SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-2
ROBOTY BUDOWLANE | WYKQVCZENIOWE

[. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejSaTwymagania dotycice wykonania i
odbioru rob6t budowlanych konstrukcyjnych i wylcaeniowych dla modernizaciji i
rozbudowy budynku bytego gimnazjum oraz budowieylnldd pomocniczego gospodarczego
dla potrzeb Miodzigowego Grodka Wychowawczego w Rembowie Gm. Rakéw.

1.2. Zakres stosowania ST

Jako czs¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych Specydjgal echniczne naky
odczytywa i rozumi& w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpuektil.

1.3. Zakres robdt ugtych w ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetaygdwntraktowy przy zleceniu |
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1

a) Betonowanie konstrukcji:

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacji, obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajace i majce
na celu wykonanie betonu, zapraw wyréwnawczych amehtach konstrukcyjnych oraz
podktadéw betonowych we wszelkich robotach posadkiech obgtych Kontraktem, a w
szczegolnéci:

- Law fundamentowych, beton B20.

- Stop fundamentowych; beton B20.

- Plyta pochylni dla niepetnosprawnych na grundeetonu B20. ze zbrojeniem rozproszonym
+ siatka zbrgjca d=6mm (oczka 15x15)

- Monolityczne wiéce stropoweelbetowe z betonu B20 i B25

- Monolityczny stropy neidzy kondygnacyjne gr.15cmelbetowe wylewane z betonu B25;

- Schody zewgtrzne do budynku betonowe z betonu B15 na gruncie

- Schody wewgtrzne w czsci dobudowanej ptytowo-belkowegr.10cm z betonu B25

- Schody na poddasze weéa klatki istniepcej ptytowe gr.15cm z betonu B25

- Stupki pod zadaszenie Weip gldbwnegaelbetowe z betonu B20

- Monta systemowych siatek zgrzewanych (posadzki zbrojone)

b) Przygotowanie i monfazbrojenia:

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmwszystkie czynnici umazliwiajace i majce
na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robét wchodzi: przygotowanie i margbrojenia, pgtami okiagtymi gtadkimi
ze stali A-O i A:l; przygotowanie i mortabrojenia pgtami okiagtymi zebrowanymi ze stali



A-lll; przygotowanie i monta prefabrykowanych siatek ggow dla nasipujacych elementow
konstrukcji nédnej budynku:

- Law fundamentowych, beton B20.

- Stop fundamentowych; beton B20.

- Plyta pochylini dla niepetnosprawnych na grundietonu B20. ze zbrojeniem rozproszonym
+ siatka zbrajca d=6mm (oczka 15x15)

- Monolityczne wiéce stropoweelbetowe z betonu B20 i B25

- Monolityczny stropy neidzy kondygnacyjne gr.15cmelbetowe wylewane z betonu B25

- Schody zewgtrzne do budynku betonowe z betonu B15 na grunBRbi

- Schody wewgtrzne w czsci dobudowanej ptytowo-belkowegr.10cm z betonu B25

- Schody na poddasze wegai klatki istniepcej ptytowe gr.15cm z betonu B25

- Stupki pod zadaszenie weip gtownegaelbetowe z betonu B20

- Monta systemowych siatek zgrzewanych (posadzki zbrojone)

Zakres robot obejmuje rowrie

- Zakotwié, marek i innych elementow do zabetonowania

- Wypetnienie przestrzeni guzy belkamizelbetowymi a ptytami prefabrykowanymi, beton
B20

- Posadzki zbrojone

- Wykonanie ptyt ze zbrojeniem rozproszonym.

c¢) Przygotowanie i mongakonstrukcji stalowych:

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycparowadzenia robot zwranych z
wykonaniem

- elementéw konstrukcji zadasze

- elementéw stalowych w istnaglym budynku MOW

d) Roboty murarskie:

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmwszystkie czynnici umazliwiajace i majce
na celu wykonanie elementéw murowych, zapraw mbuiens tynkdéwsciennych oraz innych
prac murarskich obfych Kontraktem, a w szczegokub:

- Sciany fundamentowe

- Zewrgtrznych murowanycKcian ngnych

Wewrgtrznych murowanyclcian ngnych

Wewretrznych murowanyclcian dziatowych

Zamontowanie prefabrykowanych belek nadpraych

e) Obrébki blacharskie i ktadzenie rynien:

- obrébki dachowe blacharskie z blachy powlekanej;
- parapety zewgirzne z blachy powlekanej;

- system rynien i rur spustowych z blachy powlekane
- pokrycie dachowe z blachy dachowkowej;

f) Posadzki betonowe i okladziny posadzek:

- posadzki betonowe;

- oktadziny posadzek;

- podioga sportowa w sali gier;

- podkiady betonowe i podktady z ubitych materiakypkich;




- oktadziny schodow;

g) Prace malarskie:

- malowaniescian wewrtrznych i sufitow farlh emulsyjra w kolorze biatym;
- gruntowanie preparatami grungaymi;

- lamperia olejn&cian do wysokeéci 2,0m;

h) Ociepleniescian zewrtrznych:

- rusztowanie zewgtrzne rurowe do 20 m z ostonami z siatki

- przyklejenie piyt styropianowych FS15 élman

- przyklejenie piyt styropianowych FS15 déciezy

- mocowanie mechaniczne piyt styropianowych dyblplastikowymi
- zatopienie siatki z widkna szklanego w wyprawligjdwe]

- zamocowanie listwy cokotowe;j

- ochrona narmikow katownikiem aluminiowym

- gruntowanie tynku podktadem tynkarskim do grurdoia

- wyprawa tynkarska tynkiem mineralnym

- malowanie tynku mineralnego;

- przyklejenie piyt styrodurowych dwian fundamentowych

- mocowanie mechaniczne piyt styrodurowych dyblplastikowymi
- zatopienie siatki z widkna szklanego w wyprawligjdwej

- ochrona narmikow katownikiem aluminiowym

- wyprawa tynkarska mozaikowa

i) Prace tynkarskie:

- uzupetnienie tynkéw zewtrznych zwyktych nacianach

- wykonanie tynkéw zwyktych kat. 1l cem.-wap. nacpach
- wykonanie tynkéw zwyktych kat. 1l cem.-wap. k@anach
- wykonanie tynkéw zwyktych kat. 1l cem.-wap. néc@zach
- wykonanie tynkéw zwyktych kat. 1l cem.-wap. narkinach

J) Okfadziny z piyt G-K

- scianki dziatowe z ptyt G-K;

- oktadziny sufitu poddasza ptytami G-K;

- wykonanie miejscowych gtadzi gipsowych;

k) Prace izolacyjne

- izolacja dachu fohi

- docieplenie dachu wedrmineralr

- izolacja posadzki na gruncie z 2x papy na lepiku

- izolacja posadzki w piwnicy z papy termozgrzevegin
- izolacja posadzki styropianem FS20

- izolacja posadzek ruizykondygnacyjnych fadi

- izolacja grubowarstwowscian piwnic

[) Montaz stolarki §lusarki) okiennej i drzwiowej:
- okno PCV k=1,1 profil 5-komorowy, biata
- wytaz dachowy fabrycznie wykgzony




- okna potaciowe typowe kpl.

- skrzydto drzwiowe ptytowe chemoutwardzone wraga@eznica stalows i okuciami
- drzwi aluminiowe ciepte

- drzwi aluminiowe zimne jednoskrzydiowe zwykie odporngci p.pa:.

- drzwi stalowe petne ciepte i zimne, pzpo

- klapa oddymiajca wraz ze sterowaniem

- parapety wewgtrzne lastrikowe

m) Ktadzenie ptyteléciennych i podtogowych
- licowaniescian ptytkami glazurowymi;

- poditogi z ptytek terakotowych;

- oktadziny schodow z ptytek terakotowych;
- cokoliki

n) Pozostate roboty wyk@zeniowe:

- balustrady schodowe stalowe malowane proszkowo

- balustrady pochylni dla niepetnosprawnych stalovedowane proszkowo
- obsadzenie kratek wentylacyjnych metalowych 14xi4zaluzj

0) Konstrukcja drewniana dachu:
- wiezba dachowa drewniana zabezpieczona (zaimpregndwana
- ofacenie potaci dachowej;

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione popej okrelenia naley rozumie€ w kazdym przypadku
nastpujaco:

Roboty ziemne- prace zwjzane z wydobywaniem lub nasypywaniem ziemi podczas
wznoszenia budynku;

Beton zwykhy beton o gstasci pozornej nie mniejszej h200 kg/rﬁ;, otrzymywany w
wyniku zwiazania i stwardnienia mieszanki betonowej skiackgjst z wody, cementu;wiru
i piasku;

Mieszanka betonowamieszanina wszystkich sktadnikow przed @z@iniem betonu Zaczyn
cementowy- mieszanina cementu i wody.

Cement CEM- spoiwo hydrauliczne, tj. drobno zmielony materiakanganiczny, po
zmieszaniu z wag tworzacy zaczyn wizacy i twardniejcy w wyniku reakcji i procesow
hydrataciji, ktéry po stwardnieniu pozostaje wytrayyn trwaty take pod wod.

Roboty zbrojarskieczynndci zwiazane z przygotowaniem i obrabkbrojenia oraz
wykonaniem i utageniem szkieletu zbrojenia w formie lub deskowaniu;

Fundamenty podstawa budowli, ktéra dgii wtasciwie zaprojektowanym wymiarom i
odpowiednim rozwjzaniom konstrukcyjnym przenosi w sposéb bezpiechtizenia state |
zmienne budowli na grunt;



Sciany — pionowe przegrody budynkéw meg zdolnéé bezpiecznego przenoszenia
wszystkich dziatajcych na nie obaien oraz stanowdice ostor uzytkownikow i
przedmiotow przed szkodliwymi wptywami czynnikowaetrznych;

Sciany warstwowe- sktadaj sie z pionowo ut@gonych warstw rénych materiatéw, warstwa
nosna wykonywana z materiatow o zij wytrzymaltd@ci przenosi obeazenia, warstwa z
materiatu o dobrych wkgiwosciach izolacyjnych zapewnia izoladermiczr i akustyczi
sciany, warstwy okladzinowe gaabezpieczajsciare przed wptywami zewgirznymi oraz

nadaj jej estetyczny wygd;

Nadpraie — element konstrukcyjn§ciany, przenosgy cigzar sciany znajdujcej st nad
otworem, a take w wielu przypadkach ohkgienia od stropu lub dachu;

Scianki dziatowe- przegrody pionowe o wysokm kondygnacji, ktérych gtéwnym zadaniem
jest oddzielenie poszczegolnych pomiesackenstrukcjascianek dziatowych nie jest
przystosowana do przenoszenia gb&i ze stropow wyszych kondygnacji;

Mur - materiat konstrukcyjny powstaly z elementéw muyol utazonych w okrélony
Sposob i paiczonych ze sabzapravd.

Element murowy- uksztattowany element, przeznaczony do wykonamiau tj. np. pustaki,
cegty lub innego rodzaju bloczki betonowe, gazobhetee itp.

Zaprawa- mieszanina nie organicznego spoiwa, drobnoztgo kruszywa i wodyaéznie
z ewentualnymi dodatkami i domieszkami chemicznyesii sa wymagane.

Wigzba dachowa- drewniana konstrukcja dachu;
Krokwie - belki drewniane obustronnie oparte (na muragpiatwi);

Tynk — warstwa stwardniatej zaprawy pokryaeq i ksztattujca powierzchni scian,
stropow, widocznych eZci belek itp.

Podloga— element wykaczapcy gorm powierzchng przegrody poziomej w budynkach,
podtogi sktadaj si¢ z jednej lub kilku warstw z ktérych gorna zwanaadzl powinna by
przystosowana do wymagarzytkowych;

Oktadzina— element wykaczenia, ktéry zamocowany na powierzchni elementlyibku
nadaje jej wymagane W4awosci;

Roboty malarskie- naleza do kaxcowej fazy robot wykaczeniowych w budownictwie,
stanowi one zespot procesow technologicznych w wynikuydidmastpuje wykaczenie
elementu budowlanego powtpknalarsl;

Podtaze malarskie powierzchnia /np. tynku, betonu drewna/ itp. sta@agruntowana lub
wygtadzona.

Powitoka malarska- stwardniata warstwa farby, lakieru lub emaliiotaina i rozprowadzona
na podtau.



Farba — ptynna lub potptynna zawiesina lub mieszaninaisitozdrobnionych ciat statych w
roztworze spoiwa.

Lakier — nie pigmentowany roztwor koloidalny /nfywic, olejow, poliestrow/ ktory po
pokryciu nim powierzchni i wyschegiu tworzy powtok transparentn

Emalia — barwiony pigmentami lakier, zastygey w skalista powtok

Pigment— naturalna lub sztuczna substancja barwna lubibeaywktéra nadaje kolor
okreslonym farbom lub emaliom.

Prety stalowe wiotkie prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie ldebrowane grednicy
do 40mm.

Zbrojenie niespgzajqce . zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadza do niej
napezen w sSposob czynny.

Zbrojenie gtadkie- zbrojenie pgtami niezebrowanymi klasy A- O i A -I.
Zbrojeniezebrowane- zbrojenie pgtamizebrowanymi klasy A- Ill.

Zbrojenie rozproszone zbrojenie wtdknami stalowymi dodawanymi i miesgain w masie
betonowe.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékah wykonania oraz za ich zgodidoz
Dokumentagj Projektova, ST i poleceniami liyniera.
Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z polecenzamawiajcego.

Ogodlne wymagania dotygee robo6t podano w ST-1 WO — wymagania ogolne.

2.0. Materiaty.

Materiaty do wykonania robot naide stosowé zgodnie z dokumentacprojektows — opisem
technicznym i rysunkami.

Materiaty powinny by jak okrelono w specyfikacji lub inne zatwierdzone przez
zamawiagcego.

Wszystkie materiaty winny ldyzgodne z postanowieniami kontraktu i poleceniami
zamawiagcego.

Wykonawca przed wbudowaniem przedstawi szczegoinfeemacije dotyczcezrodia
wytwarzania materiatdw oraz odpowieddwiadectwa bada dokumenty dopuszczenia do
obrotu i stosowania w budownictwie.

Ogodlne wymagania dotygeze materiatobw podano w ST-1 WO — wymagania ogélne.



Podstawowe materiaty przewidziane do wykonania zaaea:
Acetylen techniczny rozpuszczony

Bale iglaste obrzynane kl.I gr.50mm

Bale iglaste obrzynane wymiarowe nasycone kl.IG375mm
Balustrady stalowe malowane proszkowo

Belki stropowezelbetowe prefabrykowane typu TERIVA NOVA/KJ
Benzyna do lakierow

Beton zwykly B-10 , B-20, B-25

Blacha dachéwkowa powlekana -kolonzowy

Blacha powlekana ptaska -KOLOR BROWY

Bloczki betonowe B15 25x12x14cm, B15 25x25x14cm
Bloczki z betonu komdrkowego 49x24x24cm, 59x24x24cm
Cegta budowlana petna 15MPa

Cegta kratowka 15MPa

Cegta dziurawka pojedyncza

Cement portlandzki 32,5 bez dodatkéw

Deski iglaste obrzynane kl.Il 25mm

Deski iglaste obrzynane Kl.Ill 28-45mm

Deski iglaste obrzynane nasycone kl.I 19-25mm

Drewno na stemple budowlane

Drut stalowy d=3,0mm

Drzwi aluminiowe jedno i dwuskrzydiowe wg. Zestamige stolarki (ciepte i zimne)
Drzwi balkonowe z PCW-0,9*2,2

Drzwi stalowe petne wg. Zestawienia stolarki

Dyble plastikowe "z grzybkami"

Elektrody do stali wglowych i niskostopowych

Farba emulsyjna wewtrzna

Farba ftalowa do gruntowania i nawierzchniowa oggimstosowania
Farba olejna do gruntowania i nawierzchniowa przetzewna
Farba olejna nawierzchniowa

Folia dachowa

Gaz propanowo-butanowy ptynny

Gasiory z blachy powlekanej

Gips budowlany szpachlowy

Gwozdzie budowlane ocynkowane, papowe, stalowe
Katowniki al. Do systemow docieple

Klamki z szyldami i zamkiem

Klej winylowy

Kotki do wstrzeliwania z nabojem i oston

Kotki rozporowe plastykowe z wktami

Krawedziaki iglaste wymiarowe nasycone Kl.|

Ksztattowniki profilowane CD-60/27 do G-K

Ksztattowniki profilowane UD-28/27 do G-K

Ksztattowniki stalowe walcowane (dwuteownik, rusaddratowa itp..) stal St3S
Listwa cokotowa do systemow dociefple

Laty iglaste nasycone Kl.I 38x50mm

Masa asfaltowa izolacyjna

Nadpraa prefabrykowane L-19



Naswietla aluminiowe wg. Wykazu w projekcie

Obrzeza betonowe 30x8cm, szare

Okna aluminiowe §cianki wg. Zestawienia w projekcie
Okna potaciowe drewniane wg. Zestawienia w progkci
Okna z PCV wg. Zestawienia w projekcie

Oscieznice stalowe FD 1

Papa asfaltowa izolacyjna

Papa termozgrzewalna

Parapety wewgtrzne lastriko 4cm

Pasta podtogowa

Pianka poliuretanowa

Piasek do zapraw

Ptytki klinkierowe 25x12cm

Piytki z betonu komorkowego 49x24x 6¢cm

Piytki z betonu komorkowego 49x24x12cm

Ptytki, terakota GRES 30x30cm antygpagowe

Ptytki, terakota GRES 30x30cm

Piyty chodnikowe 50x50x7cm, szare

Piyty gipsowo-kartonowe wodo i ogniodporne gr. hi2ng
Piyty styropianowe FS-15, FS-20

Piyty styrodurowe do izolacji fundamentow

Piyty z wetny mineralnej

Preparat gruntagy

Prety spawalnicze z PCW nieplastyfikowanego

Prety zbrojeniowe gtadkie St-3S

Prety zbrojeniowezebrowane 34GS

Pustaki wentylacyjne 12*17 z betonu lekkiego nadaeramzytu
Pustaki stropowe betonowe typu TERIVA |
Rozcieiczalnik do wyrobéw olejnych i ftalowych
Roztwor asfaltowy do gruntowania Abizol Ri P

Rury spustowe z blachy powlekanej, systemowe
Rynny dachowe z blachy powlekanej kologzowy, systemowe
Siatka z widkna szklanego do systemow docieple
Silikon - masa uszczelnigja

Sklejka iglasta wodoodporna gr.24mm

Skrzydta drzwiowe ptytowe wewitrzne chemoutwardzone
Spoiwo cynowo-otowiane LC 60

Szpachlowka celulozowa i olejrigwiczna

Srodki impregnacyjne do drewna wodorozciealne zabezpieczae do granic NRO
Sruby kotwice stalowe

Tasma uszczelniaga z PCW

Tlen techniczny sgrony

Uchwyty do rur spustowych i rynien dachowych
Wapno gaszone (ciasto)

Wkrety do blach samogwintage

Wkrety do piyt gipsowych

Wsporniki stalowe do taw kominiarskich

Wyktadzina podtogowa dywanopodobna



Wyktadzina podtogowa rulonowa z PCW- gr.min4,Ommpdatdg sportowych
Wyktadzina podtogowa rulonowa z PCW do obiektéwadzictwa

Wytaz dachowy - W1-0.86*0.86

Wyprawa tynkarska MINERALNA 2mm do malowania

Wyprawa tynkarskZYWICZNA na cokoty

Zaprawa cementowa m. 80, M12

Zaprawa cementowo-wapienna m.15, m.50, M2, M7

Zaprawa do ptytek - sucha mieszanka, mrozoodpaodogptytek Gresowych
Zaprawa klejca do siatki i styropianu (systemy docieple

Zaprawa spoindgra do glazury i terakoty

Zaprawa wapienna M 0,6, m.4

2.2. Betonowanie konstrukciji:

Drewno.

Drewno tartaczne iglaste stosowane do robdét elgdsch powinno odpowiada
wymaganiom PN-67 JD-950 17
- Tarcica iglasta do robét ciesielskich powinno @gigda wymaganiom PN-631S-06251 i
PN75/D-96000

Beton.
Wykonawca zapewni regularne dostawy betonu z wytiwor

Dodatki i domieszki do betonéw.

Wykonawca, tam gdzie jest to konieczne, dostarezigudowe beton towarowy z dodatkami i
domieszkami, po uprzednim uzyskaniu zgodyyinera Projektu. laynier Projektu zaopiniuje
pozytywnie w razie potrzeby napujace rodzaje dodatkow i domieszek:

- pyt krzemionkowy,

- plastyfikatory i uptynniacze,

-dodatki przypieszagce whzanie betonu i zwkszapce jego mrozoodporsgé we wczesnym

,Stadium

- dodatki zmniejszage wodo przepuszczaléo

Klasy betonéw.

- chudy beton B10 oraz B15

- beton B20 dla wybranych elementow konstrukejbetowych
- beton B25 dla wybranych elementéw konstrukcyjnych

2.3. Zbrojenie:

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacjitechniczne.

Stal wg PN-H-93215: 1982 oraz PN-H - 840231 OB:9198t6wne pety w konstrukcjach
zelbetowych, wykonaze stali klasy A-lll gatunku 34GS. Dotyczy to wstgch elementow
konstrukcji zelbetowych. Rity rozdzielcze i strzemiona, oraz zbrojenie podé&tadpod

posadzki ze stali St3S oraz StOS.

Siatki zgrzewane ze stali gatunku BSt500.



Dostawa stali.
Meneder Projektu, w momencie dostawy stali na Plac Bugdodokona w obecrigi
Wykonawcy Odbioru stali zbrojeniowej w awkach, kegach oraz statkach na budowie, na
podstawie atestu, w ktory powiniendyaopatrzony kaly krag lub wiazka stali. Atest ten
powinien zawieré&
- znak wytworcy
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrébki cieplnej,

- cechowanie week i kegow powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2
sztuki dla kadej wiazki czy kregu,

- srednie nominaln,.

Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej i siatek.

Przy ocenie wzrokowej stali, naleuwzgkdni¢ nastpujace kryteria:

na powierzchni gttow nie mae byt zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych
zanieczyszcze

- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznegctpw i ozebrowania musg miesci¢ sic w
granicach okrdonych dla danej klasy stali w normach przedmiotohyy

- prety dostarczone w wikach nie mog wykazywa odchylenia od linii prostej wkszego
niz 5mm na 1m diugai preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe,;.
Stal zbrojeniowa powinna Bymagazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalngm, n
podtazu suchym, w przegrodach lub stojakach z podziatgmwimiardw i gatunkow.

Elementy stalowe do zabetonowania

Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe zdbetonowania zgodnie z
Projektem.

Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymiadzeniami stanowcymi wyposaenie
zbrojarni. Sprzt uzywany do wykonania zbrojenia musidyaakceptowany przez Ayniera
Projektu.

2.4. Wykonanie i monta konstrukcji stalowych:

Ogolne wymagania dotycgce robot
Roboty powinny b§ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami orateceniami i
poleceniami layniera Projektu.

Kwalifikacje wykonawcy.

Konstrukcg zaliczy mazna do klasy 2 wg PN-87/M-69009 i zat. A do PN-B-082
Wykonawca konstrukcji stalowej musi dyakwalifikowany do zaktadu | lub Il grupy wg
PN-87/M-69009.

Materiaty.

Wszystkie materiaty i wyroby powinny ntieawiadczenie jakéci zgodne z PN-EN 45014 i
PN-H-01107 lub wyniki badalaboratoryjnych potwierdzage wymagan jakos¢. Wszystkie
elementy musgzby¢ trwale oznaczone. Wyroby nieoznaczone nie powhytystosowane na



elementy konstrukcji nimej.

Do wszystkich wyrobéw naky dofaczy¢ dokumenty potwierdzage ich jaké¢ zgodnie z
odpowiednimi normami a w szczego#ao

Wyroby hutnicze wg PN-H-01107

Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykazm tabl. 2

Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18

Sruby spezajace wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dial&ppartiisrub.

powtoki malarskie wg Projektu Wykonawczego

Typy materiatow - jak ha Rysunkach Wykonawczych

Wytwarzanie.
Przy wytwarzaniu elementéw stalowych ngleachowa wszystkie wymagania przynalee
konstrukcji klasy 2.

Identyfikacja.

Kazda czs¢ konstrukcji i pakiet podobnych ¢xi w kazdej fazie wytwarzania powinny by
jednoznacznie okione przez odpowiedni system identyfikacji. 4da czs¢ sktadowa
powinna by oznaczona trwatym znakiem identyfikacyjnym w spmste powodujcy jej

uszkodzenia.

Tolerancje wytwarzania.

Przekroje ksztattownikow spawanych- odchytki dopaamme wg PN-B-06200: 1997 tabl.4.
Elementy i czsci sktadowe- odchytki dopuszczalne wg PN-B-062007L%abl.5.Srodniki i
zebra - odchyiki dopuszczalne wg PN-B-06200:199F@ab

Otwory, wyckcia, krawedzie czotowe- odchytki dopuszczalne wg PN-B-06 200 ltabl.7

Spawanie.

Roboty spawalnicze prowadzi pod nadzorem spawalniczym, ktérego organizac]
kwalifikacje, uprawnienia i zakres odpowiedziaoiookreslono w normach PN-M.-69009 i
PN-M.-69900.

Czesci skladowe zicza powinny by obrobione i ztaone zgodnie z wkgiwymi normami a w
szczegolnéci PN-M.- 69011+17.

Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN-B-06200.

Spoiny badazgodnie z PN-87/M-69772 i PN-78/M-69011.

W celu zapobigenia powstawania wad w spoinach aglstarannie i na bimco kontrolowa
prace spawalnicze i prowadzich dziennik. Roboty spawalnicze modpy¢ prowadzone
jedynie przy temperaturze wgzej nz -5°C, a dla stali niskostopowych przy temperaturze
powyzej +5°C. Nie wolno prowadéi prac spawalniczych podczas deszczu i paegp
sniegu. W przypadku spawaniagcenego spawacz musi przedstawiwiadectwo
przeprowadzonej préby.

Potaczeniasrubowe.

Polkczeniasrubowe niespyzane - wg pkt 9.6.1 PN-B-06200: 1997.

Pokczeniasrubowe spgzane - wg pkt 9.6. PN-B-06200: 1997 orazazahika C. Pajczenia
sprzane prowadzi metody kontrolowanego momentu. Sisprzajaca i momenty dokgcenia
przyja¢ zgodnie z tablig 11 PN-B-06200.



Montaz konstrukcji.

1 Podpory konstrukcji i zakotwiengaubowe - zgodnie z pkt. 7.4.1 + 3 PN-b06200.
1. Tolerancje usytuowania podpor - tabl. 15 normy |

2. Tolerancje monta - tabl. 16 normy j.w.

Akceptowanie uzytych materiatow

Stosowane materiaty i wyroby powinny dygodne z projektem i spehdiavymagania
Polskich Norm Wszystkie materiaty i wyroby powinmye¢ zawiadczenia jakéci zgodnie z
PN EN 45014 i PN H 01107 lub wyniki bad#boratoryjnych potwierdzage wymagan
jakos¢. Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach techgalenych powinny b§ dobierane
odpowiednio do wymagaprojektowych jéli w projekcie nie podano inaczej. Materiaty i
wyroby naley przechowywa i konserwowa zgodnie z wymaganiami norm i warunkami
gwarancji jakéci i w sposOb umdiwiajacy tatwa i jednoznacza identyfikacg kazdej
dostawy Wyroby nie oznaczone nie powinny lsyosowane na elementy konstrukcjimey.
Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzanieohtau (pkt 512 \ 51 3) dostawcow
materialtbw nie oznacza akceptacji materiatbw Wytaor jest zobowizany do
dokumentowania odpowiedniej jadad wszystkich partii materiatow

Gatunki stali konstrukcyjnej.

Do wytwarzania konstrukcji stalowych najeuzywa¢ stat zgodnie z PN 901 B 03200 Inne
gatunki stali (np pochodze z importu) mog by¢ zastosowane przez Wytw@rea zgod
Inzyniera Projektu, j@i posiadaj Aprobat Techniczi ITB.

Elementy konstrukcyjno powinna spelfilponadto wymagania spetdiwymagania okrdone
w normach przedmiotowych

-dla blach uniwersalnych i grubych wy PN-83/H-92P2079/H-92146 i PN-B3/H-92203,
-dla walcowki. petow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93D,

-dla katownikow réwnoramiennych wg PN-81/H-9340 1,

-dla katownikow nierownoramiennych wg PN-81/H 93402,

-dla ceownikéw PN-86/H 93403.

-dla dwuteownikow wg PN-801H-93407,

t aczniki i materiaty spawalnicze.

Zamowienia naadczniki i materialy spawalnicze sktada Wytworca otetj konstrukcji u
zaakceptowanych przez zyniera Projektu Wytworcow tych materiatdbw. Na Wygiay
konstrukcji cazy obowhzek egzekwowania od dostawcOw i przechowywaniat@tes
potwierdzagcych spetnienie wymagapostawionych w normie przedmiotowe] dotyce|
danego wyrobu lub materiatu Atesty maidmc przedstawione wraz z dostawazdej partii
tacznikbw i materiatdbw spawalniczych Badania, ktor@arunkup wystawienie atestow
Wytworca keznikdw lub materiatdw spawalniczych przeprowadaamasny koszt Materiaty
pochodace z zapasow Wytworcy konstrukcji powinnyékgtestowane w zakresie ustalonym
przez Irkyniera Projektu na koszt wilasny Wytwoércy konstruk8petnione musg by¢
wymagania norm przedmiotowych

PN-M-82054 (PN-IM-82054$ruby, wkrety i nakrtki PN-M-82101 (PN-85/M-821013ruby
ze them sz&iokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-8210%ruby ze tbom szZeiokatnym z gwintem na catej dtugoi
PN-M-82002 (PN-771M-82002) Podktadki- Wymaganiaddmia

PN-M-82005 (PN-781 M-82005) Podktadki aegte zgrubne

PN-M-82039 (PN-831 M-82039) Podktadki egle do podczen sprzanych



PN-M-82144 (PN-86IM-82144) Naktki szeciokatne

PN-M-82171 (PN-831 M-82171) Nadtki sze&ciokatne powekszone do patzeir sprzanych
PN-M-09355 (PN-731M 09350) Topniki do spawaniapaaania tukiem krytym
PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Drutg ldo spawania i napawania stali
PN-M 80430 (PN 911M 69430) Spawalnictwo Elektrodgl®ve otulone do spawania i
napawania Ogolne wymagania i badania

PN-M-69433 (PN-881 M-69433) Spawalnictwo- Elektratiglowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwszonej wytrzymatgci

PN-M-89434 (PN-741 M-89434 ) Elektrody otulone dpawania stali niskostopowych
przeznaczonych do pracy w podwyonych temperaturach.

Wytworca powinien przestrzegjakresoOw wanosci stosowania elektrod wedtug gwarancji
dostawcy fczniki powinny by przechowywane w suchych i przewietrzanych
pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed kprozpv sposOb umdiwiajacy
segregagj ha poszczegoblne asortymenty Materialy spawalnietezy przechowywa ponad
podiogy w suchych, przewietrzanych | ogrzewanych pomiesziech taczniki i materiaty
spawalnicze przeznaczone do wytworzenia @&rej stalowej konstrukcji powinny by
oddzielone od pozostatych.

2.5. Roboty murarskie:

Elementy murowe.

Cegly petne kl.15MPa, bloczki gazobetonowe 700fecegiurawka, bloczki betonowe B15.
PN75/B-12003

Wyroby z ceramiki budowlanej - Badania techniczh&g@/B-12016

Wymagania dotycgce elementéw murowych - g€ 1 Elementy murowe ceramiczne

EN 771-1 :2003.

Belki nadpraowe systemowe - wg dokumentacji "L" o przekroju sztaitcie litery L,
popularnie nazywane .L19" (0 szeré&o9cm i wysokéci 19

Zaprawy.

Wykonawca zobowizany jest zapewsistale dostawy na budewzaprawy o wymaganych
parametrach.

Zaprawy budowlane zwykie PN90/B-14501

Zaprawy budowlane - Badania cech fizycznych i wytratasciowych PN-85/B-04500

Belki nadprozowe.
Belki prefabrykowane typu "I119", beton B20, zbragestah 34GS i StO.

Warunki dostawy:

Wszystkie prefabrykaty dostarczone na plac budoawipny pochod z jednegozrodia i
by¢ oznaczony (dane dotygz: nadnosci i przeznaczenia). Pochodzenie prefabrykatu o jeg
jakos¢ -okreslona w petnej charakterystyce technicznej wykonammegz producenta podlega
zatwierdzeniu przez Kierownika Projektu.

Wykonawca powinien:

- dokon& uzgodnié z producentem dotygzych gwarancji i jakéci catej zamawianej partii
belek, - zapewnisobie od producenta atest{w#édczenie o jakéi) dla kadej jednorazowo
wysytanej partii, zawieragy nasgpujace dane:



- nazw i adres producenta
- 0znaczenie wg normy.
- piecz¢ i podpis osoby odpowiedzialnej ze badanie

Asortyment nadprozy.
Typ nadpray i mozliwos¢ ich zastosowania wg odpowiednighiadectw ITB.

Materiaty dodatkowe.
W przypadku nadpty nalery zastosowa zapraw gestoplastycza dozbrojom dwoma
pretami fil2

Dodatki i domieszki do zapraw.

Wykonawca, tam gdzie jest to konieczne, zohaamy jest zastosowazapraw z
odpowiednimi dodatkami i domieszkami, po uprzednirgskaniu zgody lkyniera Projektu.
Inzynier Projektu zaopiniuje pozytywnie w razie pobigenasgpujace rodzaje dodatkow i
domieszek:

plastyfikatory i uptynniacze, dodatki pipieszajce whzanie zaprawy i zwkszapce jej
mrozoodporn& we wczesnym stadium.

Marki zapraw.
- M 10 osredniej wytrzymatéci nasciskanie 10.0MPa -dlgcian nénych
- M5 osredniej wytrzymatéci nasciskanie 5,0MPa -dla murowanygétianek dziatowych

2.6. Rynny, rury spustowe i obrébki blacharskie

Blacha stalowa powlekana.

Do konstrukcji obrébek blacharskich powinn& lsyosowana blacha stalowa powlekana o
grubasci O,5mm, o powtoce z poliestru.

Kolor brazowy

taczniki i elementy do mechaniczneggzenia i mocowaniazabki i fapki, gzyki blacharskie
(z blachy zastosowanej do pokrycia), szpilki z drotynkowanego mkkiego Fi.1,5-2,0mm,
gwozdzie blacharskie ocynkowane.

Spoiwo cynowo-otowiowe do lutowania, zawie@@ min.40% cyny.

Wszystkie materiaty powinny spetdisvymagania norm lub méeatesty.

Blacha stalowa bez wzaglu na postasktadu (arkusz, zwoj) powinna dgktadowana w
miejscu zadaszonym, suchym i wentylowanym, na pedstdystansowej od pocia
zapewniajcej odpowiednie przewietrzanie. Sposotzattia materiatu nie powinien saden
sposOb nara¢ go na uszkodzenie powtoki, zwtaszcza na przetagani

Rozmieszczenie skladowanego materiatu powinno zagéwwobodne podgie do
zabudowy potrzebnego elementu bez potrzeby przesawwazostatych (skutkuje to
niepotrzebnym naggniem na uszkodzenia).

Na pokrycie dachowe zastosaiaachy stalowe dachoéwkowe w kolorzetwwym na tatach
i kontrtatach drewnianych.

Orynnowanie.
Do konstrukcji orynnowa zastosowasystem rynien i rur spustowych z blachy stalowe]
powlekanej grubgci 0,5mm, o powitoce z poliestru.



Kolor brazowy.

Rynhaki mocowane do deskowania wiatrownicyasyhie typem wkgtéw skazanym przez
producenta systemu rynnowego w instrukcji meat&®bejmy rur spustowych mocowane do
scian za pomagsrub wkrecanych w kotki rozporowe. Dilugé srub uzaleniona o materiatu
konstrukcyjnegdciany:

Dla cegty ceramicznej petnej i szczelinowej - md@finm Dla pustaka ceramicznego i betonu
komdrkowego - min 150mm

Wszystkie materiaty powinny spetdisvymagania norm lub méeatesty.

Elementy orynnowania powinny bgkltadowane w miejscach w ktérych niermraone na
uszkodzenia.

Rury i rynny spustowe powinny bgktadowane i transportowane na ptaskiej powierzehn
potozeniu poziomym. Pierwsza warstwa rynien i rur powaitetec na rownych podktadach i
styka si¢ z nimi na catej diugai.

Dopuszczalna wysoké sktadowania wynosi 1 m. Ostre kradzie stojakéw grodkow
transportu stykagre sé z rynnami nalgy zabezpieczy (np.deskami). Ksztattki pakowane w
tekturowe pudta powinny ldysktadowane pod zadaszeniem.

Badania na budowie.

Kazda partia materiatu dostarczona na bugpvzed jej wbudowaniem musi uzyska
akceptacje inspektora nadzoru. Materialy uzyskan@zysku przeznaczone do ponownego
wbudowania kwalifikuje inspektor nadzoru.

Odbior materiatdw z ewentualnymi zaleceniami szokmgymi potwierdza Inspektor wpisem
do dziennika budowy.

2.7. Posadzki betonowe i oktadziny posadzek

Podtoga sportowa:

Konstrukcja podtogi sportowej powinna posiagastpujace parametry:

- absorpcja energii KA wg DIN 18 032-2 — min 53%;

- odksztalcenie standardowe wg DIN 18 032-2 — mamian;

- odksztatcenie kontrolowane — max 15%;

- odbicie pitki B — min 90%;

- wspotczynnik tarcia — min. 0,4, max. 0,6;

- obcihzenie toczne — 1500N

Element nawierzchni sportowej (wyktadzina) powini®g dopuszczony do stosowania w
obiektach sportowych na konstrukcjach ptyyesich;

Wyktadziny podtogowe:

Podtaze powinno by gtadkie, odpowiedniej wytrzymadoi, rowne, suche, oczyszczone z
wszelkich zanieczyszciae

Rysy, raki, kawerny naprawspecjalistycznymi masami naprawczymi odpowiackani
wymaganiom stosownych aprobat technicznych. Zalemidznaley usurag.

Uwaga: Naley pamkttac, ze resztki asfaltu, thuszczgrodkdw impregnujcych, atrament z
dtugopiséw itp. mog powodowa odbarwienia wyktadziny.

Nalezy stosowé mag wygtadzagca (samopoziomugcych) przeznaczonych do stosowania
pod wyktadziny elastyczne.



Wszelkie oznaczenia madyc dokonywane jedynie otdwkami grafitowymi. Naje
pamktac, ze wszelkie oznaczenia flamastrami, markerami, gdiggoni, piorami kulkowymi
itp. spowodowa moga odbarwienia na skutek dyfuzji tuszu w struktwyktadziny. Do
przygotowania podia wywaj tylko mas wodoodpornych.

Wilgotnos¢ podtaza nie powinna bywyzsza ni 2% dla cementu i 0,5% dla anhydrytu
(gipsu).

Zgodna¢ z dokumentagj Wyktadziny powinny by kladzione zgodnie z projektem
technicznym uwzgldniajpcym wymagania norm oraz instrukcjami technicznytairdontau
wyktadzin

Zastosowane wyktadziny powinny posiaatpuszczenie PZH do stosowania w obiektach
dydaktycznych.

2.8. Prace malarskie

Wejscie na budowve:

Warunkiem rozpocgia prac malarskich jest zaktzenie prac pycych zwiazanych z
przygotowaniem podi@ oraz odpowiednie przygotowanie nawierzcumn nowych i
nawierzchngcian i sufitdw istniegjcych - zgodnie z dokumentagprojektows i poleceniami
inwestora.

Powierzchnie podtyy pod malowanie powinny By

réwne i gladkie, tzn.bez nadrostow betonowych,etamiv zaprawy lub mleczka
cementowego, kawern,wybulwig

mocne tzn. powierzchniowo niepgk, nie wykruszajaceesibez spkan i rozwarstwie;
czyste tzn. bez plam, zaoliviieplesni i zanieczyszcze(kurz, rdza);

dojrzate pod malowania klejowe, emulsyjne, olejaeywic syntetycznych (min.2tygodnie),
farbami emulsyjnymi, akrylowymi (min.1 tydzig

suche co mma zbada aparatami wskanikowymi (np.elektrycznym), metadsuszarkowo-
wagow lub papierkami wskanikowymi hydrotest.

Kontrola medzyfazowa obejmuje sprawdzenie: jé&iomateriatdow malarskich, wilgotisoi i
przygotowania podita pod malowanie, stopnia skarbonizowania tynkokgde wykonania
kolejnych warstw powtokowych i temperatury w czasialowania i schrcia powtok.

Wyszczegolnienie i opis prac towarzysych i robo6t tymczasowych:

Zakres prac towarzyseych w ramach inwestycji zawiera:

Prace zwizane z poprawkami przy korekcie lokalizacji przepusinstalacji wodnej,
kanalizacji i CO, elektrycznej w zakresie ustalonymkoordynacji z wykonawcami
instalacji sanitarnych i elektrycznych;

Prace zwizane z ewentualnymi przemalowaniami o charakteapeawczym uszkodzonych
fragmentow tynkdw na drodze technologicznej zaaeaiowej pomidzy wegciem do
budynku a strefbudowy;

Prace zwizane z przemalowaniami dekoracyjnymi widocznycmeletow oprzewodowania
medidéw w porozumieniu z wykonawcami instalacji samych.

Zakres prac tymczasowych w ramach inwestycji zawvier

Zabiegi zwazane z zabezpieczeniem - ost@mmem elementow stolarki drzwiowej i okiennej,
koncéwek medidw, urgdzen sanitarnych, ospetu elektrycznego i technologicznych,
ptaszczyzn posadzek - przed zanieczyszczeniem lkaypgm w trakcie malowania;



Zabiegi zwizane z zabezpieczeniem malowanych pomieszezezelnymi przestonami w
przypadku réwnolegle prowadzonych gsgednich pomieszczeniach robot gmyich;

Roboty malarskie powinny kbywykonane zgodnie z dokumentatgchnicza uwzgkdniajaca
wymagania norm i ok&ajaca rodzaj podiaa, rodzaj farby, wymagarnakos¢ malowania
oraz wzorzec barwy. Natg stosowa farby o konsystencji handlowej - przeznaczonej do
bezpdredniego nanoszenia watkiem.

Nalezy stosowa farby o barwie ustalonej na podstawie systemurkalcstosowanego przez
konkretnego producenta - przygotowane fabryczriéz v mieszalnikach systemowych
producenta.

Przy okrélaniu zapotrzebowania materiatowego do realizajiemia naley przyja¢ jako
minimalne wydajnéci wskazywane przez producenta.

Zrodia uzyskania materiatéw - zgodnie z wymaganiaroizesci Wymaga Ogolnych.
Pozyskiwanie materiatdbw miejscowych - zgodnie z \agamiami w cgsci Wymaga
Ogodlnych.

Inspekcja wytworni materiatow - zgodnie z wymagamiav czsci Wymaga Ogolnych.
Materiaty nie odpowiadage wymaganiom - zgodnie z wymaganiami wscz Wymaga
Ogodlnych.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow - zgodnigymaganiami w ocgci Wymaga
Ogodlnych.

Wariantowe stosowanie materiatow - Wszelkie malieriarzadzenia zastosowane w
dokumentacji projektowej nmima zasfpi¢ rownowanymi stosujc te same parametry
techniczne i wymagania funkcjonalne poparte céwyéimi,swiadectwami dopuszczenia,
atestami w zatanosci od wymagé wynikajacych z odpowiednich przepisow.
Wykonawca powiadomi inspektora i projektanta o wyleamateriatu proponowanego do
zamiany. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materig@unmaze by¢ pézniej zmieniany bez
zgody inspektora i projektanta.

2.9 Dociepleniescian zewrgtrznych
Masy / zaprawy!/ klejace:

Do mocowania styropianu do pagiéciennego oraz wykonania warstwy
zbrojonej magby¢ stosowane:
- masa na spoiwie dyspersyjnym tworzywa sztuczmegiajca s¢ do wycia
bezzadnych zabiegéw
- masa jw. wymagaga wymieszania z cementem
- zaprawa klejca wykonana z suchej mieszanki cementu, piasku oraz
dodatkow organicznych.

Ptyty styropianowe:

Do ocieplenia naley stosowa piyty styropianowe wg PN-B-20130 odmiany 15 lub 20
rodzaju FS /samogaste/.

Piyty powinny spetni@wymagania.

Wymiary — max 60x120 cm.



Powierzchnia ptyt — szorstka po krojeniu blokow.
Krawedzie — ostre bez wyszczerbow, profilowane.
Sezonowane — 2+6 tygodni.

Tolerancje wymiarowe +1,0 %.

Warstwa zbrojona

Do robot ociepleniowych magpy¢ stosowane siatki z wiokna szklanego, metalowe
lub z tworzywa sztucznego.
Najbardziej popularna to siatka z wtdkna szklanego.

Masy i zaprawy tynkarskie

Do wykonania wypraw tynkarskich magy¢ stosowane nagtujace masy
i zaprawy tynkarskie:
-zaprawa tynkarska na spoiwie mineralnym
- masa tynkarska na spoiwie organicznym
- masa tynkarska na spoiwie sylikonowym
- masa tynkarska krzemionowa
Wyprawa tynkarska n#@ by wykonana z fakturz zapraw tynkarskich typu:
- zacieranego
- natryskowego
- rapowanego
- gtadkiego.
Elementy uzupetniage.
Do elementow tych nate:
- faczniki mechaniczne
- profile zakaiczapce
- elementy zabezpieczenia krgizi
- elementy dylatacyjne.

Wymogi techniczne dotycace uktadu ociepleniowego

- opor cieplny MK /w<2

- wodochtonnéc¢ g/m2

po 10 h zanurzenia w wodzie <600

po 24 h zanurzenia w wodzie < 1000

- mrozoodporn& — prébki po badaniu nie powinny wykazyivamiany

- odpornd¢ na starzenie — probki po badaniu nie powinny wyke# zmian
barwy

- funkcjonalnd¢ — po badaniu nie powinny wysli¢ rysy ani zawilgocenia
spodniej strony wyprawy.

2.10 Roboty tynkarskie

Wejscie na budowve:
Warunkiem rozpocgia prac tynkarskich jest wykonanie element@wan nowych zgodnie z



dokumentagj oraz odpowiednie przygotowanie nawierzckoian nowych i nawierzchni
scian i sufitow istniggcych (odkucie i odczyszczenie warstw zniszczonyatipkumentag)
projektows i poleceniami inwestora.

Podtaza tynkow zwyktych powinny odpowiadavymaganiom normy PN-70/B-10100.
Podtaza powinny by rowne, nie-pydce, bez rys i sgkan. Nadlewki i wystajce nierdwnéci
podiaza naley skt lub zeszlifowa. Rysy, raki, kawerny napradveaprava cementow lub
specjalistycznymi masami naprawczymi odpowiackani wymaganiom stosownych aprobat
technicznych. Zabrudzenia, smarami, bitumami, famb@alery usuraé. Z podiazy nalezy
usury¢ warstwe pylaca oraz odpyk powierzchng.

Zgodna¢ z dokumentagj Tynki powinny by wykonane zgodnie z projektem technicznym
uwzgkdniajpcym wymagania norm i okékajacym rodzaj, odmiagi kategor¢ tynku.

Wyszczegolnienie i opis prac towarzygszych i robot tymczasowych:

Zakres prac towarzyseych w ramach inwestycji zawiera:

a) Zabezpieczenia istnigiej instalacji elektrycznej;

b) Zabiegi staace zabezpieczeniu nowych elementow stolarki prazétadzeniem
udarowym lub zanieczyszczeniem;

c) Zabezpieczenie istniglych kaicowek przyhczy mediow przed uszkodzeniem udarowym
lub zanieczyszczeniem (w tym Kadw okablowania elektrycznego - oprécz specjalstgg
ochrony tamami izolacyjnymi - ostonami z folii PVC przed wptgm wody/wilgoci
pochodacych z mas tynkarskich).

Zaprawy uyte do wykonania tynkéw powinny odpowiagdaymaganiom wg PN-90/B-14501
lub posiadé odpowiednie atesty i aprobaty techniczne.

Do zapraw staacych do wykonania spodnich warstw tynku mglstosowa piasek odmiany |
wgPN-79/B-06711.

Do zapraw przeznaczonych na wierzehmarstwe tynku o gtadkiej powierzchni natg
stosowa piasek przesiewany odpowiaalgy wymaganiom odmiany 2 wg PN-79/B-06711.
Takze cement przeznaczony do wykaenia tynkoéw wypalanych powiniendbgrzesiewany
w celu usunjcia ewentualnych grudek i skawale

W przypadku stosowania gotowych mieszanek tynkelns#tdo wykonywania tynkow
zwyktych, powinny one odpowiadavymaganiom normy PN-B-10109:1998

Do wykonywania tynkéw pocienionych (dekoracyjnyda)ezy stosowa masy tynkarskie
wymienione w normie PN8-10106: 1997 odn@sj st wymaganiami w stosunku do suchych
mieszanek, w przypadku stosowania mas w postatnpasz one spetni@wymagania
odpowiednich aprobat technicznych.

Zrodia uzyskania materiatéw - zgodnie z wymaganiaroizesci Wymaga Ogolnych.
Pozyskiwanie materiatdbw miejscowych - zgodnie z \agamiami w cgsci Wymaga
Ogodlnych.

Inspekcja wytworni materiatow - zgodnie z wymagamiav czsci Wymaga Ogolnych.
Materiaty nie odpowiadage wymaganiom - zgodnie z wymaganiami wscz Wymaga
Ogodlnych.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow - zgodnigymaganiami w ogci Wymaga
Ogodlnych.

Wariantowe stosowanie materiatow - Wszelkie maligriarzadzenia zastosowane w



dokumentacji projektowej nima zastpi¢ rownowanymi stosuj~ te same parametry
techniczne i wymagania funkcjonalne poparte céwyéimi,swiadectwami dopuszczenia,
atestami w zatanosci od wymaga wynikajacych z odpowiednich przepisow.
Wykonawca powiadomi inspektora i projektanta o wyleamateriatu proponowanego do
zamiany. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materig@unmaze byt pézniej zmieniany bez
zgody inspektora i projektanta.

2.11 Okfadziny z ptyt G-K

Wejscie na budowve:

Warunkiem rozpocgia prac oktadzinowych jest wykonanie elemenggian nowych
zgodnie z dokumentagcpraz odpowiednie przygotowanie nawierzckoian nowych i
nawierzchngcian i sufitéw istniejcych (odkucie i odczyszczenie warstw zniszczonych)
dokumentagj projektows i poleceniami inwestora.

Podtaza oktadzinsciennych powinny odpowiadavymaganiom normy PN-701B-10100.
Podtaza powinny by rowne, nie-pydce, bez rys i sgkan, sztywne. Nadlewki i wystage
nierowndaci podiaza naley skt lub zeszlifowd. Rysy, raki, kawerny napraivezapravd
cementow lub specjalistycznymi masami naprawczymi odpowji@dani wymaganiom
stosownych aprobat technicznych. Zabrudzenia, smabstumami, farbami naky usurné. Z
podiazy nalery usuraé warstwe pylaca oraz odpykt powierzchrg.

Zgodna¢ z dokumentagj Oktadziny powinny b§ wykonane zgodnie z projektem
technicznym uwzgldniajpcym wymagania norm i okéjacym rodzaj, odmiagiuzytych pyt
kartonowo-gipsowych.

Wyszczegolnienie i opis prac towarzygszych i robot tymczasowych:

Zakres prac towarzyseych w ramach inwestycji zawiera:

a) Zabezpieczenia istnigiej instalacji elektrycznej, Prace zwa@ne z przeniesieniem pasj
ptaszczyzny sufitu monolitycznego i osadzaniem plkisastalacyjnych w zakresie ustalonym
i w koordynacji z wykonawcami instalacji elektrygzh;

b) Prace zwizane z usztywnieniem konstrukcji wsporczej sufitstrefie zabudowy kanatow
wentylacji mech. w zakresie ustalonym i w koordyhaevykonawcami instalacji
sanitarnych;

c) Prace zwizane z usztywnieniem konstrukcji ostonowej odcingpanowych kanatow
wentylacji mechanicznej i piondw CO w zakresie lastgm | w koordynacji z wykonawcami
instalacji sanitarnych;

d) Prace zwazane z wygjciem otworow w sufitach z ptyt monolit. GK pod osadie opraw
oswietleniowych i rewizji w zakresie ustalonym i wdalynacji z wykonawcami instalacji
elektrycznych;

e) Zabezpieczenie strefy bezpadnio przylegajcej do inwestycji przed nadmiernym
pyleniem w trakcie prac zazanych z gtadziowaniem poprzez uszczelnienie otworo
okiennych i drzwiowych, a talke nadmiernym wynoszeniem pytu na obuwiu poprzez
wytozenie regularnie wymienianych wilgotnych szmat wygaezkowych na wygiu ze strefy;

Zakres prac tymczasowych w ramach inwestycji zaawvier

a) Zabiegi stdace zabezpieczeniu nowych elementéw stolarki prazééadzeniem

udarowym lub zanieczyszczeniem;

b) Zabezpieczenie istnigych kaxcowek przyhczy medidw przed uszkodzeniem udarowym



lub zanieczyszczeniem (w tym Kiadw okablowania elektrycznego - oprécz specjalstgg
ochrony tamami izolacyjnymi - ostonami z folii PVC przed wptgm wody/wilgoci
pochodacych z mas tynkarskich)

Do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowyatiosuje si:

a) ptyty gipsowo-kartonowe odpowiadeg wymaganiom normy PN-B-79406:1997 i PN-B-
79405:1997

b) klej gipsowy odpowiadagy wymaganiom normy PN-B-30042:1997 lub wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych;

c) szpachlowki gipsowe odpowiadeg wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych ;
d) listwy i taty drewniane;

e) ksztattowniki stalowe, aluminiowe;

f) gwozdzie, wkety odpowiadajce wymaganiom odpowiednich norm przedmiotowych;
Wszystkie elementy metalowe powinnylaabezpieczone przed korozyjnym dziataniem
gipsu.

Wariantowe stosowanie materiatow - Wszelkie maligriarzadzenia zastosowane w
dokumentacji projektowej mima zasfpi¢ rownowanymi stosujc te same parametry
techniczne i wymagania funkcjonalne poparte céwyéimi,swiadectwami dopuszczenia,
atestami w zatanosci od wymagé wynikajacych z odpowiednich przepisow.
Wykonawca powiadomi inspektora i projektanta o wyleamateriatu proponowanego do
zamiany. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiggunmaze by¢ pézniej zmieniany bez
zgody inspektora i projektanta.

2.12 Prace izolacyjne

Wejscie na budow.

Warunkiem rozpocgia prac izolacyjnych jest wykonanie ptaszczyzmedatow
podlegagcych pracom izolacyjnym zgodnie z dokumentamjpz odpowiednie przygotowanie
nawierzchngcian nowych i nawierzchrcian i sufitow istniejcych (odkucie i odczyszczenie
warstw zniszczonych) z dokumentaprojektows i poleceniami inwestora.

Podtaza izolowane powinny dyrowne, nie-pydce, bez rys i sgkan, sztywne. Nadlewki i
wystapce nierownéci podiaza naley sk lub zeszlifowa. Rysy, raki, kawerny naprawvi
zapraw cementow lub specjalistycznymi masami naprawczymi odpowjigeiani
wymaganiom stosownych aprobat technicznych. Zalemidz smarami, bitumami, farbami
nalezy usuné. Z podtay nalezy usuraé warstwe pylaca oraz odpyk powierzchng.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakavykonania robo6t, bezpieczstwo wszelkich
czynndaci na terenie budowy, metodyyie przy budowie oraz za ich zgodha
dokumentagj projektowa, SST i poleceniami kyniera.

Wykonawca przedstawi iynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam robot
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichgbla wykonywane roboty zwizane z
wykonaniem izolacji.

Roboty powinny by prowadzone pod nadzorem Producenta materiatucigakego oraz
zgodnie z norrp PN-69/810260 w przypadku izolacji bitumicznych.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robatima migci¢ sie w granicach od +
5°C do +35°C i by 0 3 stopnie wisza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrz w czasie wykonywania robot powinna g wigksza ni



85%.

Wymagania ogolne:

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada wymaganiom zawartym w normachagévowych lubSwiadectwach ITB
dopuszczajcych dany materiat do powszechnego stosowania \eviuidtwie.

Do papowych izolacji naly stosowa papy o wkiadach nie podlegaych rozktadowi
biologicznemu, do ktorych zaliczazgpapy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie
szklanym oraz papy na wioknie.

Lepiki i klejenie powinny dzialadestrukcyjnie naatzone materiaty i powinny wykazywa
dostateczgodpornd¢ w srodowisku, w ktorym zostajuzyte oraz nalgyta przyczepnét do
sklejanych materiatéw, okélmna wg metod badapodanych w normach pstwowych i
swiadectwach ITB.

Materiaty izolacyjne powinny ypakowane, przechowywane i transportowane w sposob
wskazany w normach Rstwowych iswiadectwach ITB.

Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych:

Materiaty do przygotowania powierzchni stalowychukdadania izolacji powinny
odpowiadé zaleceniom podanym w kartach technicznych stosgetamateriatow oraz Iy
zgodne z normami: PN-EN ISO 850'4-1 :2002, PN-EQ 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-
1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1 :2001.

Materiaty do przygotowania powierzchni betonowych:
Do napraw uszkodzad ubytkow betonu nalgy stosowé materialy zgodne z SST dotyca
napraw konstrukcji betonowychzeélbetowych.

Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych:

Materiaty izolacyjne powinny odpowiaélaaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatdw oraz w przypadku izoladjitnicznych by zgodne z normmPN-
69/8-1 0260.

Izolacje wykonywane na zimno. .

Do wykonywania izolacji na zimno madpy¢ stosowaneasnastpujace materiaty:
-roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiatl&vymaganiom normy PN-B-24620:1998 -
inne materiaty przewidziane w dokumentaciji projektpodpowiadajce wymaganiom
podanym w kartach technicznych stosowanych mateviaposiadajce odpowiednie
aprobaty techniczne.

Izolacje wykonywane na gazo.

Do wykonywania izolacji na gaco mog by¢ stosowanessnastpujace materiaty:

-lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinnypmviad& wymaganiom normy PN-B-
24625:1998, -papy asfaltowe zgrzewalne powinny adipda wymaganiom norm: PN-90/8-
04615, PN-9218-27618, PN-92/827619 oraz PN-B-2788B, -inne materiaty przewidziane
w dokumentacji projektowej odpowiadag wymaganiom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatéw i posiageg odpowiednie aprobaty techniczne do tego typu
zastosowa.




Papa asfaltowa izolacyjna.

Do wykonania izolacji stosowaag; 1/400 na tekturze o gramaturze 400 g/m2.

a) Wymagania wg PN-B-2761. 7/A1:1997 * wgh papy powinna l&ybez dziur i zatamg o
rownych krawedziach.

Powierzchnia papy nie powinna réi@idocznych plam asfaltu.

Dopuszcza gipudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolaey

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalng sszkodzenia powstate na skutek sklejerdaapy.
Dopuszcza ginaderwania na kraslziach wstgi papy w kierunku poprzecznym nie gdéze
niz 30 mm, nie wicej niz w 3 miejscach na kae 1.0 m dlugeci papy.

* papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna éjednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
Rolki papy powinny b§ pasrodku owinkte paskiem papieru szergkbco najmniej 20 cm i
zZwiagzane drutem i sznurkiem grumd co najmniej 0,5 mm.

* Na kazdej rolce papy powinna byumieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w Wt normie.

* Rolki papy naley przechowywa w pomieszczeniach krylych, chroni~ch przed
zawilgoceniem i dzialaniem promieni stonecznychodlegtcci co najmniej 120 cm od
grzejnikow.

* Rolki papy naley uktad& w stosy (do 1.200 szt.) w pozycji siogj, w jednej warstwie.

Lepik asfaltowy na gaco.

Wymagania wg PN-B-24625:1998.

-temperatura ngknienia -60-BO0C -temperatura zaptonu -200°C -z&wamody -nie
wiecej niz 0,5% -sptywnéc -lepik nie powinien sptywaw temperaturze saoc vagu 5
godzin warstwy sklejagej dwie warstwy papy hachylonej postém 45° -zdoln&t klejenia -
lepik nie powinien s rozdzielt przy odrywaniu paskéw papy sklejonych zeasbb
przyklejonych do betonu w temperaturze 1.8°C.

Roztwor asfaltowy do gruntowaniymagania wg PN-B-24620:1998 2.4.4. Kit asfaltowy
uszczelniajicy KF Wymagania wg normy PN- 75JB-30175 2.4.5.dfibksydowy
bezrozpuszczalnikowy Wymagania wg normy BN- 70/6124

Materiaty do izolacji wodochronnych:

Izolacje membranowe Do wykonywania izolacji memloraych naley stosowa materiaty
przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajwymaganiom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw i posiacajpdpowiednie aprobaty techniczne do tego
typu zastosowa

Materiaty do wykonania izolacji przeciwwodnej lutzpciwwilgociowej w konstrukcjach
betonowychzelbetowych lub stalowych powinny odpowigdaymaganiom dokumentaciji
projektowej oraz niniejszej SST.

Systemy izolacyjne powinny spetbizwymagania szczeldoi przy slupie wody o wysokoi
3,0 m, oraz posiadawiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualrstyate

* Wymagana jaké& materiatow izolacyjnych powinna byotwierdzona przez producenta
przez zawiadczenie o jakai lub znakiem kontroli jakeci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym rownorzdnym dokumentem.

* Materiaty izolacyjne dostarczone na budolez dokumentow potwierdzajych przez
producenta ich jak@é nie mog by¢ dopuszczone do stosowania '.

* Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmaivgprawdzenie zgodsoi z
dokumentagj projektows oraz sprawdzenie wdeiwosci technicznych tych materiatéw z




wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zasteheco do zgodngci materiatu z
zaswiadczeniem o jaki@i wystawionym przez producenta -powiniert lmy zbadany zgodnie
Z postanowieniami normy pstwowe; .

* Nie dopuszcza gistosowania do rob6t materiatéw izolacyjnych, kebryvtasciwosci nie
odpowiadag wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalery stosowa réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarangy).

2.13 Kiladzenie ptytek sciennych i podtogowych

Warunkiem rozpocgia ktadzenia ptytek jest zakozenie robot ogolnobudowlanych i po
zakaczeniu osiadania elementow konstrukcyjnych budyeriaz innych procesow
technologicznych skutkggych odksztatlceniem elementéw padtoW/w warunki dotycz
przede wszystkim:

- zakaiczenia robot tynkarskich;

- osadzeniaaieznic drzwiowych i okiennych, okuciu i dopasowanialatki;

- catkowitym zakaczeniu robét instalacyjnych, ale przed zaloiem uradzen sanitarnych
oraz armatury &wietleniowej;

Podtaze pod zaktadane ptytki powinno bydwne, niepaice i pozbawione zabrudze
Prace powinny bywykonywane w temperaturze niezsizej ni +5C. Materiat ptytek
powinien take posiadétemperatug nie nizsz niz 5C. Posadzki i oktadziny z ptytek
ceramicznych powinny ldywykonane zgodnie z zatwierdzpdokumentagj techniczia
uwzgkdniajgca wymagania norm.

Do wykonania posadzek i oktadzin nalestosowa ptytki ceramiczne posiadgie
odpowiednie atesty i aprobaty techniczne.

Zaprawa klejowa stosowana do uktadania ptytek poaimosiadéodpowiednie atesty,
odpowiadajce wymaganiom okéonym w instrukcji ITB i powinna b/ przygotowana wg
sprawdzonej diwiadczalnie receptury.

Do ptytek uktadanych na zewtnz stosowa zaprawy mrozoodporne, do ptytek gresowych.

Podktady pod ptytki powinny iyrowne, trwate, nieodksztatcalne o powierzchni tajyis
szorstkiej, pozbawionej powtok malarskich, bezusttza i sladow bitumow. Posadzki
powinny by poziome lub ze spadkami przewidzianymi w projekBiektadnd¢ wykonania
powierzchni podktadu powinna byaka, aby tata diugoi 2,0m w dowolnym miejscu
podktadu nie wykazywata odchylevickszych nk 5mm. Odchylenie to nie powinno
powodowa zaniku zataonego w projekcie spadku.

Grubas¢ warstwy zaprawy klejowej stosowanej pod piytki poma by dostosowana do
wymiaréw ptytek oraz zgodna z instrukgodarm przez producenta kleju.

2.14 Stolarka okienna i drzwiowa

Wejscie na budowve:
Warunkiem wejcia na teren budowy jest przygotowanie otworow diozwych i okiennych
zgodnie z rozwizaniami zawartymi w projekcie, po wykonaniu elené@ngciennych i



wypraw tynkarskich.

Wyszczegolnienie i opis prac towarzygzych i robot tymczasowych:

Zakres prac towarzyseych w ramach inwestycji zawiera:

Analiza i sprawdzenie zestawienia stolarki okierprejektowanej;

Demonta i rozszklenie istniegcej stolarki okiennej;

Demonta skrzydet i dcieznic istniepcej stolarki drzwiowe;.

Uzupetnienia szczelin przysoeznicowych po zamontowaniu stolarki okiennej nowej;
Uzupetnienia i wykaczenia krawdzi progowych po zamontowaniu stolarki drzwiowej
nowej;

Zakres prac tymczasowych w ramach inwestycji zaawvier
Miejscowe i czasowe zabezpieczenia otworow okienmylrzwiowych w fazie przégiowej
przed wptywami atmosferycznymi;

Nalezy wbudowa stolarke kompletnie wyk@czona wraz z okuciami i powtokami
malarskimi.

Stolarka okienna i drzwiowa tworzywowa PVC:

Konstrukcja:

Stosowa profile konstrukcyjne o wikiwosciach termoizolacyjnych - w przekroju:gpio-
komorowy, Kolor profili: RAL: 9003 (Biaty). Fakturprofili: Gtadka

Szklenie:

Do szklenia naley stosowa szkto ptaskie walcowane wg.PN-7818-130sa.

Wkiady szklane o wspétczynniku przenikania U=0,,4\V/m2K.

Kolor szkta: Bezbarwne przezroczyste, Faktura sZBtadka-typu .float" Cechy odporst
mechanicznej: szkto ptaskie walcowane wg.PN -783@50, szkio hartowane

Gabaryty:

Wymiarowanie, podziat geometryczny, sposoéb i kietuatwierania kwater okiennych, zamki
i akcesoria specjalistyczne w zakresie wypes# krytego profili konstrukcyjnych i
dziatowych szklenia -wg.zestawienia stolarki okiejn

W przypadku dczenia elementow stolarki PVC w zestawy segment@iesyw dostosowaniu
do maliwosci technologicznych producenta uzyskdiekt bezszprosowego, systemowego
taczenia tych segmentow. W przypadku brakwimaemsci zastosowaniatzen
bezszprosowych nailg w porozumieniu z projektantem ustgtirzedstawione przez
producenta rodzaje listew maskeych kravedziowych w identycznym kolorze i fakturze jak
w profilach konstrukcyjnych gtownych.

Mocowania:

Mocowanie w otworze iezy - kolkami metalowymi montawymi. W miejscach
wymagajcych podwyszonego bezpiecastwa utwierdzenia stosowalachy stalowe
montaowe ptaskie lub &owe o przekroju zapewntgym stabilne umocowanie profilu ramy
osciezy. Szczeliny montaowe uzupetnia pianky montaowa PE.

Uwaga! Naley zachowa foli¢ ochronm profili PVC do zakaczenia prac wykiaczeniowych.
Okucia budowlane:

Zgodnie z zestawieniem.

Zdalne otwieranie kwater:

Zgodnie z zestawieniem.

Mikrowentylacja:




W oknach zaznaczonych w zestawieniu stolarki olegnalery zastosowalistwy
higrowentylacyjne w technologii dostosowanej daeysi profili konstrukcyjnych ram
okiennych. W pozostatych oknach technologiadokawiasowych powinna obejmowa
funkcje mikrouchytu.

Stolarka okienna i drzwiowa drewniana:

Konstrukcja-drewno:

Do produkciji stolarki budmvlanej powinnadygastosowana tarcica iglasta oraz potfabrykaty
tarte odpowiadage normom pastwowym. Wilgotné¢ bezwzgédna drewna w stolarce
okiennej i drzwiowej powinna zawieraic w granicach 10-16%.

Okucia budowlane:

Kazdy wyrob stolarki budowlanej drewnianej powiniert byyposaony w komplet okd
zamykajacych,aczacych, zabezpieczagych i uchwytowo-ostonowych.

Okucia powinny odpowiadavymaganiom norm gatwowych, a w przypadku braku takich
norm - wymaganiom okonym wswiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wypogane w okucie, na ktGre nie zostata ustanowiona aorm

Okucia stalowe powinny ldyzabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone mal@rzed ich zamocowaniem, pokmninia
otowiam, lub farky ftalowa, chromianow, przeciwrdzews.

Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich:

Elementy stolarki budowlanej powinnybygabezpieczone przed korozja biologigzNalezy
impregnowa elementy drzwi, powierzchnie stykag s¢ zescianami @cieznic.
Doborusrodkow impregnacyjnych natg dokon& zgodnie z wytycznymi stosowania
srodkéw ochrony drewna podanymiswiadectwach ITB decyzjnr 2/1TB-ITD .187 z 05.08.
1989r..

Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce buaogjinie mog zawiera sktadnikow
szkodliwych dla zdrowia i powinny migpozytywna oping Paastwowego Zaktadu Higieny.
Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpiégpawierzchni zewnetrznych
elementow stolarki budowlanej, nacaych na bezpwednie dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - nie naig stosowd do zabezpieczenia powierzchni elementéw od strony
pomieszczenia.

Srodki do gruntowania wyrobow stolarskich:

Do gruntowania wyrobéw stolarki budowlanej nglstosowa pokost naturalny lub
syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowarezeld na budow dostarczana jest stolarka
gruntowana, nalgy pod& rodzajsrodka wytego do gruntowania.

Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanep Bhalowania stolarki budowlanej naje
stosowa:

do elementow konfekcjonowanych nafestosowad zestaw farb chemoutwardzalnych
szybkoschacych wg.BN-71/6113-46;

do elementow pozostatych farby ftalowe podktadowgeRMN-C-81901/2002. oraz farby
ftalowe ogolnego stosowania wg.BN-79/6115-44 |ulakerolejnozywiczne i ftalowe
0golnego stosowania wg.BN-76/611538.

Szklenie:

Do szklenia naley stosowa szkto ptaskie walcowane wg.PN-781B-13050.



Parapety.
Parapety okienne wewtnzne:

Osadzane pod rapokienra w sposob zapewnigy stabilne podparcie na catej powierzchni
W rzucie sciany.

W przypadku wspornikowego wygju ptyty parapetu wykraczgjego powyej 5cm poza lico
lite] wyprawysciany naley stosowa wzmocnienia stosowne do przewidywanych abei.
Bez wzgtdu na rodzaj i sposob stosowasriadka spajajcego ptyte parapetawe podiczem,
nalezy jego powierzchri bezwzgédnie odczyci¢ z wszelkich substancji pdych,
zanieczyszczeoleistych.

Konstrukcja parapetéw powinnadgdporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych,
promieniowanie UV, zadrapanigieranie, wod, pare woda, wptyw wysokich temperatur
(nieodksztatcaln), srodkow czyszcacych powszechnegayku.

Materiat powinien b§ zaklasyfikowany jako niepalny.

Parapety ptytowe lastriko: do mocowanig/wac zaprawy klejowej na bazie cementu o
grubaici warstwy dostosowanej do uzyskania sgtavego poziomu wierzchu parapetu.
Parapety z marmuru syntetycznego, granitu. konglatnemonta jak w parapetach z
lastriko.

3.0. Sprat.

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST-1 WO — wymagania ogolne.

3.1. Sprat zalecany:

- betoniarka 250 dfh
- ciagnik kotowy 75KM
- gictarka do pgtdbw mechaniczna

- koparka gsienicowa 0,40 i
- nozyce do pegtow

- pompa do betonu na samochodzie &m
- prosciarka automatyczna dogbdw 4-10 mm
- przyczepa dizycowa 10t

- przyczepa skrzyniowa 3,5t

- rusztowanie rurowe

- samochodowa mieszarka do transportu betonu
- samochod samowytadowczy 5t

- spawarka elektryczna 300A

- spycharka gsienicowa 100 KM

- tor podzuraw wiezowy

- wibrator pogszalny spalinowy

- wyciag jednomasztowy elektryczny 0,5t

- zuraw okienny przerimy 0,15t

- zuraw samochodowy 6t

- zUraw wiezowy torowy



3.2. Betonowanie konstrukciji:

Deskowania.

Roboty ciesielskie nahy wykona& przy wyciu sprawnego technicznie spz
mechanicznego zaakceptowanego przezniera Projektu, przeznaczonego dla realizacji
robét zgodnie z zalmng technologi.

Mieszanka betonowa.

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozgoim produkcji powinny by poddane
ogledzinom Irzyniera Projektu.

Instalacje te powinny &y typu automatycznego lub potautomatycznego przy owgon
dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkow.

Silosy na cement muszmiel zapewnion doskonai szczelné¢ z uwagi na wilgé
atmosferycza.

Wagi do dozowania cementu powinnyckkontrolowane, co najmniej raz na dwa miesi i
rektyfikowane na rozpoeggie produkcji, a nagpnie przynajmniej raz na rok.

Urzadzenia dozujce wod powinny by sprawdzane, co najmniej raz na nmgesi

Objetos¢ mieszalnikdw betoniarek musi zabezpiécpamieszczenie wszystkich sktadnikow
wazonych bez wyrzucania na zextrz.

3.3. Zbrojenie:

Rodzaje sprgu uzywanego do robot zbrojarskich pozostawiadn uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z zasglzapcym realizaci umowy.

Jakikolwiek sprzt, maszyny lub narzlzia nie gwarantgge zachowania wymafia
jakosciowych robot i przepisow BIOZ zostanprzez zargdzapcego realizag umowy
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.4. Montaz konstrukcji stalowych:

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wylkawca w programie moria
obowiazani & do przedstawienia do akceptacji wykazy zasadn@zgyztu, sprawdzenia
czy uradzenia dwigowe posiadaj wazne $wiadectwa wydane przez Uitk Dozoru
Technicznego.

3.5. Roboty murarskie:

Przygotowanie elementéw murowych.

Roboty zwizane z obrobk docinaniem, transportem itp. elementéw murowycalery
wykona: przy wyciu sprawnego technicznie sptz mechanicznego zaakceptowanego przez
Inzyniera Projektu, przeznaczonego dla realizacji tagdédnie z zaloona technologi.

Przygotowanie zaprawy.

Instalacje do wytwarzania zaprawy przed rozgomwm produkcji powinny by poddane
ogledzinom Irzyniera Projektu. Instalacje te powinny ¢bytypu automatycznego Ilub
potautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszy&aentu, wody i dodatkow.

Silosy na cement muszmiel zapewnion doskonai szczelné¢ z uwagi na wilgé
atmosferycza.

Wagi do dozowania cementu powinnyckkontrolowane, co najmniej raz na dwa miesi i
rektyfikowane na rozpoeggie produkcji, a nagpnie przynajmniej raz na rok.



Urzadzenia dozujce wod powinny by sprawdzane, co najmniej raz na nmgesi
Objetos¢ mieszalnikdw betoniarek musi zabezpiécpamieszczenie wszystkich sktadnikow
wazonych bez wyrzucania na zextrz.

3.6. Rynny, rury spustowe i obrébki blacharskie

Roboty mog by¢ wykonywane mechanicznied recznie, przy ayciu dowolnego typu
sprztu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru. Zgadwymaganiami w €&ci
Wymaga Ogolnych.

Sprzt pomocniczy powinien yprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach;
Stanowisko robocze powinno bwyrzadzone zgodnie z przepisami BHP i
przeciwpaarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferyczngétjetlone, z dostatecan
wentylach.

Stanowisko robocze powinno zoStadebrane przez inspektora nadzoru.

3.7. Prace malarskie

Roboty powinny by wykonywane ¢cznie - watkiem z fakturkrotkiego ,wlosia owczego”.
Operowanie watkiem powinno byrzy naktadaniu kalej z warstw wielokierunkowe z
réownomiernym naciskiem.

Pozostate uwarunkowania - zgodnie z wymaganianmagécc Wymaga Ogoélnych.

3.8. Roboty tynkarskie

Roboty mog by¢ wykonywane mechaniczniad recznie.
Zgodnie z wymaganiami w ¢&ci Wymaga Ogolnych.

3.9. Izolacje

Roboty zwizane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przaegilgociowych na
konstrukcjach betonowychelbetowych i stalowych maghy¢ wykonane ¢cznie lub
mechanicznie przyayciu dowolnego spkgu przeznaczonego do wykonania zamierzonych
robét Sprzt powinien by zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technelogich
stosowanych materia/Ow.

Sprzt wykorzystywany przez Wykonaw@owinien by sprawny technicznie i spetiia
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Zgodnie z wymaganiami w ¢&ci Wymaga Ogolnych.

4.0 Transport

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST-1 WO — wymagania ogolne.
Do transportu materiatéw nale uzywac srodkow transportowych odpowiadaych
przewaonym materiatom oraz odpowiednich dla nich drégddpwych.

Do przewozu wszelkich materiatdow sypkich i zbrylohyak ziemia, kruszywo, gruz
budowlany stosowane:tla samochody samowytadowawcze — wywrotki.

Kazdy srodek transportowy winien By aakceptowany przez Inwestora.



4.1. Betonowanie konstrukcji

Deskowania.

Zastosowane materiaty mpdpy¢ przewaone srodkami transportu przydatnymi dla danego
asortymentu pod wzgllem maliwosci utozenia po uzyskaniu akceptacjizimiera Projektu.
Transport elementéw przeznaczonych do deskowapis(b zatadowania i umocowania na
srodki transportu powinien zapewniach stateczn@ i ochrore przed przesunciem sg
tadunku podczas transportu. Elementy wiotkie powitoy¢ odpowiednio zabezpieczone
przed odksztatceniem i zdeformowaniem

Mieszanka betonowa.

Mieszanka powinna lgytransportowana mieszalnikami samochodowymi (tazwszkami). a
czas transportu nie powiniendgtuzszy ni:

- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15*C,

- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20°C,

- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30° C.

Ogodlne zasady transportu.

Srodki transportu mieszanki betonowej nie powinnwpdowa::

- naruszenia jednorodfém mieszania (segregacja sktadnikow).

- zmian w skladzie mieszanki w stosunku do stareeqtkowego wskutek dostawaniagsio
niej opadéw atmosferycznych, ubytku zaczynu cemeago lub zaprawy, ubytku wody na
skutek wysychania pod wptywem wiatru lub promigongcznych itp.,

- zanieczyszczenia,

- zmiany temperatury przekraczegj granice okrdone wymaganiami technologicznymi.
Czas trwania transportu, dobé&odkow i organizacja powinny zapewaiaostarczenie do
miejsca uktadania mieszanlketonow o takim stopniu ciekkxi, jaki zostat przyjty przy
ustalaniu sktadu betonu i dla danego sposobeszagania, i rodzaju konstrukciji.
Dopuszczalne odchylenie Nr konsystencji mieszardtofiowej badanej po transporcie w
chwili jej utozenia, w stosunku do zaonej receptur, maze wynost = 1 cm przy stosowaniu
stazka opadowego. W czasie transportu mieszanki betepgewinny by zachowane
wymagania:

- mieszanka powinna Bydostarczona na miejsce gémia w zasadzie bez przetadunku; w
razie koniecznéri przetadunku. liczba przetadowaowinna by mozliwie najmniejsza,

- pojemniki wyte do przewgenia mieszanki powinny zapewaimaozliwos¢ stopniowego ich
opr&znienia oraz b§tatwe do oczyszczenia i przeptukania,

- przewaenie mieszanki w pudtach samochodowgzarowych jest niedopuszczalne.

Transport za pomo@ urzadzen samochodowych oraz pojemnikami przemieszczanymi
sita ludzka.

Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samaetwych (gruszkach) mieszaych p
w czasie jazdy powinien Bytak zorganizowany, aby wyladunek mieszanki ¢msvat
bezpdrednio nad miejscem jej utenia lub jeeli jest to niemaliwe - w poblizu betonowanej
konstrukcji lub jej elementu.

Opr&nianie pojemnika samochodowego powinng dgpkonywane do skrzyni, jeli dalszy
transport mieszanki odbywaespompami, lub bezpgoednio do pojemnikow kotowych
(Japonek). za pomadtorych mieszanka jest transportowana na miegjoggzenia.

Zaleca s uzywanie do transportu mieszanki betonowej pojemniktamontowanych na



podwoziu samochodowym z ruchomym weggiikiem i przymocowanymi do nich
przewodami rurowymi, umdiwiajacymi podawanie mieszanki betonowej begpdnio na
miejsce jej utaenia. Naley unika® przemieszczania mieszanki betonowej za pamopat,
gdyz wystkepuje niekorzystne zjawisko napowietrzania betoraz segregacja kruszywa.

Przy niewielkich ilgciach mieszanki betonowe] zalecas §ej dostarczenie na miejsce
utozenia za pomagc wézkéw kotowych lub taczek, z tynre napetnianie tych ugdzen
powinno by dokonywane bezgecednio z betoniarki

Transport za pomog przenasnikow tasmowych.

Mieszanka betonowa transportowana za paemptzendnikdw tamowych na miejsce
utozenia nie powinna uledgasegregaciji lub ubytkowi jej ezci sktadowych i powinna kiyw
konsystencji, co najmniej plastycznej.

Kat nachylenia témy przeneénika nie powinien przekraczavartasci podanych w pouszej
tablicy. Katy nachylenia przersmika wicksze, nk podane w tablicy, asdopuszczalne po
uprzednim sprawdzeniu éleiadczalnym. Rydkos¢ przesuwu témy przendnika nie powinna
by¢ wieksza nk 1 m/s. Przenmik powinien by wyposaony w uradzenia do
rownomiernego wysypywania mieszanki betonowej Sa¢avarstwa o grubdgci zblizonej do
maksymalnie dopuszczalnej dla danego typu przeka. Przenénik powinien mié
urzadzenie do zgarniania zaprawy i zaczynusemaprzy jej ruchu powrotnym, usytuowane w
taki sposob, aby zgamty materiat byt stopniowo wprowadzany z powrotem do
transportowanej mieszanki betonowej. Uktad prZaidw tamowych powinien bg taki.
aby:

- ruch t&m przendnikdéw uzalenionych od siebie odbywatesi predkoscia rézniaca sie nie
wigcej niz 0,1m/s.

- przy wkkszych transportach mieszanki betonowej istniejezlmros¢ automatycznego
zatrzymania catego ukladu przénikow. W przypadku zatrzymaniagsjednej z sekcji,
przetadowanie mieszanki z przénika centralnego na przeimwki rozdzielcze jest
dokonywane ruchomymi zrzutnicamighmowymi, w razie potrzeby istnieje mwosé
zastosowania oston przeimikow centralnych.

Transport za pomog pomp i urzadzen pneumatycznych.

Transport za pomagomp lub urzdzer pneumatycznych nmima stosowaprzy odlegtéci do
300m lub przy wysoki do 35m, przy diych ilosciach mieszanki betonowej i zapewnionej
odlegtaici betonowania.

Trasy przewoddéw do transportu mieszanki betonovesyipny mie€ w planie i w profilu
pionowym maliwie najmniejsa liczbe zatama. Ztacza przewodow powinny Byszczelne.
Przekroj przewodow powinien by dobrany do uziemienia kruszywazytego do
przygotowania mieszanki betonowej. Przed pgpishiem do tloczenia mieszanki betonowej
urzadzenie transportage powinno by zbadane na émienie hydrauliczne. Ustalone skiady i
cieklos¢ mieszanki betonowej powinny bysprawdzona i skorygowana na podstawie
prébnych przepompowuia

Bezpdrednio przed przyspieniem do transportu mieszanki betonowej halewilzy¢
wewretrzng powierzchng przewoddow i przetoczyprzez nie zapragvcementowo-wapienn

W przypadku konieczrgi przerwy w pompowaniu mieszaniu betonowej taeaj diuzej niz

1/2 godz. przewdd do moczenia powiniert byprazniony i oczyszczony lub przeptukany. Po
zakaczeniu ttoczenia przewody powinnydgiezwtocznie oczyszczone z resztek mieszanki
betonowe] przez przeptukanie wpgod ciénieniem lub w inny rownokziny sposoéb.
Transport mieszanki betonowej, niezale od spetnienia wymagapodanych wyej,



powinien by dokonywany w sposéb olidleny w instrukcji producenta danego amizenia.

Zalecana odlegté¢ przewozu.
Przy transporcie mieszanki betonowej w zatsci od rodzajowsrodkéw transportowych
zaleca si przyjmowa& nastpujace odlegtdéci

do 15 km - w przypadku transportu mieszanki heiej o temperaturze normalnej i
konsystencji od wilgotnej do potciektej, pod wariatk ze transport odbywaspo drogach i
dobrze utrzymanej nawierzchni,

do 12 km . w przypadku transportu mieszankomeivej w specjalnych wywrotkach,
- do 5-8 km. . w przypadku transportu mieszankioheivej o konsystencji wilgotnej i
gestoplastycznej ueglzeniami przystosowanymi do mieszania w czasiespairiu,
- do 4-5 km - w przypadku transportu mieszanki hetej o konsystencji wilgotnej i
gestoplastycznej bez mieszania w czasie transportu,

do 2-3 km - w przypadku transportu mieszankobeive] o konsystencji potciektej bez
mieszania w czasie transportu. W przypadku tramgp@ania mieszanki mieszalnikami
samochodowymi (tzw. gruszkami), czas transportipoiginien by dtuzszy ni:
- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15°C,
- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20°C,
- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30°C.
Obowigzkiem Inzyniera Projektu jest odrzucenie transportu betora adpowiadajcego
opisanym wyej wymaganiom.

4.2. Zbrojenie

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie ratev do wykonania zbrojenia powinny
odbywa si¢ tak, aby zachowich dobry stan techniczny.

Materiaty naley utozy¢ roOwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obsikbie i
zabezpieczy przed maliwoscia przesuwania gipodczas transportu,

4.3. Konstrukcja stalowa

Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy)

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie Wwgw ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywa si¢ tak, aby powierzchnia stali byla zawsze czystanaa@witaszcza od substancii
aktywnych chemicznie i zanieczyszazenogacych utrzymywa wilgoé. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej powinny by utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad granha
odpowiednich  podporach. Niedopuszczalne jest diuwgde skladowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stalnskukcyjnej musz posiada
oznaczenia i cechy zgodnie z PN 731H 01102. Ozméezecechy musg by¢ zachowane w
caltym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dziale wyrobow naley przeniéé
ozhaczenia na ¢gci pozbawione oznac#e

Konstrukcja przed wysylkpowinna by zabezpieczona przed korg&rzy transporcie kolgj
lub srodkami drogowymi nalepy dostosoévaic do ograniczé wymiarowych narzuconych
gtownie zdolngciami zatadunkowymirodkéw transportowych

Elementy drobnowymiarowe takie jakuby podktadki nakitki czy drobne blachy powinny
by¢ przewaone w zamknritych pojemnikach Bwigar powinny by transportowane w
pozycji pionowej i ta pozycja powinna dyachowana we wszystkich fazach transportu i
montau konstrukcji. W pewnych przypadkach nadgy¢ one transportowane w innej pozycji
jesli beda odpowiednio zabezpieczone przed atsdiatecznéci i innymi uszkodzeniami



Odbidr konstrukcji po roztadunku

Podczas odbioru po roztadunku nglsprawdzt czy elementy konstrukcyjne &ompletne i
odpowiadaj zatazonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopusdne odchyiki nie
powinny przekraczaodchytek podanych w pkt 4 7 PN B 0620@eleZamawiajcy zawart
oddzielnie umowy na :

- wytworzenie konstrukcji

- monta konstrukcji na miejscu budowy

z réznymi podmiotami gospodarczymi wéwczas Wykonawca tanmusi dokoné& odbioru
konstrukcji po roztadunku i naprawieniu uszkotlzgowstatych w transporcie. Odbiér
powinien by dokonany w obecrioi przedstawiciela tiyniera Projektu i powinien ldyprzez
Inzyniera Projektu zaakceptowany. Wytwodrca konstrulpgmiwinien dostarczy wszystkie
elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, azéakvszystkie elementy stalowe, ktére
beda uzyte na miejscu budowy, np.: kompketib. Z dostawy wylczone g farby i materiaty
spawalnicze, ktorych stosowanie jest ograniczomesakni gwarancji.

4.4. Roboty murarskie

Elementy murowe.

Zastosowane materiaty mpdpy¢ przewaone srodkami transportu przydatnymi dla danego
asortymentu pod wzgllem maliwosci utozenia, po uzyskaniu akceptacjizimiera Projektu.
Transport elementow, sposob zatadowania i umocawvaaisrodku transportu powinien
zapewnia ich stateczn& i ochrore przed przesurciem sg¢ tadunku podczas transportu.

Nadproza prefabrykowane.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie kbeiefabrykowanych powinny odbywa
si¢ tak, aby zachowaich dobry stan techniczny.

Belki mazna transportow@na samochodach, przyczepach, wagonach lub inégodkami
lokomaociji.

Elementy uktadadtugascia w Kierunku jazdy w 5 warstwach na przektadkachwahianych o
wymiarach 4x6 ndrodkach transportowych w odlegt 25 cm od kacéw belek.

Transport powinien odbywasie w pozycji wbudowania elementu.

Zaprawy.

Skfadniki zaprawy, a tale oraz gotowe mieszanki produkowane w stanie sypkiahey
przewozé srodkami transportu odpowiednimi dla danego asortymepod wzgidem
mozliwosci utozenia, po uzyskaniu akceptacjzimiera Projektu. Elementy wiotkie powinny
by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztalcenieeformowaniem.

Transport elementow, sposéb zatadowania i umocavaaisrodki transportu powinien
zapewnia ich stateczn& i ochrore przed przesurciem sg tadunku podczas transportu, oraz
jesli  to konieczne zabezpieczenia przed niekorzystnydziataniem czynnikow
atmosferycznych.

Srodki transportu zaprawy nie powinny powod@wanaruszenia jednorodém mieszania
(segregacja sktadnikow), . zmian w sktadzie miekzanstosunku do stanu pagkowego
wskutek dostawaniaeido niej opaddéw atmosferycznych, ubytku zaczynuesgowego lub
zaprawy, ubytku wody na skutek wysychania pod wptywwiatru lub promieni stonecznych
itp., zanieczyszczenia, zmiany temperatury przedajacej granice okrdone wymaganiami
technologicznymi.



Czas trwania transportu, dobé&odkow i organizacja powinny zapewaiaostarczenie do
miejsca uktadania zaprawo takim stopniu plastyczhoi, jaki zostat przyjty przy ustalaniu
skiadu i dla rodzaju konstrukciji.

W czasie transportu zaprawy powinnylmachowane wymagania:

zaprawa powinna lg¢ydostarczona na miejsce gémia w zasadzie bez przetadunku; w razie
konieczndgci przetadunku liczba przetadowapowinna by mazliwie najmniejsza,
pojemniki wyte do przewgenia mieszanki powinny zapewtianozliwosé¢ stopniowego ich
opr&nienia oraz b§tatwe do oczyszczenia i przeptukania,

4.5. Rynny, rury spustowe i obrobki blacharskie

Materiaty, elementy i spet mogs by¢ przewa.one dowolnymgrodkami transportu
zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru, orazzpédezone przed uszkodzeniami,
przesungciem lub utrata stateczém oraz opadami atmosferycznymi. Ustawienie eledent
w srodkach transportu powinno odpowigdaarunkom sktadowania.

Zaleca st by zatadunek i roztadunek byt wykonywargznie, a w przypadku stosowania
sprzetu mechanicznego nie wolno dépé do miejscowego zgniatania elementow i ich
rzucania.

Zgodnie z wymaganiami w ¢&ci Wymaga Ogolnych.

4.6. Izolacje

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawowinny by sprawne technicznie i
spetni& wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym. Materiaty
izolacyjne naley przewozé w oryginalnych opakowaniach producenta, w takisgfoaby
zabezpieczy opakowania przed uszkodzeniem.

Zgodnie z wymaganiami w ¢&ci Wymaga Ogolnych.

4.7. Stolarka okienna i drzwiowa

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyiki powin@aviera wszystkie elementy
przewidziane normlub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowao wyrobu,
przechowywa i transportowé& w osobnych opakowaniach. Elementy w czasie tratispo
nalezy zabezpieczyprzed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowamigeZpieczone
przed uszkodzeniem elementy przewozimiar maozliwosci przy wyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy i sprgt moga by¢ przewa:one dowolnymgrodkami transportu zaakceptowanymi
przez kierownika budowy, oraz zabezpieczone prazétadzeniami, przeswuiem lub utrata
statecznéci.

Zgodnie z wymaganiami w ¢&ci Wymaga Ogolnych (OST).

Okna i drzwi balkonowe z PVC mpa transportow@jedynie w pozycji pionowej progiem na
dot np. na dostosowanych do tego celu stojakadtai®a musi b§ doktadnie zabezpieczona
przed ewentualnym przemieszczaniem i bémanim stykaniem powierzchni okien z
cze$ciami mogcymi ja uszkodzé. Przy duych i ciezkich oknach ména na czas transportu
dokona demontau skrzydet okiennych i przewdazje na oddzielnym stojaku.



5.0 Wykonanie robot.

Wykonawca przedstawi iynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam robot
uwzgkdniajacy wszystkie warunki w jakichgola wykonane roboty.
Ogodlne warunki dotyece wykonania robot podano w ST WO — wymagania agoln

5.1. Betonowanie konstrukciji

Roboty przygotowawcze.

Roboty przygotowawcze obejmujgeodezyjne wytyczenie podstawowych elementow
konstrukcji zelbetowych. Co do podstawowych parametrow takick $przt, metody
wykonywania i odbioru robot, dopuszczalne odchyikiajduj sic w Specyfikacji ROBOTY
ZIEMNE.

Wytwarzanie betonu.

Projekt mieszanki betonowej powinien¢lgyrzygotowany przez Wykonawrzy wspotpracy
Z niezalenym laboratorium zatwierdzonym przezyniera Projektu.

Wytwarzanie betonu powinno odbyévaic w wytworni. Dozowanie kruszywa powinno by
wykonywane z dokfadrigia 2%. Dozowanie cementu powinno odbywsk na niezalene)
wadze, o wikszej doktadnéci. Dla wody i dodatkébw dozwolone jest rowhidozowanie
objctosciowe Dozowanie wody winno bydokonywane z doktadkoia 2%. Czas i prdkosé
mieszania powinny lytak dobrane, by produkowamieszank odpowiadajca warunkom
jednorodnéci, o ktorych byta mowa powgj Zarob powinien by jednorodny. Urabialnig
mieszanki powinna pozwdlina uzyskanie maksymalnej szczdlriopo zawibrowaniu bez
wystapienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.

Urabialng¢ nie mae by oshgana przy wikszym zuyciu wody ni przewidziano w
recepturze mieszanki. Apnier Projektu mge zezwolk na stosowanie srodkow
napowietrzajcych, plastyfikatorow, uptynniaczy nawet,sljeich zastosowanie nie byto
przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i bewsuae powinny zostaprzerwane, gdy
temperatura spadnie pagj 0° C, za wytkiem sytuacji szczegoélnych, lecz wtedyynier
Projektu wyda kadorazowo dyspozyejna psmie z podaniem warunkow betonowania Skiad
mieszanki betonowej powinien zapewniszczeln§¢ utozenia mieszanki w  wyniku
zag:szczania przez wibrowanie. Przy projektowaniu skladnieszanki betonowej
zag:szczanej przez wibrowanie i dojrzewagj w warunkach naturalnych (przZyedniej
temperaturze dobowej > 10°Cjrednie wymagane wytrzymaic na sciskanie betonu
poszczegolnych klas przyjmujegsiowne wartéciom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych
warunkéw wykonania i dojrzewania betonu (np. preamue, odpowietrzanie, dojrzewanie w
warunkach podwiszonej temperatury) nale uwzgkdniacé wplyw tych czynnikbw na
wytrzymata¢ i inne cechy betonu Waké stosunku w/c nie nmm@ by mniejsza ni 2
(Wartas¢ stosunku w/c nie wksza ni 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od
gestoplastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be. Stosposkczegolnych frakcji kruszywa
grubego ustalony dwiadczalnie powinien odpowiadanajmniejszej jamiskxi. Zawartgé
powietrza w mieszance betonowej nie powinien piaeka 2%.

Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy.
Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowyenodbywa si¢ tylko zgodnie z planem
betonowania i harmonogramem dostaw, zawsze w obectzyniera Projektu. Kady



tadunek mieszanki betonowejdzie posiadat atest dostawy zawiecgj

- numer kolejny dostawy danego dnia, nazvytworni betonu,

- numer seryjny atestu, datgodzirg zatadunku wraz z godzirpierwszego kontaktu cementu
i wody,

- numer rejestracyjny samochodu,

- nazw i lokalizacg miejsca dostawy,

- numer receptury i numer zamoéwienia, rodzaj §¢ildodatkéw i domieszek, 6 mieszanki
betonowej,

- deklaragj zgodndci z niniejsa Specyfikacj i norrma PN-EN 206.1,

- godzirg dostawy betonu na miejsce,

- godzirg rozpoczcia roztadunku,

- godzirg zakaczenia roztadunku

Najp&niej do kaca nasipnego dnia po betonowaniu Wykonawca przeké&vynierowi
Projektu komplet atestéw z betonowania do zatwiemdz

Wykonanie deskowania.

Wykonanie deskowapowinno uwzgtdni¢ podniesienie wykonawcze zygane ze strzatka,
konstrukcji pod wptywem e¢iraru utezonego betonu. Deskowanie powinno w czasie jego
eksploatacji zapewaisztywna¢ i niezmienné¢ uktadu oraz bezpieciastwo konstrukcji W
przypadkach stosowania nietypowych deskowmojekt ich powinien by kazdorazowo
oparty na obliczeniach statycznych, odpowiackgh warunkom PN/S-03200. Ustalona
konstrukcja deskowapowinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parcigiwiezej masy
betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojenawik z uwzgédnieniem szybkei
betonowania, sposobu zsgczania i obazania pomostami roboczymi. Konstrukcja
deskowa powinna umaliwia¢ tatwy ich monta i demonta oraz wielokrotné¢ ich wzycia.
Tarcze deskowapowinny by tak szczelna, aby zabezpieczaly przed wyciekarzaczynu
cementowego z masy betonowej. Ma stosowa szalunki metalowe i podlegajone
wymaganiom jak drewniane. Blachyzyie do tych szalunkéw winny miegrubaé
zapewnigjca im nieodksztatcaln@. by srub i nitbw powinny by zagkbione. Klamry lub
inne uradzenia 4czace powinny zapewnipofczenie szalunkéw i niwosé ich usungcia
bez zniszcze betonu Sruby, pety, $ciagi w szalunkach powinny Bywykonane ze stali w ten
Sposob, aby ich g&¢ pozostajca w betonie byla odlegta od zegtrznej powierzchni, co
najmniej o 25mm. Otwory péciagach naley wypetnic zapraw cementow 1:2. Podczas
betonowania z konstrukcji nakeusuwa wszelkie rozporki i zastrzaty z drewna lub metal (
ostatnie do 25mm od zewtnznej powierzchni betonu). Deskowania powinny kaykonane
scisle wedtug Rysunkow, przed wypetnieniem mdsetonovs doktadnie sprawdzone, aby
wykluczaly maliwos¢ jakichkolwiek znieksztatae lub odchylé w wymiarach betonowej
konstrukciji.

Prawidtowa¢ wykonania deskowania powinnadstwierdzona przez hyniera Projektu.
Whnetrze szalunkéw powinno Bypokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktorien
zabarwi ani nie zniszczy powierzchni betonu. Nattzenie nalkey wykona po zak@éczeniu
budowy deskowd lecz przed uteeniem zbrojenia, ktére wadnym przypadku nie powinno
ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiekrodkiem. Deskowania nieimpregnowane przed
wypetnieniem ich magbetonowy powinny by obficie zlewane waog

Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie).
Przygotowanie do uktadania mieszanki betonowej dPrmaezysapieniem do betonowania
powinna by formalnie stwierdzona prawidiow® wykonania wszystkich robot



poprzedzajcych betonowanie, a w szczeg&oo

- wykonanie deskowania, rusztawaisztywnigé, pomostow itp.,

- wykonanie zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu poprzednicoi@go w miejscu przerwy roboczej,

- wykonanie wszystkich robét zanikeych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjny
prawidiowd¢ rozmieszczenia i niezawodito zamocowanie elementéw konaich

zbrojenie i deskowanie formuyge kanaly, przepony oraz innych elementow usieyah

potozenie armatury itd.,

- gotowd¢ sprztu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno bybezpdrednio przed betonowaniem oczyszczone ze

smieci, brudu, ptatkow rdzy, ze zwréceniem uwagiatayszczenie dolnej egci stupkow i

scian. Powierzchnie oktadzin z betonu przylagajdo betonu powinny byzwilzone wod

bezpdrednio przed betonowaniem. Powierzchnie deskowpovetarzalnego z drewna, stali

lub innych materiatdbw powinny Bypowleczonesrodkiem uniemeliwiajacym przywarcie

betonu do deskowania.z# w warunkach uzasadnionych technicznie stosgjeeskowanie

drewniane jednorazowe, najge zmoczy wWod.

Powierzchnie uprzednio wtonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefatawianych

elementow wbudowanych w Konstrukcje monolitycznevipoy by przed zabetonowaniem

oczyszczone z brudu i szkliwa cementowego. Wodaogtaia w zagbieniach betonu

powinna by usungta.

Betonowanie powinno ldywykonywane ze szczegalrstarannécia i zgodnie i zasadami

sztuki budowlanej.

Rozpoczcie robdt betoniarskich mie nasipic po opracowaniu przez wykonagvd

akceptacji przez lkyniera Projektu dokumentacji technologicznej, ohgjate] take

betonowanie. Betonowanie o zosté rozpoczte po sprawdzeniu deskoiva zbrojenia

przez Irkyniera Projektu i po dokonaniu na ten temat wpisuziennika budowy.

Wysoka¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o koesgpt wilgotnej i

gestoplastycznej nie powinna przekrac&an. Stupy o przekroju co najmniej 40x40 cm, lecz

nie wickszym niz 80x80cm, bez krzaujacego st zbrojenia, mog by¢ betonowane od gory z

wysokasci nie wigkszej ni 5,0m. Przy stosowaniu mieszanki o konsystencgtpéznej lub

cieklej betonowanie stupow od gory peost odbywa z wysokdci nie przekraczagej 3,5m.

W przypadku ukladania mieszanki betonowej zkszych wysokéci od podanych wiej

naley zastosowa rynny, rury teleskopowe, rury elastycznekéawy) itp. Przy konieczrii

zastosowania usglzen pochytych naley ich wyloty zaopatrz§ w urzadzenia (klapy ruchome)

pozwalajce na pionowe opadanie mieszanki betonowej nadso@ej jej uteenia bez

rozwarstwienia. Przy uktadaniu mieszanki betonowe&jysokaci wickszej nz 10m naley

stosowé@ odcinkowe przewody gikie zaopatrzone w goednie i kaicowe uradzenie do

redukcji pedkosci spadajcej mieszanki. Ukladanie mieszanki betonowej powirng¢

wykonywane przy zachowaniu ngstijacych warunkéw ogolnych:

- W czasie betonowania najestale obserwowazachowanie gideskowa i rusztowa, czy

nie nastpuje utrata prawidtowéei ksztattu konstrukcji,

- szybkac¢ i wysokas¢ wypetnienia deskowania mieszanietonovy powinny by okreslone

wytrzymataicia i sztywndcia deskowania przyjmagego parcigwiezo utazonej mieszanki,

- w okresie upalnej, stonecznej pogody zolta mieszanka powinna dyniezwiocznie

zabezpieczona przed nadmiguirat wody,

- W czasie deszczu ukladana i adpa mieszanka betonowa powinnaé hyiezwitocznie

chroniona przed waedopadow; w przypadku gdy ndwiezo utozona mieszank betonow

spadta nadmierna 86 wody powodujca zmiar konsystencji mieszanki, naeja usurag,



- w miejscach, w ktérych skomplikowany ksztatt dmsknia formy lub gsto ut@one
zbrojenie utrudnia mechaniczne gszczanie mieszanki, nale dodatkowo stosowa
zag:szczanie gczne za pomag sztychowania. Przebieg uktadania mieszanki betenpaw
deskowaniu powinien lgyrejestrowany w dzienniku robét, w ktorym powinng podane:

- data rozpoegia i zakdczenia betonowania cdlo i wazniejszych fragmentéw lub ¢gci
budowli,

- wytrzymaild¢ betonu naciskanie, robocze receptury mieszanek betonowyshsystencja
mieszanki betonowej,

- daty, sposob, miejsce i liczba pobranych prolmkroinych betonu oraz ich oznakowanie, a
nastpnie wyniki i terminy bada

- temperatura zewtrzna powietrza i inne dane dotyice warunkow atmosferycznych.
Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach atimych temperatur, wykonawca
zobowhzany jest codziennie rejestrofvaninimalne temperatury za pompsprawdzonego
termometru umieszczonego przy betonowanym elemeBet®n powinien by uktadany w
deskowaniu w ten sposob, aby zewmne powierzchnie miaty wygll gtadki, zwarty,
jednorodny bezzadnych plam i skaz. Ewentualne nier0dgioi kawerny powinny b§
usungte, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny Zadb&tadnie naprawione zapraw
cementow natychmiast po rozszalowaniu, ale tylko w przypadksli uszkodzenia teasw
granicach, ktére lrynier Projektu uzna za dopuszczalne. W przeciwnyrmygadku element
podlega rozbiorce i odtworzeniu. Wszystkie wymier@owyej roboty poprawkowe as
wykonywane na koszt wykonawcy. Ewentualnezhiki stalowe (drut.sruby, itp), ktore
spetniaty funkag siezen deskowa lub inm i wychodz z betonu po rozdeskowaniu powinny
by¢ obckte przynajmniej 10cm pod wykozom powierzchm betonu, a otwory powinny by
wypetnione zapraw cementow. Tam gdzie tylko mdiwe, elementy form deskowania
powinny by zastabilizowane w dokfadnej pozycji przy zastosuwaprtow stalowych
wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu koloru sgar(rurki pozostajw betonie).
Wytadunek mieszanki zd&rodka transportowego powinien ngstwa z zachowaniem
maksymalnej ostraosci celem unikngcia rozsegregowania sktadnikow. Oprzytawanie,
czasy i sposoby wibrowania powinny ¢byizgodnione i zatwierdzone przezzyniera
Projektu. Zabrania siwytadunku mieszanki w jedrhatct i rozprowadzenie jej przy pomocy
wibratorow. Kolejne betonowania nie mpgworzy¢ przerw, niecigtosci ani r&nic
wizualnych, a podgie betonowania ni@ nasipic¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i
zmyciu powierzchni betonu poprzedniegozyinier Projektu mee, jeli uzna to za celowe,
zadecydowa o koniecznéci betonowania agtego celem unikgcia przerw. W tym
przypadku praca winna byvykonywana na zmiany robocze i w daigteczne.

Zageszczenie mieszanki betonowe;.

Mieszanka betonowa powinnadgag:szczana za pomaairzadzeh mechanicznych.
Mieszanka betonowa w czasie gszrzania nie powinna ulegaozsegregowania a #é
powietrza w mieszance betonowej po ¢agzeniu nie powinna By wicksza od
dopuszczalnej. &zne zagszczanie mie by stosowane tylko do mieszanek betonowych o
konsystencji ciekiej i potciekiej, lub gdy zbrojenjest zbyt gsto rozstawione i nie pozwala
na wycie wibratoréw pogtzalnych. Przy stosowaniu wibratorow pegginych odlegtéc
sasiednich zagibien wibratora nie powinna ldywicksza ni 1,5-krotny skuteczny promie
dziatania wibratora. Grué warstwy zagszczanej mieszanki betonowej nie powinng by
wigksza od 1,25 diugei butawy wibratora (roboczej jego gzi). Wibrator w czasie pracy
powinien by zagtbiony na 5-10cm w dolnwarstwe poprzednio utéonej mieszanki. Przy
stosowaniu wibratorow powierzchniowych ptaszczyzmgh dziatania na kolejnych



stanowiskach powinny zachodzna siebie na odlegié 10-20cm. Grub& zag:szczonej
warstwy mieszanki betonowej nie powinna przekracza konstrukcjach zbrojonych
pojedynczo 20cm, a w konstrukcjach zbrojonych pgdigd- 12cm. Czas wibrowania na
jednym stanowisku dla wibratoréw pagalnych, pedkos¢ posuwu wibratorow
powierzchniowych, jak i skuteczny promieiziatania obydwu typow wibratoréw powinny
by¢ ustalone déwiadczalnie dla kadego rodzaju mieszanki betonowej. Zakres i sposéb
stosowania wibratorow powinny &yUstalone déwiadczalnie w zalenosci od przekroju
konstrukcji, mocy wibratorow, odlegioi ich ustawienia, charakterystyki mieszanki
betonowej itp. Opieranie wibratorow wszelkich typow prty zbrojeniowe jest
niedopuszczalne. Wibratory powinnydgobierane do konstrukcji i rodzaju deskawprzy
czym:

- wgkbne naley stosowa do mieszanki betonowej o konsystencji plastyczmej
gestoplastycznej; wibratory wehne o daej mocy (powyej 1.47 kW) naley stosowa do
konstrukcji betonowych i konstrukcjtelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia i 0
najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8m; wibrgt wgikkbne matej mocy (ponej
1.47 kW) naley stosowdé do konstrukcji betonowych orazelbetowych o normalnym
zbrojeniu i o wymiarach 0.2-0.8m,

- wibratory powierzchniowe natg stosowa do konstrukcji betonowych lubelbetowych o
najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8m i adko rozstawionym zbrojeniu oraz do
wibrowania podtay, stropow, piyt itp.; ptaszczyzny dziatania wilmaiw powierzchniowych
na gsiednich stanowiskach powinny zachddema siebie na odlegié okoto 20cm; grubg
warstwy betonu zagzczonego wibratorami powierzchniowymi nie powilya wicksza ni:

- 25cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo. -1 @ konstrukcjach zbrojonych
podwojne.

- wibratory petowe naley stosowé do konstrukcjizelbetowych o bardzoegtym zbrojeniu,
nie pozwalacym na wycie wibratorow wgibnych.

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorgszanka betonowa zygiata na tyle,
ze nie ulega uplastycznieniu pod wptywem dziataniaratora, jest mdiwe dopiero po
osiagnieciu przez beton wytrzymadoi co najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu
powierzchni stwardniatego betonu. Zagczanie mieszanki betonowej przez odwadnianie
urzadzeniami praniowymi powinno by prowadzone wg instrukcji dostosowanych do
rodzaju urzdzenia i konstrukcji, ze zwrdceniem szczegolnejgiwa zapewnienie:

- dostatecznej sztywshoi pityt deskowania umiiwiajacych odcaganie nadmiaru wody z
mieszanki betonowej,

- fatwosci montau i rozbiorki deskowania,

- duwej szczelnéci komoér poddinieniowych przylegacych do piyt deskowania
odciagajacych wodat,

- fatwasci oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komoér pgdieniowych,

- mazliwosci niwelowania odchytek wymiarowych wynikagych z niedoktadrnii potozenia
elementow i montau zbrojenia.

Reczne zagszczanie mieszanki betonowej nglewykonywa za pomog sztychowania
kazdej utazonej warstwy pgtami stalowymi w taki sposob, abyiae petéw wchodzity na
gtebokas¢ 5-10cm w warstw poprzednio utbona, oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania
deskowania mtotkiem drewnianym.

Zalecenia dotycace betonowania elementow.
Uktadanie mieszanki betonowej w stupadiianach fundamentowych.
Stupy wolno stajce powinny by betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysnk



nieprzekraczagej 5 m przy zagszczaniu mieszanki betonowej wibratorami.

Stupy- o powierzchni przekroju, paej 0,16 m2 orazciany o dowolnym przekroju z
krzyzujacym sk zbrojeniem (np.podegi oparte na stupach) powinny dybetonowane
odcinkami o wysokéci nie wigkszej niz 2m przy jednoczesnym prawidiowym zagczaniu
mieszanki betonowej za pompwibratoréw wgkbnych i przyczepnych alb@aznie przez
sztychowanie.

Dolna czs¢ stupa powinna hy wypetniona na wysokdé 15 cm mieszark betonovg
przeznaczomdo betonowania po uprzednim usgomi kruszywa o uziarnieniu wkszym ng
10mm i o wytrzymatéci nasciskanie nie mniejszej hprzewidziana w projekcie.

Uktadanie mieszanki betonowe w belkach i ptytach.

Belki i plyty zwiazane monolitycznie ze stupami luicianami naley betonowda nie
wczesniej niz po uptywie 1-2 godz.od chwili zabetonowasdzan.

Ukladanie mieszanki betonowej w poalgach i ptytach dachowych itp powinno &y
dokonywane jednoczeie i bez przerw.

Zalecenia dotycace betonowania w warunkach zimowych.

Przy niskich temperaturach otoczenia zoloy beton powinien ky chroniony przed
zamarzaniem przez okres pozwatgj na uzyskanie wytrzymaioi, co najmniej 20MPa.
Uzyskanie wytrzymalei 15MPa powinno by zbadane na probkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana kons@uktf okresie zimowym Wykonawca
zawsze zapewnirodki pozwalajce na odpowiednie ostagie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukcji. Rozwdazaniem mae by zastosowanie metoda cieplakow, lub inna uzgodniona
uprzednio liaynierem Projektu.

Przerwy w betonowaniu.

Przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powinity Zhajdowé w miejscach uprzednio
przewidzianych w projekcie.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w miejscu przerwgbocze] przy bardziej
odpowiedzialnych konstrukcjach powinnochyzgodnione z liaynierem Projektu.

Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowangowinny s¢ znajdowa:

- w belkach i podeigach- w miejscach najmniejszych sit poprzecznych,

- w stupach- w ptaszczyznach stropéw, belek i pggpiov,

- w ptytach- w linii prostopadtej do belek luteber, na ktdrych wspieraespiyta; przy
betonowaniu ptyt w kierunku réwnoleglym do paogi dopuszcza siprzerwe robocz w
srodkowej czsci przesta ptyty rownolegle daeber, na ktérych wspieraggptyta.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej pmai by prostopadta do kierunku
napezen gtbwnych, tj. w zasadzie podilem ok. 45stopni. W stupach i belkach powierzchnia
betonu w przerwie roboczej powinnaclgyrostopadta do osi tych elementow, a w ptytach - d
ich powierzchni.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonosvamiowinna by starannie
przygotowana do petzenia stwardnialego zéwiezym betonem przez usugie z
powierzchni stwardnialego betonu zhych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego i przeptukaniu miejsca przerwania hetwody. Resztki wody w zagbieniach
betonu powinny b¥ usungte przed rozpoeziem betonowania. Przed betonowaniem
powierzchnie stykdéw poktyzaprawami sczepnymi.

Okres pomdzy utazeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a aahtem nag¢ warstwe
drugiej warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego sirgko przerwy roboczej, powiniendy



ustalony przez nadzoér techniczny (laboratorium kane) w zalenosci od temperatury
zewretrznej, warunkéw Kklimatycznych, wieiwosci cementu i innych czynnikow
wptywajacych na jaké¢ konstrukcji. Jeeli temperatura powietrza wynosi aeej niz 20°C,
czas trwania przerwy roboczej nie powinie ljuzszy niz 2 godz.

Przy wznowieniu betonowania nie natedotyka& wibratorami deskowania, zbrojenia oraz
uprzednio utaonego betonu.

W przypadku konieczrgi przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanych w
deskowaniu slizgowym konieczne jest powolne podnoszenie deskoavana niezbdna
wysoka¢ po zabetonowaniu warstwy ostatniej przed prze@r do ukazania giwidocznej
szczeliny pomidzy deskowaniem a powierzchrietonu

Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego normalnie.
Warunki dojrzewaniagwiezo utazonego betonu i jego piginacja w pocgtkowym okresie
twardnienia powinny:
- zapewni utrzymanie okrdonych warunkéw cieplno- wilgotdoiowych niezlednych do
przewidywanego tempa wzrostu wytrzymigicbetonu,
- uniemaliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,

chron¢ twardniepcy beton przed uderzeniami, wsigami i innymi wplywami
pogarszajcymi jego jaké¢ w konstrukciji.
W okresie pielgnacji betonu nalsy:

chron¢ odstongte powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniemarunkow
atmosferycznych, a szczegdlnie wiatru i promieanstznych {w okresie zimowym- mrozu)
przez ich ostanianie i zwihnie w dostosowaniu do pory roku i miejscowych w&dw
klimatycznych,
- utrzymywa utozony beton w statej wilgotrsgi przez co najmniej:

-7 dni- przy stosowaniu cementéw portlandzkich,
-14 dni- przy stosowaniu cementéw hutniczych i aimy

- polewg wodh beton normalnie twardnigjy, rozpoczynajc polewanie po 24 godz. od
chwili jego utazenia,
- przy temperaturze + 15°C i wgj beton nalgy polewa w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godz.
w dzien i co najmniej jeden raz w nocy, a w rgmste dni co najmniej 3 razy na dgb
- przy temperaturze pomj + 5 ° C betonu nie naig polew&,
- nawilza¢ beton bezp@ednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni; wddapolewania
betonow w okresie kilku godzin po zalazeniu naparzania powinna ri@dpowiedm
temperatu, dostosowando temperatury elementu.
Swiezo utazony beton stykagy sk z wodami gruntowymi, a szczeg6lnie phggmi,
powinien by chroniony przed ich ujemnym wptywem przez czasadprowadzenie wody,
wykonanie warstwy izolacyjnej wodochronnej lub wnynréwnorzdny sposob, przez co
najmniej 4 dni od chwili wykonania betonu.
Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeklwanagania PN-88/S-32250. W
czasie dojrzewania betonu elementy powinn§ tiyronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowywanie konstrukcji ni@ nasipic po osagniecciu przez beton wytrzymadoi
rozformowywania (konstrukcje monolityczne), zgodri€’N-63/S-06251 lub wytrzymaio
manipulacyjnej (prefabrykaty).

Réwnos¢ powierzchni.
Dla powierzchni betonow w konstrukcji §reej obowazuja nastpujace wymagania:
- wszystkie betonowe powierzchnie mauday¢ gtadkie i rowne, bez zaglien miedzy



ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzugzgonad powierzchni
- kranedzie wypukte elementow mugsposiada szalowanie szerokoi 2cm
- pekniecia s niedopuszczalne
- rysy powierzchniowe skurczowe dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego
otulenia
- pustki, raki, wykruszynyasdopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganiedenaa,
a powierzchnia na ktorej wygtuja nie wicksza nt 0,5% powierzchni odpowiedniggiany
lub stropu

rownagé gorszej powierzchni ustroju fmego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadé wymaganiom normy PN-69/B-1 0260 tj. wypustoi wgtebienia nie powinny
by¢ wigcksze nk 2mm

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzé.

Dla elementéw betonowych podlegajch zakryciu oprocz powierzchni goérnych stropéw
nalezy bezpdrednio po rozszalowaniu:

- wszystkie wystage nierdwnéci wyréwna mechanicznie

- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniachpetnic zapravwy cementow , naprawcz
>M12 a nasjpnie wygtadzi.

Dla powierzchni gérnych stropow:
- wszystkie wystage nierownéci wyrowna mechanicznie, - powierzchnie wypozioméwa
zapraw cementow M12, a nasfpnie wygtadzt.

Wykonywanie otworow, itp.

Wykonawca ma obowkek scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami
uwzgkdniagc ewentualne korekty wprowadzane przez nadzor skitolub Inzyniera
Projektu. Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzajawaréw, nisz i zagihien w
konstrukcjach  betonowych. Wszystkie konsekwencje nikajace z braku lub
nieprawidtowdci tych elementow obgtaja catkowicie wykonawe zarowno, jéli chodzi o
rozkucia i naprawy, jak i ewentualne dpéenia w wykonaniu prac wiasnych i
towarzyszacych (wykonywanych przez innych wykonawcow).

5.2. Przygotowanie i monta zbrojenia

Czyszczenie zbrojenia.
- Pety i walcowki przed ich gyciem do zbrojenia konstrukcji nale oczyci¢ z
zendry, lgnych ptatkow rdzy, kurzu i btota,

Pety zatluszczone Iub zabrudzone farbami maleczyscic preparatami

rozpuszczajcymi tluszcz,
- Stal naraona na chéby chwilowe dziatanie stonej wody nale zmy¢ woda
stodk
- Stal pokryd tuszcaca sie rdza i zabtocom oczyszcza si szczotkami drucianymi
recznie lub mechanicznie lubz@rzez piaskowanie.
- Stal tylko zabtocanmozna zmy strumieniem wody.
- Pty oblodzone odmta sk strumieniem cieptej wody.
- Mozliwe 3 réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowe] akmephe przez
Inzyniera Projekty.

Czyszczenie ptéw powinno by dokonywane metodami nie powogecymi zmian we



wiasciwosciach technicznych stali ani prdiejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia.

Prety stotowe uyte do wykonania wkitadek zbrojeniowych powinny lwyprostowane, haki,
odgkcia i rozmieszczenie zbrojenia naje wykonywa& wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowi@ormy PN-B- 03264.

Laczenie petow naley wykonywa& zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264.
Wykonawca zapewni przygotowanie stali na stanowisklaszonym, umieszczonym zgodnie
z Projektem Zagospodarowania Placu Budowy, wypmsan w uradzenia do gicia i
prostowania ptéw stalowych grednicy do 25 mm,

Montaz zbrojenia

Wykonawca utay zbrojenie po Odbiorze G&iowym deskowA.

Wykonawca nie &dzie podwiesza i mocowa& do zbrojenia deskowia pomostow
transportowych, ugdzer wytwdérczych i montaowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢idw musi by dokonywany bezpwednio w deskowaniu

5.3. Przygotowanie i monta konstrukcji stalowej

Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy
Rozpoczcie robot mae nasipi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przezyimera Projektu
programu montau.
Program sporglzany jest przez Wykonawanontau. Program powinien zawiergrotokét
odbioru konstrukcji od Wytwércy oraz:
- harmonogram terminowy realizacji
- informacg o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy

informacg o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorykbnieczne jest
udokumentowanie kwalifikacji
- projekt montau
-sprawdzenie pracy statycznej konstrukcflijpodczas montal xdzie ona podpierana w
innych punktach iiprzewiduje to Dokumentacja Projektowa
-informacje o podwykonawcach
- informacje o podstawowym sgide montaowym przewidzianym do realizacji zadania -
projekt technologii spawania §jé wystepuje) sposOb zapewnienia badajetych w
Specyfikaciji
-informacje o sposobie zapewnienia bezpiasizga osob ktére magznaleé¢ sie w obszarze
prac montaowych
- inne informacjeiadane przez lkyniera Projektu

Akceptowanie stosowanych technologii

J&li jakas z czynndci technologicznych nie jest oktena jednoznacznie w Dokumentacji
Projektowej lub zachodzi konieczito zmiany technologii Wykonawca musi uzyska
akceptagj Inzyniera Projektu

Kontrola wykonywanych robo6t

Inzynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harogpamu czynnai kontrolnych
badawczych i odbiorcéw egciowych na czas, ktorych naleprzerwa roboty. W zalenosci
od wyniku bada Inzynier Projektu podejmuje decyzp kontynuowaniu robot.



Sktadowanie konstrukcji na placu budowy
Obowigzkiem Wykonawcy montal jest przygotowanie placu skladowego konstrukcji i
udostpnienie go Wytworcy, by mégt dokoéaoztadunku dostarczono) konstrukcji i ugéin
ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konsteuk@ placu budowy natg uklada
zgodnie z projektem technologii mofta uwzgkdniapc kolejngé poszczegodlnych faz
montau. Konstrukcja nie miee bezpérednio kontaktowasie z gruntem lub waodgl i dlatego
nalepy # ukfada& na podkladkach drewnianych lub betonowych (np makijadach
kolejowych). Sposéb uktadania konstrukcji powinierapewné jej stateczng |
nieodksztatcalng
- dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych

dobn widoczn@¢ oznakowania elementow skiadowych zabezpieczenieedpr
gromadzeniem siwdd opadowycBniegu zanieczyszcaeDTP.
W miare mazliwosci nalepy dzy¢ do tego, aby @igary i belki byty sktadowane w pozyciji
pionowej (takiej jak w konstrukcjach) podparte walach W przypadku sktadowania w innej
pozycji niz pionowa lub przy innym podparciuznpodano w projekcie monta wymagane &
obliczenia sprawdzage statecznig i wytrzymatcc.

Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostateczge ich potazenia

Elementy skladowane na placu budowy musg transportowane do miejsca wbudowania w
Sposob gwarantagy jego nieuszkodzenie Elementy transportowane poyocy dwigow
musz by¢ podnoszone przy zyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad
bezpieczéstwa (probne uniesienie na wysék®0cm brak przeszkod na drodze transportu
przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga) &lUge uszkodzenia elementéw
powstate w czasie transportu wesmanego musza ldyocenione przez kyniera Projektu i w
razie koniecznéri element musi hiyzasgpiony nowym na koszt Wykonawcy robot

Wykonanie polaczen tymczasowych

Konstrukcje catkowicie spawane mygsby¢ scalone wg projektu mor#a i projektu
technologu spawania zawiefeg¢go plan spawania Spawane styki maowe mog bye
wykonane przy zapewnieniu warunkéw przewidywanycprojekcie technologii spawania a
szczegolnie przy odpowiedniej temperaturze wilgétnoraz ostonicia od wiatrow.

Wykonanie polaczen statych na miejscu budowy - paiczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musg przewidziane w Dokumentacji
Projektowe).

J&li zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spomdpoin pomocniczych (a¢zapc w
to spoiny sczepne) musi®yjo zaakceptowane przezzymiera Projektu wpisem do Dziennika
Budowy Spawanie nie przewidzianych w Dokumentampjéktowej uchwytéw montawych
(uszy) do podnoszenia lub zamocawaymaga zgody liyniera Projektu laynier Projektu
moze zaadat wykonania obliczeé sprawdzajcych skutki przyspawania uchwytow
montaowych Spawanie natg prowadzé zgodnie z wymaganiami PN B-06200 Roboty
spawalnicze na obiekcie prowadlznozna w temperaturach powsj 5°C Kada spoina
konstrukcyjna musi kiyoznakowana przez wykorigiego # spawacza jego magkVszystkie
spoiny po wykonaniu podlegapadaniu ocenie jakoi i odbiorowi Kaicowe badania spoin
powinny by przeprowadzane nie wczee] jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu
Badania spoin poleggje na ogidzinach i makroskopowych badaniach nienigzgeh
prowadzi przedstawiciel #yniera Projektu osoktie Koszty bada radiograficznych i
ultradzwickowych ponosi Wykonawca a wykony&vaje mog jedynie laboratoria



zaakceptowane przezzyniera Projektu Badania potwierdzeg¢ jaké¢ robot spawalniczych
prowadz¢ nalepy wedlug norm podanych w p 10.0 ST Wytwor@boaviazany jest
gromadz¢ petrn dokumentag bada w postaci radiogramow i protokotow i przekéza
Inzynierowi Projektu podczas odbioru ostatecznego tkoksji

Wykonanie polaczen statych na miejscu budowy - paiczenia nasruby

O ile nie jest okrdone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwonyikonywanie
otwordw i ich rozwiercanie do ostatecznego wymiaalepy wykoné podczas ostatecznego
montau konstrukcji Rozwiercone lub wiercone otwory (ogiyczne lub stikowe) powinny
by¢ prostopadte do elementu Rozwiertaki i wiertta powi by w miar mazliwosci
prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie otwatgskwalifikuje element Wiercenie i
rozwiercanie mge by wykonywane tylko przy pomocy wdzer obrotowych Wiercenie
przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewpyzymocowaniu go na wdeiwym
miejscu Wszystkie egci musz byé starannie doéhicte w czasie wierceni&le wykonane
lub rozmieszczone otwory nie powinnydbpaprawiane przez spawanie, chytm jest to
dozwolone przez lyniera Projektu Szczel§é pokczenia za pomac Srub i trzpieni
montaowych powinna b§ taka aby szczelinomierz grudmp 0,2 mm nie mogt wég miedzy
powierzchnie dczone gtbiej niz na 20mm Diugé sruby powinna by taka aby gwingruby
pracujcy na docisk gcinanie (w padczeniach zwyktych i pasowanych) nie wchodzihgeg)
w otwor kczonej czsci niz na 2 zwoje Nakitka i teb sruby powinny bezp@ednio lub
poprzez podkiadki doktadnie przylégdo powierzchnigczonych elementéw.

Zabezpieczenie antykorozyjne po montau

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowejdokzeozp wykonywane jest w Wytworni
gdzie wykonuje s wszystkie warstwy powtoki zabezpiecysgj przed koroz z
wytaczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej Wykonawegewni natgenie ostatniej
powtoki malarskiej po wykonaniu wszystkich poprawgtuntowania Poprawki i warstw
koncowa nalepy wykonywéa na elementach odczyszczonych osuszonych w dime opadow
i przy temperaturze konstrukcji powsj 10°C Dopuszczagivykonywanie prac malarskich w
warunkach zimowych pod warunkiem zapewnienia odpdwiej temperatury malowania i
schnecia farby pod zadaszeniem. Wzkigm przypadku Wykonawca uzyska weaejsz
zgok Menedera Projektu na wykonanie ostatecznej powtoki nséiay.

5.4. Roboty murarskie

Roboty przygotowawcze.

Roboty przygotowawcze obejmujgeodezyjne wytyczenie podstawowych elementow
konstrukcji murowych. Co do podstawowych parametréakich jak sprzt, metody
wykonywania i odbioru rob6t, dopuszczalne odchytkiajduj sie w ST.

Wytwarzanie zaprawy.

Projekt zaprawy murarskiej powiniendpgrzygotowany przez Wykonaw@rzy wspoétpracy z
niezalenym laboratorium zatwierdzonym przezyniera Projektu.

Wytwarzanie zaprawy nie odbywa si¢ w na terenie budowy w wydzielonym do tego celu
miejscu, zabezpieczonym przed dziataniem niekongygst wpltywoéw czynnikow
atmosferycznych. Dozowanie kruszywa powinnaé wykonywane z dokiladrcia 2%.



Dozowanie cementu, oraz dodatkéw powinno odldysia na niezalenej wadze, o wikszej
doktadndci. Dla wody i dodatkow dozwolone jest rowhnielozowanie olgjtosciowe.
Dozowanie wody winno ky dokonywane z doktaddoia 2%. Czas i prdkos¢ mieszania
powinny by tak dobrane, by produkowaapraw odpowiadajca warunkom jednorodrigi,

0 ktérych byla mowa powpej. Zarob powinien by jednorodny. Urabialn@ zaprawy
powinna pozwoli na uzyskanie maksymalnej szczalriobez wysipienia pustek w masie
zaprawy lub na powierzchni. Urabiakéonie mae by oshgana przy wikszym zuyciu
wody niz przewidziano w recepturze zaprawy.zynier Projektu mee zezwolé na
stosowanie plastyfikatorow, uptynniaczy nawetlijech zastosowanie nie byto przewidziane
w projekcie. Produkcja zaprawy i murowanie powirrosta przerwane, gdy temperatura
spadnie poriej 0°C, za wyjtkiem sytuacji szczegoélnych, lecz wtedyynier Projektu wyda
kazdorazowo dyspozyej na pimie z podaniem warunkow uktadania zaprawy. Przy
projektowaniu skladu zaprawy dojrzewegj w warunkach naturalnych (prz§redniej
temperaturze dobowej >I0°C3rednie wymagane wytrzymdia na sciskanie zaprawy fm
poszczegolnych marek okia sk na podstawie badaw sposob PN-85/B-04500. W
przypadku odmiennych warunkow wykonania i dojrzelapaprawy (np. dojrzewanie w
warunkach podwiszonej, lub obrionej temperatury) natg uwzgkdniat wptyw tych
czynnikOw na wytrzymakg i inne cechy zaprawy. Konsystencja zaprawy nielsza od
plastycznej. Stosunek poszczegoélnych frakcji kraszyistalony déwiadczalnie powinien
odpowiadé najmniejszej jamiskxi. Zawart@¢ powietrza w zaprawie murarskiej nie powinna
przekracza 2%

Wytwarzanie elementéw murowych.

Wykonawca zobowizany jest dostarczyna budow elementy murowe o okslenych w
odpowiednich normach parametrach. Zgadnp wymaganiami dla elementéw murowych,
wykonawca zobowizany jest potwierdziprzed montzem elementow wpisem do Dziennika
Budowy, oraz certyfikatem na znak bezpigstea lub certyfikat zgodrsoi a take
odpowiednimi atestami.

Murowanie.

Przystpujac do prac murarskich, zaczynamy od aghoia warstwy wyréwnawczej, kidr
wykonujemy z zaprawy murarskiej roztmej rownomiernie na catej szeréko muru. W
przypadku murowania elementéw murowych na fundamewarstve wyrbwnawcza ukfada
si¢ na poziomej izolacji przeciwwilgociowej z papy lapecjalnych folii izolacyjnych. Wae
jest, aby w przypadku zaprawy przygotowywanej nadwie pamgtac o odpowiednim
uziarnieniu kruszywa. Niepgadane jest, aby ziarna kruszywa byly zbytzelundz ostre,
poniewa moze to spowodowauszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe.

Istotne jest, aby przed rozpeckEm murowania zwiy¢ elementy murowe, co pozwala
zapobiec zbyt szybkiemu oddawaniu wody przez zapra@dpowiednia il&¢ wody
niezlezdna jest do prawidiowego waania zaprawy murarskiej i do tego, by po zalkaeniu
procesu wizania miatla ona odpowiedniwytrzymatad¢é. Szczegolnej starangm nalezy
dotozy¢ w przypadku murowania w okresie wysokich temperaifibwczas wskazane jest
nawet zd¢cie z palety folii ochronnej i polewanie pustak@wmieniem wody. W przypadku
temperatur riszych dopuszczalne jest zi#ahie tylko samej ptaszczyzny stykegj st z
zapraw. Po wypoziomowaniu podia i zwilzeniu pustakow ma przysipic do
murowania.



Docinanie pustakéw

W przypadku, gdy budynek nie jest zaprojektowanymedule i istnieje konieczré
docinania elementéw, nale pamktac o wypetnieniu zapragvspoiny pionowej w miejscu
styku docgtego i catego pustaka.

Do ciecia elementow murowych zaleca stosowanie pit stotowych z tarcdiamentovy.

Elementy murowe ukfada¢sw kolejnych warstwach w sposob zapewstgjprawidtowe ich
przewhzanie. Spoiny pionowe wasiadupcych ze solp warstwach wzadnym wypadku nie
mog Sie pokrywa, lecz musz by¢ przesunite, o co najmniej 0,4 hu (gdzie hu jest
wysokacia elementu murowego), oraz nie mniej @DOmm. O ile jest to mitiwe, zaleca i
wykonanie przewizania poprzez przesugie wynoszace pot elementu w dwoch
sasiadupcych warstwach muru. W przypadkciany o niemodularnej dtugoi konieczne jest
stosowanie elementow uzupeta@jch w postaci elementéw docinanych, ktére zaburzaj
regularny ukiad przewzan w murze i powodw mniejsze, ni 100mm przewizanie.
Przewiazanie elementu murowego uzupetatggo nie mee by jednak mniejsze ni40mm.
Przewhzania takie nie powinny pokrywasic ze sol w kolejnych warstwach. Elementy
docinane natey wmurowywa w miare mazliwosci w srodkowej czsci sciany, a nie przy jej
krawedziach.

W przypadku, gdy wysokd sciany nie jest wielokrotriwia 250mm, na warstyy
wyrownujpca, z reguty bezp@ednio pod stropem, stosujegselementy przyete na
WYSOKGCi.

Gruba¢ spoin wspornych (poziomych) i poprzecznych wykoagych przy @ayciu zapraw
zwyktych i lekkich powinna b§nie mniejsza i 8,0mm i nie w¢ksza nk 15mm.

Pofaczeniascian Sciany wzajemnie prostopadie nafepoprzez wzajemne wianie ze sap
elementow murowych w murze, a takprzez 4czniki metalowe, lub zbrojenie przechade
w kazda zescian, w sposob zapewnigly pohczenie rownowzne pohczeniu przez wizanie
elementow w murze.

Przy kczeniusciany dziatowej z monolitycznym stupem betonowynhesa stosowa typowe
szyny z kotwami stalowymi ocynkowanymi. Kotwy natevprowadzd, w co trzeci warstwe
sciany dziatowej zgodnie z zaleceniami producenta.

Po wymurowaniuciany dzialowej ewentuadnszczelir pomkdzy sciam a stropem (10 do
20mm) wypetnia si zaprava murarslg lub pianky montaowa.

Sciany wewrtrzne (néne oraz dziatowe) murujeesia zaprawie zwykiej.

Warunki magazynowania i montazu belek prefabrykowanych.

Elementy ukltadaneasvarstwami na przektadach drewnianych o wymiarachein w max. 6
warstwach na wyréwnanym i utwardzonym padioBelki naley sktadowg& w stosach w
pozycji wbudowania.

Montaz belek nadprazowych.

Nadpraa prefabrykowane montuje ¢sirownoczénie ze wznoszeniem murow. Belki
nadpraowe dostosowane do szerékb otworu naley uktad& na wyrOownanej i
wypoziomowanej powierzchni muru. Belki uktada sa zaprawie cementowej minimum M8.
Spoiny medzy belkami winny by zalane zapragvcementow. Po utaeniu belek i zalaniu
spoin nadpree wypetnia si zaprava gesto plastycza i dozbraja si dwoma petami fil2mm.
Minimalna dtugad¢ oparcia nacianach wynosi 9cm , maksymalne oparcie 19cm.



Zalecenia ogolne.
Murowanie powinno bywykonywane ze szczegalistarannécia i zgodnie i zasadami sztuki
budowlanej.
Rozpoczcie robdt betoniarskich mie nasipic po opracowaniu przez wykonagvd
akceptacji przez lryniera Projektu dokumentacji technologicznej, ohgjite] takie prace.
Murowanie powinno b§wykonywane przy zachowaniu ngstijacych warunkéw ogolnych:

- W okresie upalnej, stonecznej pogody wykonany pawinien by niezwitocznie
zabezpieczony przed nadmigmuitrat wody.

- data rozpoegia i zak@czenia murowania cafoi i wazniejszych fragmentéw lub
czesci budowli powinna b§ potwierdzona odpowiednim zapisem w dzienniku bugow

wytrzymatd¢é zaprawy na sciskanie, robocze receptury zapraw murarskich,

konsystencja zaprawy powinna ¢bypotwierdzona odpowiednim zapisem w dzienniku
budowy.
Gdyby prace murarskie byly wykonywane w okresachizumych temperatur, wykonawca
zobowhzany jest codziennie rejestrofvaninimalne temperatury za pompsprawdzonego
termometru umieszczonego przy murowanym elememoientualne nierowrigi powinny
by¢ usungte, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zodtzktadnie naprawione
zapraw cementow, ale tylko w przypadku, # uszkodzenia te ssw granicach, ktére
Inzynier Projektu uzna za dopuszczalne. W przeciwngzggadku element podlega rozbidrce
i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wgj roboty poprawkoweaswykonywane na koszt
wykonawcy. Wytadunek mieszanki z&odka transportowego powinien ngstwa z
zachowaniem maksymalnej ostnmsci celem unikngcia rozsegregowania skladnikow.
Zabrania si ulozenia zaprawy w jednym agu nasgpnie ukiladania kolejno elementow
murowych.

Przerwy robocze przy murowaniu.

Powierzchnia styku elementéw w miejscu przerwaniarawania powinny b¥ starannie
przygotowane do patzenia z kolejna warstyprzez usurcie z powierzchni stwardniatych
luznych okruchéw zaprawy.

Pielegnacja i warunki muru warunki piel egnacji swiezego muru.

Warunki dojrzewaniagwiezo utozonego muru i jego piefjnacja w pocatkowym okresie
twardnienia powinny:

- zapewni utrzymanie okrdonych warunkow cieplno- wilgotsoiowych

Wykonywanie otworow, itp.

Wykonawca ma obowkek scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami
uwzgkdniagc ewentualne korekty wprowadzane przez nadzor skitolub Inzyniera
Projektu. Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzajwarow, nisz i zagiien w murach.
Wszystkie konsekwencje wynikge z braku lub nieprawidtowoi tych elementéw obgiaja
catkowicie wykonawe zaréwno, jéli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne
op&nienia w wykonaniu prac wilasnych i towarzysgch (wykonywanych przez innych
wykonawcow).

5.5. Rynny, rury spustowe i obrébki blacharskie

Roboty naley prowadz¢ zgodnie z dokumentagcfechniczi przy udzialesrodkéw, ktore
zapewni oshgniecie projektowanej wytrzymasgi, uktadu geometrycznego i wymiarow



konstrukciji.

Obrébka blacharska.

Roboty mog by¢ wykonywane w kadej porze roku przy temperaturze do -15st.C.
Wszystkie wygtcia blachy powinny byywykonywane w taki sposob aby nie rag#d
pekniccie blachy lub odpgniccie. Blachy nie naley kfas¢ bezpdrednio na podize z betonu
lub tynku cementowego i cementowo-wapiennego,zyalaikac bezpadredniego stykania si
blach z metalami magymi wytworzy ogniwo elektryczne, np.stali z aluminium - w takim
wypadku naley blacke oddzielt warstwg papy lub innym materiatem izolacyjnym.

Do robot blacharskich niaa przysipi¢ po:

- sprawdzeniu zgodioi z dokumentagjtechniczia wykonania podtga (w tym rownie
odpowiednich spadkow) oraz podktadow pod zabezprdaazelewacyjne i dachowe na
wszystkich gzymsach, pasach elewacyjnych, muradblpennych, szczytowych, oddzielenia
ppaz., itp.;

- po wykonaniu robot budowlanych zegtrznych (z wyjtkiem tych ktore ze wzgledow
technologicznych powinny lbywykonane po robotach blacharskich);

- po odczyszczeniu podta z wapna, wioréw i zanieczyszaze

Wymagania ogolne dla podia:

- Pochylenie potaci powinno bygodne z wymaganiami normowymi;

- podtaze powinno by réwne, przéwit pomiedzy tat kontrolna dtugéci 3m przyt@zomna do
potaci rownolegle do okapu (prostopadle do spadieipowinien by wickszy niz 5mm, a
przytozona wzdtuz spadku - nie vekszy niz 10mm.

- podtaze powinno by zdylatowane w miejscach wypbwania dylatacji konstrukcyjnych;
- styki podt@a z elementami wystgymi ponad powierzchaipotaci, styki zecianami
oddzielenia ppa itp.

Powinny by odpowiednio uksztattowane;

- w poditazu powinny by osadzone haki rynien;

- krawedzie podtaa, zwlaszcza pasma okapowe powinn§ bgztywniane;

Wymagania szczegoétowe dla pozihodrewnianego:

- deski powinny by obrzynane, grubdgi 20732mm i szerokgi 12-15cm;

- deska okapowa powinna nmigruba¢ co najmniej 30 mm i wystawaoza czoto krokwi 3-
scm;

- odstp pomkdzy deskami: przy kryciu blacha ocynkowana ~m;

- deski powinny by czyste (nie wolno stosowalesek z rusztowia deskowa zabrudzonych
zapraw lub betonem) i zabezpieczone przed korozja biolow,

- wilgotnos¢ desek nie powinna bywicksza nk 21 %;

- kazda deska powinna Byrzybita do krokwi dwoma gwiolziami ocynkowanymi wbitymi
tak gkboko, aby ich tebki nie stykatyesz blach pokrycia; styki czotowe desek robesia
krokwiach;

- kosze, okapy o szerodmach -30cm, koryta dachowe, pasma przy oknachcymtegch,
wokot komindw, itp. robi si z desek utgonych szczelnie na styk lub przgjgzczelnie
utozone deski pod kosze dachowe, koryta odwadoeapraz pasma okapowe zaleca si
ponadto kry pap;

- potacie pokrywa siarkuszami blachy uktadanymi dlezymi bokami prostopadle do okapu
C,na stajco”), zwracajc uwag aby ich gorne zagfie brzegi leaty na desce. dietrafia na



szczelir w deskowaniu, to natg wystapcy pasekscia¢ wzdtuz krawedzi deski i ponownie
zagec,

- zlacza arkuszy wykonuje gnastpujaco:

Prostopadle do okapu - ngbki stopce podwodjne wysokei 2,5do 4,5cm;

Réwnolegle do okapu - nabki lezace pojedyncze lub podwdjne; pojedyncze przy poctiyle
potaci :=20°, podwadjne przy pochyleniu mniejszyma;

Na kalenicy i w nargach dachu - nabki stojpce podwojne wysoksi od 3,5 do 4,5cm;

- pofaczenia rownolegte do okapu (poziome)agiadupcych ze sofppasmach powinny lgy
wzajemnie przesugie co najmniej 10cm, natomiast patenia prostopadte do okapu (na
rabki stopce) powinny by woby potaciach przesuiie wzgkdem siebie o potowarkusza; «
- arkusze blachy mocujegstabkami i tapkami oraz przybija do deskowania gamami
blacharskimi.

Pas okapowy robi siz blachy przeznaczonej do krycia potaci dachowyelyo zicza w
szwach rownolegtych i prostopadtych do okapu wylersi na pbki lezace pojedyncze lub
podwojne. Pas okapowy mocuje gio deskowania potagabkami i ocynkowanymi
gwozdziami.

Zabezpieczenia elewacyjne (na gzymsach, pasacla@gwch, podokiennikach itp.)
wykonuje s¢ z blachy stalowej ocynkowanej gr.O,5+0,6mm.

Podtaze pod zabezpieczenia powinnahozone na uprzednio przygotowanych padioh z
odpowiednim spadkiem.

Arkusze z blach stalowychdzy sk na ubki pojedyncze leace o szerokei 15 do 20 mm lub
na mbek podwojny wysokei 20 do 30 mm.

Zabezpieczenia powinny byakmczone zbem okapowym, tzw. kapinosemalZokapowy
powinien by zakryty z bokéw blachodgigta w dot i oblutowany.

Obrobki blacharskie przy kominach, na murach odedmia przeciwpgarowego, przy
wietrznikach, wtazach, masztach, dylatacjach,ripi sk z blachy stalowej ocynkowanej
gr.0,57-0,6mm. Zcza blachy przy kominach i murachethzy soly i z blaszanym ptaskim
pokryciem potaci dachowej robiesna gbki lezace podwaojne.

Montaz elementow systemu rynnowego rgievykonywa w nasgpujacej kolejnaci:

- ha desce czotowej-wiatrownicy najewytrasowa potazenie leja spustowego. Po obu
stronach w odlegkei po 15cm od kacéw leja naley zamontowa haki rynnowe:

- Zamontowa uchwyty rynnowe znajdage s¢ w potazeniu najbardziej oddalonym od leja.
Spadek rynny w kierunku leja min. 0,3% (3 cm na %0m

- Zamontowa na desce czotowej pednie uchwyty rynnowe;

- Istnieje maliwos¢ wykonania mocowabezpdrednio do krokwi lub deski okapowej. W
tym celu. uchwyt rynnowy natg przykreci¢ do listwy stalowej odpowiednio wygej do
spadku dachu.

- Rozplanowéa rozmieszczenie g¢zek i naranikow.

- Zamontowa rynny w uchwytach.

- Zalozy¢ lej spustowy.

- Pohczye odcinki rynien.

- Zamontowa narazniki na rynnie.

- Zamontowa denka prawe i lewe.

- Zamontowa rurg spustowi taczac ja z lejem spustowym. Obejmy rur mocai@o scian za
pomoa hakow z wketem. Rozstaw mocowiarury doscian budynku co 2 m;

- Jezeli rura spustowa nie mie byt zamontowana bezp@dnio pod lejem spustowym (np.:



przy wystajcym okapie), to patzenie nalgy wykona za pomog dwoch kolanek i odcinka
rury spustowej;

- Montujac tréjnik lub rewizg, nalezy mocowa ja do$cian budynku przy pomocy obejmy z
hakiem.

5.6. Posadzki betonowe i oktadziny posadzek

Wykonywanie warstw podkladowych

Podktad ma decydage znaczenie dla zapewnienia §diavej niezawodngci | trwatosci
podtogi. Powinien b§ dostatecznie sztywny i ni@dpowiedm wytrzymata¢ mechanicza
oraz rown i gtadky powierzchn¢. Przed wykonaniem podkiadu najeustalt potozenie
gornej powierzchni posadzki na wysékbustalonej w projekcie.

Podktady monolityczne (wylewane) mplgy¢ wykonywane - w dostosowaniu do rozaa
projektowych:

-na podtau, tworzc z nim podkiad zwizany, -na przektadce z papy lub folii lub na warstw
izolacji przeciwwilgociowej, utéonej na podteu, -na warstwie izolacji przecivwdickowej
lub cieptochronnej utoonej na stropie (podktad ptyvegly).

Podktady z betonow i zapraw cementowych aaleykonywa z cementu portlandzkiego i
drobnega@wiru lub

piasku o proporcji sktadnikéw 1 :3 lub 1 :4. Mieskauktada s¢ warstwg grubagci zwykle
30-40 mm, bezpwednio na warstwie ochronnej, ¢gdizy listwami metalowymi lub
drewnianymi wyznaczagymi gruba¢ podktadu.

W okresie kilku pierwszych dni podktad nayezwilza¢ woda w celu naleytego zwazania i
stwardnienia. Wzdtuscian w pomieszczeniach diugich lubzgtah naley wykonywa
szczeliny dylatacyjne obejmuge powierzchri ok.

20 m2. Podktad monolityczny po uptywie 6 tygodniwddzenia jest na tyle suchye
umazliwia wykonanie posadzki.

Podktad betonowy me -w uzasadnionych przypadkach -starfos@moistn posadzk.

Podktady samo-poziomage naley wykonywa z suchej mieszanki po dodaniu odpowiedniej
ilosci wody; w sktad mieszanki wchodzi m.immozka anhydrytowa (CaS04) [7]; ma
wytrzymatai¢ nasciskanie> 20 MPa, a na zginanie> 4,5 MPazenoy¢ stosowany w
budynkach mieszkalnych iyteczngci publicznej jako: podktad podtogowy zespolony, na
warstwie oddzielacej, jako sktadowa podtdg ptywych oraz w systemach ogrzewania
podtogowego.

Podktady tzw. suche -ukfadane z plypibwych twardych i ptyt gipsowo-kartonowych. Przy
tatwaosci | szybkdaci wykonania prac naky zwrdéck szczegoblna uwagna uzyskanie rowne;j
powierzchni.

Piyty pilsniowe twarde o grubdci 5 mm uktada gina warstwie izolacji Zlvickochtonnej z

piyt pilsniowych porowatych o gruoi 1,9cm.

Podktady z ptyt gipsowo-kartonowych wykonuje siwarstvg izolacyjm lub bez uktada si

pod posadzki w pomieszczeniach suchych. Piyty akiadswobodnie na podini. Piyty

taczy sk na zaktadk klejem poliuretanowym.

Podtaza jako podktady. Zelbetowe stropy monolityczne megetnia role podiaza, zwykle
po wykonaniu warstwy wyrownawczej. W przypadku oistdtecznej izolacyjrici



akustycznej lub termicznej posadakalery uktada& dopiero na warstwie tturpcej dzwigki
lub cieptochronne;.

Wykonywanie warstw wyréwnujacych i izolacyjnych.

Warstwe wyroOwnupca wykonuje s¢ wowczas, gdy powierzchnia podénie jest ptaszczyan
poziomy lub ma nieréwnéci. Wykonuje st ja najczsciej z zaprawy cementowej 0 stosunku
objetosciowym cementu do piasku rownym od 1:3 do 1 :4zieostosowarowniez zaprave
polimerowo-cementowo tym samym stosunku apsciowym skitadnikéw albo wspomnian
wyzej mieszank samopoziomugca.

Warstwy izolacyjne, w zakmosci od funkcji, jak map spetnid, mog byc:

-Izolacje przeciwwilgociowe wykonujegsha podtaach leacych bezpérednio na gruncie w
celu zabezpieczenia podtogi przed wdab wilgocia gruntows;

-Izolacje parochronne wykonujezsw przypadku, gdy wasiadupcych ze solp
pomieszczeniach wygiuja znaczne ranice temperatury, wilgotr$oi i preznosci pary
wodnej;

-Izolacje wodoszczelne wykonuje s pomieszczeniach, w ktorych poditogazadyt
naraona na zalewanie wadqw przypadku gywania na etapie eksploatacji posadzek
agresywnych substancji chemicznych - powinng Wwykonane w postaci chemoodporne));
-Izolacje cieplne wykonuje shad nie-ogrzewanymi piwnicami, bramami, loggiamazow
podtogach usytuowanych na pozlidezacym bezpérednio na gruncie;

-Izolacje przeciwdzvwekowe wykonuje si w konstrukcjach podtdg na stropachedany -
pictrowych i zaléa one od rodzaju i masy stropu:

Na stropach lekkich (np. pustaki Akermana o ma8e® kg/m2 podktad betonowy na
warstwie izolacji przeciwevickowej zwikksza mas catej przegrody, zapewnigj jej
wymagan izolacyjnag¢ akustycza.

Na stropach egizkich (np. stropzelbetowy) o masie> 350 kg/m2 nie stosujevearstw
ttumiacych

Wykonywanie posadzek z kamienia naturalnego i sztzoego:

Posadzki z kamienia naturalnego.

Posadzki zewgtrzne wykonuje i z ptyt z mrozoodpornych: skal magmowych, takidhna
przyktad granit,. sjenit, oraz osadowych -piaskawip.

Posadzki wewgtrzne mog by¢, poza wymienionymi skatami, wykonane z ptyt zetska
osadowych, np. marmuru, wapienia zbitego, doloryitu

Posadzki z ptyt kamiennych uktada sia podkiadzie z betonu lub zaprawy o wytrzyrieito
nasciskanie wgkszej nz 12 MPa. Mog by¢ uktadane na podktadzie z piasku lub na paalto
betonowym na gruncie lub na pogdogruntowym, zgodnie z obliczeniami zawartymi w
projekcie. Mocuje sije najczsciej za pomog zaprawy cementowej o sktadzie od 1:3 do 1 :5.

Posadzki bezspoinowe z lastryka wykonugezscementu portlandzkiego, pigmentu,
grysikow, grysow i wody, uktada z zachowaniem sinzgylatacyjnych na zwionym
podktadzie betonowym, poruzy listwami wysokéci od 1,5 do 2,0 cm wyznaczaymi
gruba¢ posadzki.

Po uptywie 7 dni przeprowadza; sisktpne szlifowanie powierzchni, ktéra po zmyciu wod
jest zaszpachlowana zaczynem cementowym.



Po uptywie kilku naspnych dni powierzchgiponownie szlifuje siw celu petnego odkrycia
ziaren kruszywa i uzyskania gtadkiej powierzchni.

Dobér posadzek betonowych w zaleznosci od warunkow gytkowania, rodzaju obiektu
dobiera s klas; betonu, rodzaj wykiczenia posadzki oraz ustala kategor¢ posadzki - co
zostaje okrédone w dokumentacji projektowej;

Wymagania stawiane tradycyjnym posadzkom z betonuzaprawy cementowej
Posadzka powinna migednolita barwe;

Powierzchnia posadzki powinnadyatarta wedtug wymagalokumentacji technicznej, przy
czym niedopuszczalneg gpekniccia i rysy wioskowate;

Powierzchnia posadzki powinnadpwna;

Dopuszczalne odchylenie nie powinno przekra&eam -w przypadku posadzek
wykonanych z zaprawy cementowej, oraz 5 mm -w padip posadzek wykonanych z
betonu’;

Dopuszczalne odchylenie od poziomu lub od ustalespadkdw nie powinno bywicksze
niz 5 mm na catej dtugai lub szerokéci posadzki i nie powinno powodowaaniku
zalazonego w projekcie spadku;

Posadzka powinna eapowierzchm przylega do podkitadu i b§ trwale z nim zwizana;
Grubas¢ posadzki wykonanej z zaprawy cementowej powinnaosy nie mniej nk 20 mm,
a z betonu nie mniej ABOMmM. W przypadku wykonania posadzki dwuwarstwanegprawy
cementowej grubid dolnej warstwy powinna wynasok. 20 mm, a gornej okoto 15 mm,
przy czym grubét taczna obu warstw nie powinnadsnniejsza ni 30 mm;

Szczeliny dylatacyjne powinny byvykonane w miejscach dylatacji catego budynkuyprz
fundamentach maszyn, wzdtasi stupow konstrukcyjnych oraz w liniach odgramigcych
posadzki o wyranie r&niacych s¢ obcihzeniach;

Niezaleznie od wykonania szczelin dylatacyjnych, wynikhrkonstrukcji budynku, w
posadzce powinny lkbywykonane szczeliny przeciwskurczowe.

Szeroka¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi od 4 do IR.ni$zczeliny powinny ky
wypetnione odpowiednim materiatem wskazanym w dod&uiacji. Szczeliny magby¢
zabezpieczone ptaskownikami stalowymi lub innymadigdnim materiatem zgodnie z
dokumentagj technicza.

Podtoga sportowa w Saltwiczen

Wysokas¢ konstrukcji podtogi tworz

- folia izolacyjna;

- element sprzysty pod konstrukejdrewniar podtogi;

- podktadki poziomujce;

- legar dolny 19mm,;

- legar gérny 19mm;

- Slepa poditoga podwojna — OSB 2x 12mm;

- nawierzchnia podtogi 4mm (wyktadzina);
W przypadku rénicy grubdgci pomiedzy istniefica konstrukcy podtogi w Sali gimnastyczne;j
a nowoprojektowanpodiog, projektant zezwala na wykonanie grubszych eleavent
konstrukcyjnych legaréw gérnego i dolnego, lub dmegodnoszenie podtogi do
istniejacego poziomu za poma@odkiadek poziomuagych. Przekroj przez konstrukcj



nowoprojektowanej podtogi sportowej przedstawioa@ahczonym do projektu rysunku.

W celu odecia mazliwosci przenikania i oddziatywania na drewniakonstrukcg
podtogi wilgoci, na ptyg betonow nalezy roztazyé folie paroizolacyja grubgci min.
1,5mm, na zaktadkmin.10cm, a jej zicza sklet tasma z PCV.

W razie konieczioi podwyzszenia konstrukcji, wynikagej z koniecznéi
utrzymania bezprogowego poziomu podtogi, na bet@pgdycie konstrukcyjnej,
zabezpieczonej faliparoizolacyjrm, umieci¢ nalezy o odpowiednio dobranej grusm
podktadki dystansowe o wymiarach 90x100mm wykormaimepregnowanych klockéw
drewnianych, hdz innego atestowanego materiatu twardego. Podkidygitansowe
rozmieszczanalery co okoto 0,5m.

Konstrukej podtogi sportowej usadownalezy na elementach elastycznych z
granulatu gumowego i spoiwa z poliuretanu, o wyagaro0x100mm i gruldci 16mm. Jest
to rodzaj amortyzatora konstrukcji ptywegj podtogi, ktora — przy dynamicznych i
krotkotrwatych obcizeniach — ma tendercflo wpadania w rezonans. Podktadki te niweluj
jego skutki — rownig akustyczne.

Poziomowanie konstrukcji podtogi ngl@rzeprowadz za pomog podkiadek
poziomupcych. Doprowadzenie do prawidtiowego poziomu komsjiypodtogi powinno
odbywa si¢ juz po wykonaniu rusztu za pomplaserowego niwelatora i listwy z detektorem
dzwigku. Elementy (tj. podktadka dystansowa, elemengzssty i podktadki poziomuge),
taczone g ze soh i legarem dolnym za pomgaeszywek stalowych, powlekanyékwica.

Dolne legary konstrukcji podtogi wykdnaalery z desek sosnowych Idlvierkowych
klasy Il do Ill, wg. PN-75/D-96000, struganych nadth ptaszczyznach roboczych,
zabezpieczonyckrodkami ognio-ochronnymi, wilgocio-ochronnymi i pawgrzybicznymi.
Ztacza elementow legarow dolnych nie mauyzebiega w jednej linii. Zhcza elementow
legarow utay¢ nasrodku podkitadek. Styki elementéw legaréw dolnyckpertych na
podktadkach, muszby¢ odlegte od siebie 0 minimum 10mm.

Gorne legary konstrukcji podtogi wykohaalezy z desek sosnowych ldlvierkowych klasy
Il do 11, wg. PN-75/D-96000, struganych na dwodagzczyznach roboczych,
zabezpieczonyckrodkami ognio-ochronnymi, wilgocio-ochronnymi i pawgrzybicznymi.
Ztacza elementow legarow gornych nie m@yzebiega w jednej linii. Zhcza elementow
legarow gornych utoy¢ nasrodku szerokéci legaréw dolnych, i zamocowge za pomog
zszywek stalowych, powlekanyeliwica. Styki elementéw legaréw gérnych podpartych na
legarach dolnych, musoy¢ odlegte od siebie 0 minimum 10mm.

Do legaréw dolnych przebieg@jch w linii stykow dolnych piyt, pomdzy
legary gorne nalgy zamontowa podpory me¢dzy-legarowe, na ktérychdzy¢ sic musz ptyty
i opiera, oraz do ktérych brzegi ptytasmocowane. Mocowane ich wykanaalezy za
pomoag zszywek stalowych, powlekanyclywica. Podpory musz by¢ wykonane z desek
sosnowych lukwierkowych klasy Il do 1ll, wg PN-75 / D — 96000trsganych na dwoch
ptaszczyznach roboczych, zabezpieczonycbdkami ognio - ochronnymi, wilgocio -
ochronnymi i przeciw — grzybiczymi, ich gruéoi szerokdé¢ musi by identyczna jak
grubas¢ i szerokac¢ legarow, a diuga@ ok. 23 cm.

Finalm, wierzchnij warstwe konstrukcji sportowej podtogi stanowi piyta rozitégaca
obciazenia, ktora jest jednocg@aie zdlepieniem rusztu z legarow. Naleja wykona z
dwoch warstwy piyt widrowych (ptyt OSB), wilgocio -twodpornionych, o emisji
formaldehydow E1, tj. max 0,1 mg / m2 przy adeiniu 1m2 / m3, oraz trudno zapalnych tj.
o wskaniku KSRr. >= 4,5 kW/m2. Piyty uktadanalezy tak, aby styki ich krotkich bokow
wypadaty na osi wzdinej podpor mgdzy- legarowych, , a styki diugich bokéw na osi



wzdtuznej legarow gornych. Plytyasiednich redow w kadej z dwu warstw piyt, naky
przesun¢ wzgledem siebie wzdtudiugiego boku kazdej ptyty o 1 modut legaru dolnego, tj.
w tzw. ,cegietle”. Plyty gornej warstwy naley przesuaé¢ wzgledem ptyt dolnej warstwy w
taki sposéb, aby ickrodkowa ptaszczyzna pokrywatacka ptyt dolnych, tj. przesua je
nalezy wzgledem dolnej warstwy wzdiudtugiego boku kadej ptyty - o 2 moduty dolnego
legaru, a wzdtz krotkiego boku - 0 2 moduty legaru gérnego. Maméyt do rusztu wykona
nalezy za pomog wkretow do drewna o diugei co najmniej 40 mm w ikzi min. 16 szt/ri
Styki ptyt i miejsca mocowania witiami naley zaszpachlowai przeszlifowa.

Podtoga ptywaga musi posiadaszczelir dylatacyjm na catym swoim obwodzie. W
tym celu podtoga odsugta byt musi odsciany na okoto 3cm, a wykezy ja nalezy listwa
MDF z wyfrezowanymi wzdlnymi kanatami wentylujcymi, umaliwiajacymi grawitacyjn
cyrkulaci powietrza pod konstrukgpodtogi. Listwy zamocowac do podtogi geeziami
beztebkowymi.

Przed montam podtogi sportowej natg pameta¢ o osadzeniu gniazd
technologicznych do mocowania konstrukcji do siatkio
Na zamontowanej nawierzchni sportowej namalblivae boisk, tj. zaznaczydoktadnie
odmierzony przebieg linii wszystkich zaplanowanychez przysztegoaytkownika
dyscyplin, obrysy pal linii zabezpieczyasma, natazy¢ watkiem warstw lakieru.

Ze wzgkdu na wielofunkcyjné hali sportowej i jej przeznaczenie - rownido
imprez poza - sportowych, naje wykona nawierzchng sportowa z wyktadziny,
przeznaczonej do obiektéw sportowych.

Wyktadzire nalezy przyklei do przygotowanego podta za pomog kleju zalecanego
do danego rodzaju wyktadziny. Wszystkie styki wylday pohczone by musz specjalnym
sznurem na gaco.

Pola do gier sportowych nakewyrdzni¢ nalezy réznymi kolorami wyktadzin np.:

1 boisko do siatkowki - pomatezowe

2 boisko do pitki ecznej - zielone

3 obrzea - w kolorze niebieskim

Wymagane parametry techniczne nawierzchni z wyktaday

Opis Odniesienie Parametry

Rodzaj materitu EN 54¢ linoleurr

Wz6r maskiacy $lady na wyktadzini EN 54¢ Wz6or
PodHad jutowy EN 548/42! min 0,6 mn
Szeroké rolki EN 548/42° min. 200 cn
Grubcs¢ cakowita EN 548/42: min. 4,0 mn
Trudnopalni$é 1399/DIN Bl Z-PA-Il
Zachowanie nzar z papieros DIN 51961 nie
Grubcéé warstwy 1zytkowej EN 548/42i min.3,4 mn
Warstwa wierzchn RAL-Tes bez povioki
Warstwy RAL-Tes jednowarstwow

Zasady ogolne przy kladzeniu elastycznych wyktadzipotogowych
a) przed rozpoezxiem kiadzenia elastycznych wyktadzin potogowyckvipmy by¢



ukonczone wszystkie roboty wykozeniowescian i posadzek, wykonane roboty instalacyjne
b) podtaze powinno by przygotowane w sposéb zapewnj jak najlepsz przyczepnéé
materiatéw klegcych c) Przed instalacjvyktadzina powinna przyf temperatuy
pomieszczenia (nie ¥8z3 niz 18°C).

d) Nalezy roztazy¢ wyktadzire na ptaskim podizu, by materiat pozbyt sinapezen i przyjat
temperatuf pomieszczenia. Natg unikat marszczenia i zaginania materiatu, gdyoze to
doprowadzt do nieodwracalnych zmian.

Uzywaj tylko klejow przeznaczonych do wyktadzin wiawtych, stosuj sido wskaza
producenta klejow.

Arkusze wyktadziny naley taczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego
dedykowanego danej wyktadzinie e) Przyciu przymiaru i otdwka zaznacz Linie na
wszystkichscianach pomieszczenia na wysétiook.

10cm. Przy pomocy drobnedakowanej pacy naky¢ nalezy warstwe kleju nasciany do
poziomu linii.

Rozprowadzi czes¢ kleju na podtae D Przyci¢ wyktadzire wedtug projektu. Diuga
arkuszy powinna przewgza dtugas¢ pomieszczenia, oznaczyalezy srodek arkusza oraz
srodek podtaa prostopadtymi osiami. Utatwi to wenie arkusza we wdaiwej pozycji.
Punkty przecicia osi na wykfadzinie i na podto powinny zachodzina siebie g) 3
szerok@¢ pomieszczenia przekracza szergkayktadziny (tzn. jéli dla przykrycia podtaa
potrzeba wicej nz jednego arkusza), zaznaéayalezy na podtau linie rownolegh dosciany
wzdtuznej w

odlegtaici 12 cm od miejsca, gdziesga arkusz wyktadziny. Na tej linii zaznaézyodek
pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich saigwwaznacz ickrodek prostopadtymi
osiami. Punkty przeetia osi na podtzu i na arkuszach powinny zachoépa siebie.

h) Zwina¢ arkusze z potowy dtugoi pomieszczenia. Rozprowad&lej na podtau pag
zcbat. Wokot otworowsciekowych i w miejscach trudno dephych wywat nalery pedzla z
migkkiego wtosia. Wokot | wewstrz otwordwsciekowych zastosoweeklej kontaktowy.
Docisma¢ starannie wyktadziarolka naraznikowa.

i) Powstata luka musi zostaizupetniona tréjtem wycktym z wykitadziny. Aby utatwd
przyklejanie trojlita, wykon& nalery ztobek na odwrotnej stronie materiatu za pomoaza
okragtego. Gébokas¢ ztobka nie powinna przekraczaotowy grubdci arkusza.

J) Przy pomocy rolki narinikowej docisia¢ wyktadzirg tak, aby przylegatécisle do linii
zetknkciasciany z podtog. W pomieszczeniach, gdzie arkusz wyktadziny wyztadla
zakrycia catego podia, klej mana rozprowadZina catej powierzchni przed pakniem
arkusza.

k) Pokczenie nargnikowe powinno b§ umieszczone na jednej ggan, pod ktem ok. 45°.
Wybiera nalezy najmniej widocza (stabo éwietlomg) sciarg- 1) Zaga¢ trojkat i docismé go
do naranika. Jeeli trojkat bedzie zachodzit na g&¢ scienm wyktadziny, przyci¢ nadmiar
materiatu tak, aby kragdzie doktadnie do siebie pasowaly. Praéaachodzcy materiat, aby
scisle przylegat. Frezowanie i spawanie guier nalery wykona: po doktadnym wyschaciu
kleju m) W naranikach wewgtrznych naley przeca¢ fatde materiatu rozpoczynag na
wysokasci ok. 5 mm nad podiem. Jeeli przed dopasowaniem materiatu zachodzi potrzeba
jego podgrzania (uplastycznienia), podgrzeféafirzestrzé pomidzy sciam a materiatem.
n) W naranikach zewgtrznych wyktadzig nalezy odgiac¢ i naciaé, rozpoczynajc na
wysokasci ok. 5 mm nad podi@m. (Linie na rysunku pokazugarys narenika na arkuszu i
pozycg przececia pod litem 45").

Nastpnie naley wykon& ciecie po przektnej, o) W naraenikach wewwtrznych i
zewretrznych wywat do spawania zgrzewarki termicznej.i¢owka do zgrzewania



sznurowego musi ldyspecjalnie przystosowana do zgrzewania podtoglannych.
Doskonaly rezultat zapewnia stosowani@d@wki reperacyjnej firmy T arketl (Swan neck),
ktora ostatecznie uszczelnia svszystkie zgrzewy wzdiuscian i podtdg p) W przypadku rur
usytuowanych w pobtu scian wykona nalezy nacicie w arkuszu i docisié wokot rury tak,
by powstat kotnierz.

q) Jali ostona rury wykonywana jest: z wyktadziny podbwgej przygotowasn ostore nalery
dopasowado rury, nasfpnie wywajac kleju kontaktowego przykléi ostatecznie zespawa
brzegi wyktadziny, aywajac w tym celu kacowki typu szyja taldzia.

r) W przypadku ruéciekowych zgi¢ nalezy arkusz przy rurze i zaznaczya nim punkt
odpowiadajcy srodkowi rury. Wycia¢ w wyktadzinie otwor grednicy ok. 25 mm mniejszej
niz srednica rury. Otwor wycing zaczynagc od zgecia. Ogrzé nalery arkusz winylowy i
wcism¢ go w rue. Odci¢ nadmiar materiatu ire@m hakowym s) Otwor§ciekowe, leace w
tej samej ptaszczyie co podtoga. Ogrzaarkusz i zaznaczyusytuowanie otworu przy
pomocy pie¢cienia zaciskowego. Nagie wych¢ niewielki otwor pédrodku oznaczonego
otworusciekowego. Ogrzawyktadzirg i wcisoac piescien w otwor. W celu dodatkowego
uszczelnienia rozprowadzaalezy warstwe silikonu pomedzy arkuszem, a kraszia
pierscienia t) Do frezowania wszystkichazk stosuje sifrezark; reczm z ostrzem ze stopu
twardego. Duae powierzchnie mina frezowa przy pomocy frezarki elektrycznej. Spawanie
termiczne wykonuje siprzy pomocy zgrzewarki termicznej wypasaej w kaicowke do
zgrzewania sznurowego u) wszystkie zgrzewy muostygra¢ przed odgiciem nadmiaru
zgrzewu.

Odcinanie rozpocg nalezy w miejscu, gdzie rozpoeio zgrzewanie. Zalecagsilwu etapow
obrobk zgrzewu: wsipna | wygtadzajca.

N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonalbieetapOow pracy.

5.7. Roboty malarskie

a) Naley sprawdzt, czy farba nie zawiera wytraconego spoiwa w postidéek mdz

zwatkow (wskutek niewkxiwego transportu lub przechowywania np.w temperatponiej
5st.C.);

b) Wiasciwe malowanie powinno dypoprzedzone przygotowaniem powierzchni na ktérej m
by¢ potazona powtoka malarska, tzn.jej wyrGwnaniem lub wygkeniem, zagruntowaniem (z
wyprzedzeniem co najmniej 24h.)

¢) Roboty malarskie powinny byvykonane w temperaturze niezszej nz 5 stopni C (z
zastrzeeniem, aby w aigu doby nie nagpowat spadek temperatury paej O stC i nie
wyzej niz 22 st.C - z tymze do naktadania powtoki malarskiej najkorzystnigjszsa
temperatury 12 -18st.C,

d) Podczas malowania wewre pomieszcze okna powinny by zamknéte, a nawietrzanie
malowanych powierzchni cieptym powietrzem odagizn ogrzewczych lub od przewodow
wentylacyjnych jest niedopuszczalne;

e) Przy robotach malarskich z zastosowaniem grumtaw o wiaciwosciach toksycznych
nalezy scisle przestrzegaprzepisow BHP.

f) Malowanie naley wykonywa 2-krotnie ,na krzy -wielokierunkowo’, druga warstw
nalezy nanost najwczéniej po 2h po wykonaniu pierwszej (przy wykonywapiac w
optymalnych warunkach ppkt.c)

g) Powtok emulsyjnych nie niaa wykonywa na krusacych s¢ podtazach lub na starych,
pylacych s¢ powtokach oraz na powtokaétviezych silnie alkalicznych;

h) Prace naley wykonywa przy zachowaniu dbadoi o higierg technologicza narzdzi i



ubrai roboczych - nie dopuszcaajdo maliwosci utworzenia w pojemnikach materiatowych
badZ w ich poblizu zanieczyszczewptywajacych na obrienie jakdci wykonanych powitok.

5.8. Docieplenigcian zewrgtrznych

Warunki przysipienia do rob6t

Roboty te powinny wykonywéatylko wyspecjalizowane firmy posiadap

odpowiednie uprawnienia.

Na dostarczone materiaty wykonawca winien przagtmiezlzdne certyfikaty lub
aprobaty techniczne. Niedopuszczalne jest stos@xdaementow sktadowych z
réznych systemow ociepleniowych.

Roboty naley wykonywa w temperaturze nie ¥8zej n +5°C i nie wyszej ni

+25°C. Niedopuszczalne jest prowadzenie robot wiezgpaddw atmosferycznych, na
elewacjach silnie nastonecznionych, w czasie sdneigitru oraz j&li przewidziany

jest spadek temperatury paej 5°C w przecigu 24 h.

Przygotowanie podia §ciennego

Dla oceny jakéci podtaza naley sprawdzt jego wytrzymaté¢ na rozcaganie przy
pomocy odpowiedniego wdzenia badawczego. Wytrzymé&da winna wynosi co
najmniej 0,08 MPa.
J&li $ciany posiadaj nierdwry powierzchng nalezy wykona warstwe wyrbwnawca:
- przy nieréwngciach podtéa do 10 mm — stosowazpachldéwk systemowy
lub zapraw cementow 1:3 z dodatkiem dyspers;ji akrylowej wdto 4,5 %
- przy nieréwngciach 10+20 mm stosowaw. lecz w kilku warstwach
- przy nieréwéciach > 20 mm stosowanapravg przez naklejenie materiatu
termoizolacyjnego /wéwczas zaleca dodatkowe mocowania warstwy
docieplajcej za pomogtacznikbw mechanicznych/.

Przyklejenie piyt styropianowych

Przed przyklejeniem ptyty powinny &ypdpowiednio wysezonowane,

nie powinny by na budowie wystawione na dziatanie czynnikéw afergsznych
przez okres ditszy niz 7 dni. Powierzchnie patkie winny by zeszlifowane i
odpylone.

Piyty naley mocowa do podtaa poziomo z zachowaniem mijankowego ukitadu
spoin pionowych, nie magsic tworzy¢ spoiny krzgowe. Na catej powierzchni ptyty
powinny przylega do siebie. Naklejanie masy klejowej rngmtje metod pasmowo-
punktows. Szeroké¢ pasma wzdh obwodu ptyty powinna wynosimin. 3 cm. Na
pozostatej powierzchni masozktadamy plackami érednicy 8+12 cm. kczna
powierzchnia natloonej masy klejcej powinna obejmowaca 40%. Grub& warstwy
klejacej nie powinna przekraczd cm. Po natzeniu masy klejcej na plyt nalezy ja
bezzwilocznie przyloy¢ dosciany i przycisaé. Phyty swiezo przyklejone nie wolno
docisk& po raz drugi ani jej porusza

Piyty przykleja st pasmami od dotu do gory po uprzednim przymocowésiiwy
startowej. Powierzchnia przyklejonych ptyt powirtng rowna. Cat powierzchng
przed wykonywaniem warstwy zbrojonej najleloktadnie wyrownéaprzez przetarcie



papieremnciernym.

Wykonanie warstwy zbrojone;j

Warstwe zbrojory nalezy wykona& na odpylonych po przeszlifowaniu ptytach
styropianowych nie wczaiej niz po 3-ch dniach od przyklejenia piyt lecz nigp@)

niz po 3-ch miesicach jéli przyklejenie nasipito w okresie wiosenno-letnim.
Warstwe zbrojory nalezy wykonywa w jednej operacji rozpoczynggj od gorysciany.

Po nataeniu masy klejcej naley natychmiast wtoiw nia siatke zbropca.

Siatka nie mge leze¢ bezpdrednio na ptytach styropianowych. Przed wbudowaniem
siatka nie mge by naraona na dziatanie shoa. Pasy siatki winny Idyprzyklejone

na zaklad szerokoi 10 cm. Na narmikach otworow naley umiesci¢ ukasne
dodatkowe kawatki siatki 20 x 30 cm.

Wykonywanie zaprawy tynkarskiej

Wyprawe tynkarslk nalezy wykonywa nie wczeéniej niz po 3-ch dniach od
wykonania warstwy zbrojonej i nie pdiej niz 3-ch miesicach.

Mas: tynkarsk nalery rozprowadzi za pomog kielni lub aparatuynkarskiego.
Wyprawy tynkarskie o spoiwie mineralnym w warunkatimosferycznych
niekorzystnych wysychajnierownomiernie co powoduje powstawanie nalotéw
/,wykwity”/. Usuwa Sk je poprzez zmywanie powierzchni rozaeonym kwasem
nieorganicznym.

Dla uniknkcia tego zjawiska mima stosowawyprawe bez pigmentu a powierzchkni
pomalowd farba elewacyjn.

5.9. Roboty tynkarskie

Technologia wykonania robot tynkarskich

W rozdziale niniejszym oké®no wymogi, jakie musgby¢ spetnione przy wykonywaniu
tynkow wewrgtrznych i zewrtrznych na renym podiau przy wyciu zapraw tynkarskich
wytwarzanych na placu budowy lub zapraw i mieszagnelggotowywanych fabrycznie.

Materiaty do wykonywania tynkow

Do robot tynkarskich naky stosowa wyroby budowlane dopuszczone do powszechnego
stosowania. Zaprawy zwykte do wykonywania tynkowygiotowane na placu budowy
powinny odpowiadawymaganiom PN-90/B-14501. Do zapraw tych malgtosowa piaski
wg p.3.2. PN-70/B-10100.

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycpoiginny odpowiadawymaganiom
normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

Podiaza

Podtaze maze stanowd powierzchnia bezgoednio przeznaczona do otynkowania lub
podktad /tzw.obrzutka/ na ktory naktada siyprawe. Podiaa tynkow zwyklych powinny
odpowiadé wymaganiom PN-70/B-10100 p.3.3.2. Padtgpowinny by réwne, mocne,
jednorodne, rownomiernie chigee wod, szorstkie, suche, nie pgke, wolne od wykwitow,



bez rys i gknig¢.

Nadlewki i wystagce nierownéci poditaza naley skt lub zeszlifowa.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podia naley naprawt warstwy cementow lub specjalnymi
masami naprawczymi odpowiadeymi wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych.
Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumédaripami naley usura¢ zmywapc
odpowiednimi preparatami odtluszcaaimi albo stosujc srodki mechaniczne /np..
piaskowanie/. Z podiy nalery usura¢ warstwe pylaca oraz odpyk powierzchrg.

Wymagania dotycrce podiay od tynk

Przed przysipieniem do robét wykonawca winien dokéraceny oraz napraw [
przygotowanie podita zapewniajc przyczepn&t tynkow.

Do oceny cech podia nalea: wady materiatowe, odpryski, tuszczenie, pylerzg c
chtonna¢ wilgoci itp.

Podtaze pod tynk musi by réwne, néne i mocne wystarczgjo stabilne, jednorodne
rownomiernie chtonne, zwihlne, szorstkie, suche, odpylone wolne od zanieczgs,

wykwitOw nie zamarznite o temperaturze pows; +5°C.

Wszelkie wystajce cegtly, wysi{py muru oraz przemurowania najeusurag.

Mur powinien by wykonany zgodnie z wymaganiami technicznymi, tahejami
wymiarowymi aby ich przekroczenie nie powodowaltgtatizych réznic w grubdci tynku.
Zaprawa w spoinach nie m®skgat powierzchni podiga. Przy uktadaniu bezspoinowym —
bez zaprawy murarskiej puste szczeliny nie giog szersze 115 mm. Ewentualne
uszkodzenia naky wypetni najp&niej 3 dni przed rozpoeziem tynkowania.

Wszelkiego rodzaju wykwity zmniejszage przyczepni tynku do podiaa musz by
usungte, najlepiej zrokdi to na suchym murze przyyciu szczotki drucianej.

Wykonywanie tynkdw zwykilych

Ogodlne zasady ktorych naleprzestrzegaprzy wykonywaniu tynkow zwyktych okéone g
w p. 3.3.1. PN-70/B-1000, natomiast sposoby pritygania podtay okreslono w p.3.3.2.
WW . normy.

Grubas¢ tynkdéw zwyktych w zalenosci od ich kategorii oraz rodzaju podowinny by
zgodne z p. 3.3.5. normy j.w. sposob wykonywanmkdyv zwyktych jedno i
wielowarstwowych powinny kliyzgodne z danymi oké®nymi w tablicy 4 PN-70/B-10100.

5.10 Oktadziny z ptyt G-K

Warunki przysipienia do robot oktadzinowych:

Do robot oktadzinowych mima przysipi¢ po ukaczeniu robot ogélnobudowlanych i po
zakaczeniu procesu osiadarfieian budowli, zwtaszcza murowanych.

Wewmtrz budynku roboty oktadzinowe mima wykonywé po:

a) zakaczeniu robot tynkarskich;

b) osadzeniuaieznic drzwiowych i okiennych, okuciu i dopasowanialatki, ale przed
zalazeniem opasek, §& nie s3 one z kamienia;

c) catkowitym zakaczeniu robét instalacyjnych, ale przed zaioiem ceramicznych i
metalowych urzdzex sanitarnych oraz armaturgwietleniowej;

d) zainstalowaniu trzonéw kuchennych i wktadéw kokaiwych statych;

Roboty oktadzinowe powinny bywykonywane w temperaturze otoczenia niesspej nz +5C




Wykonywanie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:

Ustawienie i stabilizacja rusztu:
Rozstaw konstrukcji, do ktorej mocowangpdyty . okré&la norma PN-B-10122:1972.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu:

do drewnianych elementow konstrukcji ptyty GK riglenocowad za pomog specjalnych
wkretow do drewna przystosowanych doywania wketarek;

- do metalowych elementow konstrukcji ptyty GK naienocowa za pomog
blachowketéw do metalu.

Mocujac plyty do rusztu naky zwrdc uwag: aby nie spoczywalty bezgrednio na podtodze
ale powinny by podniesione i doénicte do sufitu (dystans rdzy podtog a kravedzia piyty
winien wynost ok. 1 mm);

Rozstaw wkgtow powinien by nie wickszy niz 30cm. Gtowki wketow powinny by
zagkbione w licowe powierzchnie plyt ok. 2mm.

Styki ptyt i zagkbione gtowki wketow nalery zaszpachlow@agipsows mas szpachlow;

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych doiany:

Przy mocowaniu plyt za pompklejow gipsowych naley wczeniej umigci¢ nascianie
marki kontrolne. Nagpnie natay¢ na ply¢ placki kleju gipsowego, dostaéwptyte do sciany
i docismy¢ ja tatami & do oparcia o marki kontrolne. Placki powinny trdeednic ok.15¢cm i
pokrywa: rownomiernie min.20% powierzchni plyty. Po dogiciu plyt do podiea
przestrzé przy krawedzi ptyty naley wypetnic klejem na gibokas¢ 2-3cm.

Konstrukcja sufitow:

Nalezy wykonyw& jako jednopoziomowkonstrukcg z profirt ngnych i roontaowych.
Szczeliny dylatacyjne konstrukcji w stanie surowymsza by przeniesione na konstrukcje
sufitow podwieszonych. Pgizenia ptyt GK z elementami budynku z innych matéww
budowlanych, szczegolnie ze stupami lub znacznegdbnymi termicznie, np.
wbudowanymi oprawamiswietleniowymi , naley wykona& w sposob oddzielony, np.
uksztattowé w sposob umaiwiajacy ruch przy wykorzystaniu szczeliny pozornej.
Mocowanie wieszakowe do stropow surowych wykostasle wg technologii i instrukcji
producenta. Nalgy zwrdcic uwag; , aby lokalizacja wieszakow nie kolidowata z priegieem
instalacji zabudowanych ponad sufitem.

Oktadzina: Uktadanie ptyt GK wykonywaoprzecznie do tat mortawych. Poprzeczne
styki przesuwé& o co najmniej 40cm, umieszazaa tatach i profilach. Mocowanie piyt
rozpoczyné odsrodka lub narenika ptyty, celem uniknicia odksztatce Przy przykecaniu
piyty recznie dociskado konstrukciji.

Spoinowanie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych mpgy¢ uktadane bez spoin albo ze spoptask
lub wklesta W przypadku uktadania bez spoin miejsca stykuayataszpachlow@a Miejsce
styku mana dodatkowo wzmocéiprzez zatopienie w masie szpachlowej specjaldejyta
zbrojace.

Szeroka¢ spoin ptaskich powinna wyn@sb+ 15mm, a spoin wkstych 8+ 10mm.

Do ich wypetnienia nalgy stosowa specjalne masy szpachlowe.

Szpachlowanie mma wykonywa dopiero wtedy ,gdy nie wygtuja juz zadne weksze




odksztatcenia ptyt gipsowo-kartonowych, np. w skutmian wilgotndci powietrza.
Temperatura powietrza w trakcie szpachlowania poaim¢ =min.10sIC.

kontrola wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonmi:
Czynndaci powinny by zgodne z wymaganiami normy PN-721B-10122:1972.

5.11 Izolacje

Przygotowanie rusztouwiaroboczych rusztowania robocze powinny odpowiada
wymaganiom podanym w SST dotycej rusztowa.

Przygotowanie powierzchni stalowych.

Powierzchnie stalowe powinny bgczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiamino
PN-89/S-10050, PNEN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO #292001, PN-EN ISO 8504-1
:2002, PN-EN 1SO 8504-2:2002. PN-ISO 85011: 199¢.1$0 8501-2:1998, PN-701H-
97051 oraz PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny l#yprzygotowane zgodnie z zaleceniami producentagjiol
podanymi w kartach technicznych stosowanych masvieBezpdrednio przed pokryciem
powierzchni materiatami do gruntowania, rigl@owierzchng przedmuchasprzonym
powietrzem. Powierzchnie przeznaczone do wykoniaoiacji powinny odpowiada
zaleceniom podanym w kartach technicznych Prodacednanie:

-stanu podiga, -temperatury , -wilgotriai.

Przygotowanie powierzchni betonowych:

Pokrywana powierzchnia musidgczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszddalezy
usura¢ wszystkie line czsci i substancje zakiocgie wiazanie, takie jak pyty, oleje.
ttuszcze, resztikirodkow pietgnacyjnych i zwizanych z szalunkiem itd. Zatpienia i mate
uszkodzenia naky wyréwna, a wiksze ubytki wypetrd, zgodnie z zaleceniami SST
dotyczca napraw konstrukcji betonowyclzelbetowych. Materiaty do napraw konstrukciji
betonowych zelbetowych powinny hyyzgodne z zaleceniami Producenta materiatow
izolacyjnych.

| odwrotnie, materiaty izolacyjne powinny dygodne z zaleceniami Producenta materiatow
do napraw konstrukcji betonowychelbetowych. Bezpwednio przed pokryciem betonu
Izolacja, nalezy powierzchn¢ betonu przedmucliasprzonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacjiippywodpowiadé zaleceniom podanym
w kartach technicznych stosowanych materiatow édieo

-wytrzymataici podtaza na odrywanie {minimum 1,5 MPa), -temperatury pedy} -
wilgotnosci podtaza {maksimum 4% -chybae materiat jest przeznaczony do uktadania na
podiaza o wikszej wilgotndci), -wieku betonu.

Izolacje przeciwwilgociowe:

Przygotowanie podktadu.

a) Podktad pod izolacje powiniendirwaty, nieodksztatcalny i przendsivszystkie
dziatapce na obchzenia.

b) Powierzchnia podkiadu pod izolacje powinna fiywna, czysta i odpylona.

Gruntowanie podkfadu.
a) Podktad betonowy lub cementowy pod izajacpapy asfaltowej powinien by
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emabsgfaltove




b) Przy gruntowaniu podkiad powiniendsuchy, a jego wilgotrigé nie powinna przekracza
5%.

c) Powloki gruntujce powinny by naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z sggndruga
warstwa mae by naniesiona dopiero po catkowitym wysakuiu pierwszej.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania paldkpowinna by nie nizsza nk 5°C.

Izolacje papowe.

a) lzolacje przeznaczone do ochrony podziemnyefccpbiektu przed wilgoai z gruntu
powinny sktada si¢c z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej skleniepikiem m¢dzy
soly w sposob aigly na catej powierzchni.

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do oolgrevarstw ocieplaijcych przed wog
zarobow z zaprawy na niej uktadanej mplgy¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej
utozonej na sucho i sklejonej wagiznie na zaktadach.

c) Do klejenia pap asfaltowych najestosowa wytacznie lepik asfaltowy, odpowiaddaly
wymaganiom norm gestwowych.

d) Grubdg¢ warstwy lepiku midzy podktadem i pierwazawarstwg izolacji oraz mgdzy
poszczegolnymi warstwami izolacji powinno wyrioj0-1,5 mm.

e) Szeroké&t zakltaddw papy zarowno podiwych jak i poprzecznych w kdej warstwie
powinna by nie mniejsza i 10 cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy powiby
przesungte wzgkdem siebie.

Izolacje wodochronne:

Izolacj nalezy wykonywa na podstawie projektu technicznego zatwierdzomegez
Inzyniera.

Metody wykonania izolacji:

-malowanie pdzlem, i -nanoszenie watkiem, -natryskiwanie, -shp@vanie, -przyklejanie
lub rozwijanie gotowych materia/6w izolacyjnych.

Przy nakfadaniu poszczegolnych warstw izolacji haf@zestrzegazalecanych przez
Producenta zakreséw temperatur otoczenia i padioaz wilgotnéci podiaza i powietrza.
Podtaze oraz kada nanoszona warstwa powinng loglebrana przez tgniera. Przysipienie
od kolejnych etapdw robot me nasipi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przezytmera
do Dziennika Budowy.

Izolacje termiczne:

Do wykonywania izolacji stosowanateriaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny hyyuktadane szczegolnie starannie. Piyty styropianoavery
uktad& na styk bez szczelin. Ptyty winnydbpgrzycite na mia¢ bez ubytkow i wyszczerhie
Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach k@ warstwe uklada mijankowo. Przesugcie
stykOw winno wynosi minimum 3 cm.

Przy wykonywaniu ocieplenigian warstwowych ptyty powinny Bywbudowywane w czasie
wznoszenidcian. Naley wykona 50 cm wysokéci jednej warstwyciany, zmontowa piyty
a nasgpnie wykona drugy warstwe sciany.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty hyatdaront przed zawilgoceniem (przez
nakrycie fola lub pap).

5.12 Kladzenie ptytek ceramicznych podtogowychsciennych

Piytki gatunku pierwszego powinny dygobrane wedtug barwy i odcienia. Powierzchnia



powinna by rowna, pionowa, pozioma, lub ze spadkiem opisawypmnojekcie.
Dopuszczalne odchyiki powierzchni ptaszczyzny mwipno przekracza2mm przy
wykonaniu z ptytek gatunku pierwszego.

Spoiny pom¢dzy ptytkami przez catdtugai¢, szeroké¢, lub wysokd¢ pomieszczenia
powinny tworzy linie proste. Dopuszczalne odchylenia od liniigigp nie powinny wynosi
wigcej nz 2mm na 1m.

Dla uzyskania jednolitej szerod@ spoiny na catej diugai jej przebiegu nalg/ stosowa
wkiadki krzyzykowe dystansowe, usuwane po stwardnieniu zaprasygvie;.

Po zwhzaniu zaprawy klejowej spoiny pogaizy ptytkami naley oczyscic i wypetnic
zapraw do spoinowania tzw. FygZaprawe nalezy wykona zgodnie z zaleceniami
producenta. Nadmiar zaprawy powiniert lmgunety, w taki sposob aby szczelina na catej
glebokdsci zostata wypetniona a w szerdkopomigdzy krawedziami ptytek pozostata
przegtbiona kolebkowo gtadka nawierzchnia zaprawy fugowegy doborze zaprawy
fugowej naley uwzgkdni¢ szeroké¢ spoiny.

Powierzchnia powinna lbyczysta. W miejscach przylegania @ian posadzka powinna by
wykonczona cokotami o wysokoi co najmniej 10cm. Cokoty powinny byrwale zwiazane
z posadzi. W miejscach stykow dwoch odmiennych posadzek poywone by
odgraniczone za pomgptaskownika stalowego.

Wszystkie krawdzie cagte oktadzin z ptytek, dochodee do ptaszczyzn prostopadtych
powinny by w krawedziach narégnych wkkstych lub wypuktych.

5.13 Stolarka okienna i drzwiowa

Przygotowanie robot.

Przed osadzeniem stolarki natesprawdzt doktadnd¢ wykonania écieza, do ktérego ma
przylega& oscieznica. W przypadku wyspujacych wad w wykonaniuseieza lub zabrudzeniu
powierzchni écieza, Ggcieze naley naprawé i 0Ccz)scic.

Nalezy przyja¢ taki spos6b mocowania okien, aby po zamontowaieilyty przenoszone
zadne sity nacisku z&ian na écieznice. Przy doborze elementow magych naley
uwzglkdnic:

-przenoszone sity (napoér wiatru).

-wytrzymatas¢ wspoétpracujcych czsci budowli (rodzaj muru, itp.)

-ruchy wystpujace w szczelinie poradzy sciam a oknem.

Zastosowane elementy mogcg powinny by zabezpieczone przed korgzjnie mog w nich
wystepowa zadne zmiany ksztattu, ktore mogtyby wpdgma funkcjonalnéc okna. Przy
mocowaniu okna w g&ci progowej nalgy zwrocic uwag; na odpowiednie uszczelnienie, aby
woda nie przedostawataesio wretrza. Do mocowania okien w murze nalestosowa

kotwy systemowe @mlace w wyposaeniu stolarki okiennej) lubruby z tulejami

rozpreznymi.

Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

Osadzanie stolarki okienney: .

W sprawdzone i przygotowanéaieze naley wstawt stolarke na podktadach lub listwach.
Elementy kotwice osadzi w osciezach.

Uszczelnienie &iezy nalery wykona kitem trwale plastycznym, a szczeliprzykry¢ listwa
Ustawienie okna naty sprawdzté w pionie i w poziomie;




Dopuszczalne odchylenie od pionu powinné mniejsze od 1 mm na 1 m wysadkookna,
nie wigcej niz 3mm.

Rd&znice wymiaréw po przeftnych nie powinny b§wicksze od:

2mm przy dtugéci przekitnej do 1 m;

3mm przy dtugéci przekitnej do 2m;

4mm przy diugéci przekatnej powyej 2m;

Zamocowane okno natg uszczelnt pod wzgédem termicznym przez wypetnienie szczeliny
pomiedzy cGsciezem a @cieznica materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowdaia
tego celwiadectwem ITB. Zabraniaguzywac do tego celu materiatdw wydziedaych
zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi;

Osadzone okno po zamontowaniu agldoktadnie zamkag;

Osadzenie parapetow wykonyévao catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

Osadzenie stolarki drzwiowej:

Dokladna¢ wykonania éciezy powinna odpowiadawymogom dla robot murowych;
Oscieznice mocowad za pomosg kotew lub hakéw osadzonych watezu. Gicieznice naley
zabezpieczy przed korozj biologiczry od strony muru;

Szczeliny mgdzy ascieznica a murem wypehdi materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
tego celwiadectwem ITB;

Wrota i bramy powinny bywbudowane zgodnie z dokumentapjojektows;

Przed trwatym zamocowaniem nalesprawdzé ustawienie gcieznic w pionie i poziomie. W
wypadku bram bezgieznicowych sprawdZi ustawienie zawiasow kotwionych wadezu.

Po zmontowaniu bramy doktadnie zam&n sprawdzé luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéwassidich:

Postanowienia szczegoétowe dot.mona stolarki PVC:

1. Okna montuje gipo odpowiednim przygotowaniu otworu okiennegoygungciu
naciekOw zaprawy, betonu itp.) i zdju skrzydet okiennych. Zegie skrzydta okiennego
nastpuje po ustawieniu klamki w pateniu -otwarte-, zegiu plastikowych oston z
zawiasOw, wysuRrciu bolca z zawiasu gornego i wyseriu skrzydta z zawiasu dolnego.

2. Przy montau nalery zwrock uwag;, aby otwory odwadniage w dolnej cgsci ramy okna
nie zostaly zastonie np. parapetem czy warstwosadzki w przypadku drzwi balkonowych.
3. Rang okna wstawia giw otworzesciany, zachowujc odpowiednie odlegkei. Rang

nalezy wypoziomowa i usztywnt drewnianymi klinami, a nagbnie przymocowado muru.
4. Typowym mocowaniem okien w otworze jest marga pomoa specjalnych kotew. Kotwy
rozmieszcza sina catym obwodzie okna z zachowaniem ¢magicych warunkow:

-skrajne kotwy musgznajdowa si¢ w odlegtdgci ok. 150 mm od naty okna;

-odlegta¢ kotwy od osi stupka lub rygla ok. 150 mm;

-odlegta¢ miedzy kotwami max 700 mm;

5. Kotwy montowane poprzez zgmenie do ramy okna. przyga se do muru za pomac
odpowiednio dtugich kotkdw rozporowych. wdkéw lub gwadzi (w zalenosci od
konstrukcjisciany). Kotwy przed przymocowaniem do muru aggledpowiednio
uksztattowa, aby przylegaty do ramy okna. Przy kotwieniu aglewrocic uwag;, aby nie
spowodowa kotwa rozchgniecia, scisniecia lub zwichrowania &ieznicy okna.

6. Istnieje rownie mozliwo$¢ montau okna bezp&aednio przez otwory w ramie przy
pomocy specjalnych kotkdw rozporowych lub wiéw do drewna (dla konstrukcji
drewnianych). Tego rodzaju montgst niedopuszczalny do samodzielnego wykonania ze
wzgledu na niebezpiecastwo wykrzywienia ramy lub uszkodzenia zgrzewowongamw



przypadku niewlsciwego wykonania. Niedopuszczalngmdby przebijania ramy okna.

7. Po zamontowaniu ramy w otworze rglesura¢ podktadki montaowe, pozostawiag
tylko niezledna ilos¢ podktadek pod dolnbelka ramy.

8. Nastpma czynndciajest ponowne zal@nie skrzydet i ewentualna regulacja. Manta
skrzydet naley Wykona w odwrotnej kolejnéci jak demonta.

9. Po zamontowaniu skrzydetz@i zachodzi taka konieczi®dokona ich regulaciji.
Zawiasy skrzydta majmazliwos¢ regulaciji zaréwno w kierunku pionowym jak i pozigm.
Zapewnia to centryczne padenie skrzydta oraz lekkie zamykanie bez gacbcierania.
Wszystkie zaczepy dociskag na obwodzie ramy musby¢ tak ustawione, aby sita docisku
byta rownomierna na catym obwodzie.

10. W przypadkuaczenia dwoch okien stosuje sipecjali listwe taczaca ktora weiska s¢
na profil ramy pierwszego okna, a rgmstie dociska sidrugie tak, aby listwa rownieveszta
w profil ramy. Tak paczone ramy nalg skreci¢ specjalnymi wkgtami w odlegtéci max
600 mm i ilgci nie mniejszej jak 2 szt.

11. Ostatnim etapem moutajest uszczelnienie przestrzeni peday rana okna a otworem
okiennym wscianie.

UWAGA: Ze wzgkdu na znaczne zgkszanie ohjtosci twardniejcej pianki naley
zachowa duza ostraznosé.

Drobne szczeliny (np. pordzy rany a parapetem) uszczednnozna kitem silikonowym. Do
uszczelnienia nie wolnazywaé olkitu, polkitu itp.

12. Folk ochronm nalezy zerwa dopiero po zakiczeniu wszelkich robot tynkarskich i
malarskich. Po zerwaniu folii ochronnej ama przykeci¢ klamki. Przy montzu naley
zwrocik uwag; na prawidtowe ich potaenie: klamka w dot -okno zamkpe, klamka w bok
naswiatlo okna -okno otwarte, klamka w g&okno uchylone.

13. Przy wszelkich pracach zwanych z monteem okien nalgy zachowad duza ostraznosé
w celu uniknégcia trudnych do usuggia wgniecé i zadrapa.

Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna ndieszkodza.

Barwa powtoki powinna hyjednolita, bez widocznych poprawekadow gdzla, rys i
odpryskow. Wykonane powtoki nie powinny Wydzielaeprzyjemnego zapachu i zawiéra
substancji szkodliwych dla zdrowia.

Czyszczenie, pielgnacja stolarki PVC:

Czyszczenie ram, skrzydet | wktadow szybowych "Raachnie z PVC miymigkka szmatlg
lub gabka nasycon tagodnym, ptynnymérodkiem czyszcgrym, nie zawieragcym proszku
sciernego. Niedopuszczalne jest stosowanie agresywingdkow chemicznych
(np.rozpuszczalnikow, rozdiezalnikow, Itp.) za wyjtkiem benzyny ekstrakcyjnej.
Zabrudzenia oknaywica bitumiczry, lakierem olejowym, impregnatami do drewna, sadz
szelakiem Itp. mana usun¢ specjalnymgrodkami myacokonserwujcymi.
Niedopuszczalneapréby malowania okna lub drzwi. Wktady szyboweesaimyc¢
powszechnie stosowanymi do tego celu ptynasrmodkami czyszcgymi.

Konserwacja okué:

Wskazane jest okresowe (przynajmniej raz ygeiroku) oliwienie elementéw przesuwnych
oliwa techniczia w skrzydle oraz elementow statych wcieznicy, co zabezpiecza je przed
przedwczesnym zyciem i gwarantuje ptynnezytkowanie. Nie nalgy stosowa smarow |
olejow samochodowych. Stosowaimedki piekgnacyjno-czyszece nie mog naruszy



powtoki antykorozyjnej oké Okucia naley chront przed zanieczyszczeniem i
zamalowaniem.

Konserwacja uszczelek okiennych:
Uszczelki okienne zalecagdionserwowa srodkiem do piedgnacji gumy. Srodek chroni
uszczelk przed przymarzaniem, .kéaymi deszczami” oraz promieniami UV.

Rozszczelnienie:

Zgodnie z wymogami Rozpadzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej | Budotwwecz
dn.14.12.1994r oraz Odpowiednimi aprobatami w okneadezry wykona szczeliny
infiltracyjne np. poprzez wyecie uszczelek waieznicach i skrzydtach w gornych gxiach
okien lub przez zastosowanie nawiewnikow higrostataych lub manualnych.

6.0 Kontrola jakosci robot.

Ogolne warunki kontroli jakici rob6t podano w ST-1 WO — wymagania ogolne.

6.1. Betonowanie konstrukcji

Deskowania.

Wymagania szczeg6towe dotyce deskowa nalezy przyjmowa& wg PN-63/S-06251.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla kiegn s $cisle zwigzane z
odchytkami wymiarowymi wykonywanych element&&lbetowych i betonowych. Odchyiki
te podanesgw rozdziale dotyczrym wykonania konstrukcji betonowychelbetowych.

Wymagane wiaciwosci betonu.

Badania sktadnikow betonu powinnydwykonane przed przygiieniem do przygotowania
mieszanki betonowej i prowadzone systematyczniezocaty czas trwania robét betonowych.
Podczas rob6t betonowych naleprzeprowadza systematyczn kontrok dla biezacego
ustalania:

- jakasci sktadnikow betonu oraz prawidtoéa ich sktadowania,

- dozowania sktadnikébw mieszanki betonowej,

- jakasci mieszanki betonowej w czasie transportu, ukledamag:szczania,

- cech wytrzymalciowych betonu.

- prawidtowdci przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozdeskuia oraz cgciowego
lub catkowitego obarzenia konstrukciji.

Sposéb, liczba kontroli, jak réwrieforma prowadzenia sprawozdaweéezioi wynikow
kontroli powinny by dostosowane do rodzaju budownictwa i pgiggh metod realizaciji.
Kontrola betonu powinna obejmowaprawdzenie wszystkich cech technicznych podamych
niniejszej Specyfikacji oraz ewentualnie innych fcezaznaczonych w dokumentacji
technicznej. Kontrola jakoi betonu w konstrukcji me by przeprowadzona za pompc
sprawdzonych metod fizycznych, akustycznych, ra@ioyecznych lub innych, po uzgodnieniu
z nadzorem technicznym i odbiarc

W przemystowych i przeeginych warunkach wykonania betonu zakres kontrokvipgen



obejmowa wszystkie wymagane normamifgwowymi wiaciwosci betonu.

Jezeli beton poddawany jest specjalnym zabiegom tdolgieznym, naley opracowa plan
kontroli jakasci dostosowany do wymagdechnologii produkciji. W planie kontroli powinny
by¢ uwzgkdnione badania przewidziane narmpaistwowa i niniejsz warunkami
Specyfikacy oraz ewentualnie inne badania konieczne do pataesrtia prawidtowsi
przebiegu zabiegéw technologicznych.

Dokumentacja techniczna kontroli ja&lod powinna zawierawszystkie wyniki, badabetonu
przewidzianych planem kontroli.

Kontrola jako sci sktadnikow betonu.
Cement:

- dla kadej partii cementu natg przeprowadza badania czasu wZania, statéci
objetosci i wytrzymataici nasciskanie,

- cement nie musi bybadany, z wytkiem cech podanych w niniejszej Specyfikacji a,
jezeli jest przechowywany zgodnie z wymaganiami noafsfwowych, a jego jakg zostata
potwierdzona przy dostawie przez cement@wni

W pozostatych przypadkach svymagane badania Kontrolne cementu przeagtiem go do
wykonania betonu przez sprawdzenie zgaddnaech fizycznych i wytrzymakziowych z
wymaganiami odpowiednich norm.

Sprawdzenie jak@i cementu mee by przeprowadzone przez badanie wytrzyndeitbetonu
wykonanego z tego cementu.

Kruszywo:

- dla kadej dostarczonej partii powinna oyrzeprowadzona kontrola w zakresie
bada niepelnych wg PN-861S-06712 obejauyim kontrot cech podanych w niniejszej
specyfikacji

- w przypadku gdy badania wykaniezgodné¢ wiasciwosci danego kruszywa z

wymaganiami norm, zycie takiego kruszywa do produkcji betonuzamasipic¢ tylko

tacznie z innym kruszywem i pod warunkiete mieszanina tych kruszyw spetnia
wymagania okrdone w normach na kruszywo stosowane do betonow,

- biezace badania kruszywa (np. oklenie aktualnej wilgotnéei, zawartéci kruszywa

drobnego Ilub grubego) nale przeprowadza w celu ewentualnej korekty

zaprojektowanego sktadu betonu.

Woda:
Badanie wody do celéw budowlanych raieprzeprowadz&a zgodnie z wymaganiami norm
panstwowych. Nie naley bad& wody wodocigowej.

Kontrola procesu wykonywania betonu.
Wykonywanie mieszanki betonowej powinnockgontrolowane na bigco. W przypadkach,
gdy beton poddawany jest specjalnym procesom tdéagicanym, powinna b
prowadzona kontrola przebiegu tych procesow.
Kontroli powinny podlegaparametry, od ktorych zade jakas¢ betonu, a szczegolnie:

- temperatura betonu dojrzew@@go w warunkach innych minaturalne lub w
warunkach obriionej temperatury,

- cénienie- w przypadku prasowania mieszanki betonowej,

- podcénienie- przy odwadnianiu priowym,



- inne wielkdci, ktérych kontrolowanie przewidypwymagania technologiczne,

Kontrola mieszanki betonowe.

Konsystencja i urabialdé mieszanki betonowej powinna bgprawdzana z estotliwoscia
nie mniejsz niz 2 razy na kada zmiarg robocz. Konsystencji mieszanki betonowej ama
nie sprawdzé& bezpdrednio po jej zagszczeniu, gdy wyrob lub element betonowy lub
zelbetowy jest rozformowany.

Rdéznica pomé¢dzy przygta konsysteng mieszanki a konsystemckontrolowarn w chwili
uktadania mieszanki nie powinnadyicksza ni:

- +1 cm wg steka opadowego- dla konsystencji plastycznej,

- + 2 cm wg steka opadowego - dla konsystencji pofciektej i cigkie

- + 20% ustalonej warfoi wskanika Ve - Be -dla konsystencjestoplastycznej i wilgotne.
Urabialng¢ powinna by sprawdzana dwiadczalnie przez pr@b formowania w
rzeczywistych lub zbkonych do nich warunkach betonowania. W wyniku pchawwo
dobranej Urabialn&) powinno s¢ uzysk& zag:szczom mieszank betonow 0 wymaganej
szczelnéci. Miara tej szczelnéci jest porowaté&t zag:szczonej mieszanki.

Sprawdzenie zawaroi powietrza w mieszance betonowej przeprowadza rsetod
cisnieniowa podczas projektowania jej skladu, a przy stosowaniomieszek
napowietrzajcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej paddzetonowania.
Zawartg¢ powietrza w mieszance betonowej badana metstieniona wg PN-88/S-06250
nie powinna przekracza

2% w przypadku nie stosowania domieszek napowiatryeh, przedzialtbw wartai
podanych w tabeli aej w przypadku stosowania domieszek napowietcyah:

Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-32.5

Zawarté¢ powietrza [ Beton naraony na czynniki| 3.5do 5.5 3do5
[%]

Beton naraony nastaty dogp | | 3.5do 6.5 4do 6

Kontrola betonu.
Zakres kontroli.
Zachowuac w mocy wszystkie przepisy dotyee wytrzymatéci betonu, laynier Projektu
ma prawo pobrania w kdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszydbek
materiatéw lub betonéw celem poddania badaniadz probom laboratoryjnym.
Kontroli podlegag nastpujace wiaciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-
88/S-06250

- wytrzymat@¢ betonu na@ciskanie,

- nasakliwos¢ betonu,

- odporné¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalrgé wody przez beton.
Zwraca s¢ uwag na konieczng wykonania planu kontroli jakoi betonu, zawieragego
min. podziat obiektu (konstrukcji) na gzxi podlegajce osobnej ocenie oraz szczegbdtowe
okreslenie liczebnéci i termindéw pobierania prébek do kontroli mieskianbetonu. Irkynier
Projektu mae zaadat wykonania bada i kontroli na betonie utwardzonym za pomocy
metod nieniszeeych, jako proba sklerometryczna, préba za pamolira diwiekow,




pomiaru oporngci itp.

Sprawdzenie wytrzymasai betonu ndciskanie (klasy betonu).

Ocenie podlegajwszystkie wyniki badania wytrzymaia nasciskanie R; probek pobranych
z danej partii betonu przy stanowisku betonowalitaba prébek powinna ldyustalona w

planie kontroli jakéci betonu, przy czym nie me by mniejsza ni 1 prébka na 100
zarobow, 1 probka na 50m3 betonu, 1 prébka na zimalmocz oraz 3 probek na patti

betonu. Zmniejszenie liczby probek na pado 3 wymaga zgody #yniera Projektu. Probki

pobiera s} losowo, po jednej, rownomiernie w okresie betonuagaa nasfpnie przechowuje,

przygotowuje i bada zgodnie z nagiAN-88/S06250.

Sprawdzenie nagkliwosci betonu.

Sprawdzenie naghkliwosci betonu przeprowadza ¢siprzy ustalaniu skltadu mieszanki
betonowej oraz na prébkach pobranych przy stanawis&tonowania zgodnie z planem
kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykorgma obiektu i nie rzadziej hil raz na
5000m3 betonu. Zalecag¢sbadanie naskliwosci na probkach wyetych z konstrukciji.
Oznaczanie to przeprowadza sb najmniej na 5 probkach pobranych z wybranycouwm
roznych miejsc. Wymiary probek oraz sposob ich przegheania, przygotowania i badania
zgodnie z norrp PN88/S-06250.

Sprawdzanie odporgoi betonu na dziatanie mrozu.

Sprawdzanie odpordoi betonu na dzialanie mrozu przeprowadza sa probkach
wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas lasia sktadu mieszanki betonowej
oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku betan@ zgodnie z planem kontroli, lecz
co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektie rzadziej ni 1 raz na 5000m3
betonu. Zaleca sibadanie na probkach wytych z konstrukciji.

Wymiary prébek oraz sposob ich przechowywania, goywania, badania zgodnie z narm
PN88/S-06250.

Sprawdzenie przepuszczadobwody przez beton.

Sprawdzenie stopnia wodoszczéiltidbetonu przeprowadzagsna probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas projektowaniaadikt mieszanki betonowej oraz na
prébkach pobieranych przy stanowisku betonowan@azig z planem kontroli, nie rzadziej
jednak nk 1 raz na 5000m3 betonu. Wymiary probek oraz spasbbprzechowywania,
przygotowania, badania zgodnie z n@riAN88/S-06250.

Dokumentacja bada
Dla kazdej partii betonu powinno kywystawione przez producentasagadczenie o jakdi
betonu.
Najdiuzszy okres na wystawienie &eiadczenia o jakii nie mae by diuzszy niz 3
miesikce, licac od daty rozpoezxia produkcji betonu zaliczanego do danej partii
Zaswiadczenie o jakei powinno zawieranastpujace dane merytoryczne:

- charakterystyk betonu, jak klasbetonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na
wptywy atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne nidnle dane,

- wyniki bada kontrolnych wytrzymatéci betonu nasciskanie oraz typ prébek
stosowanych do badania

- wyniki bada dodatkowych (nagkliwos¢, mrozoodporn&, wodoszczelna),

- okres, w ktorym wyprodukowano dgparti betonu.




Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposéisty odzwierciedla jakos¢ i ilos¢ uzytych
sktadnikdéw oraz sposob i warunki wykonania, twaethia, a take rzeczywiste cechy betonu
znajdupcego st w konstrukcji.

6.2. Zbrojenie

Kontrola jakdci wykonania zbrojenia oraz pozostatych element@wzdbetonowania w
betonie polega na sprawdzeniu zgadamoz Projektem, Specyfikacj i normami
przedmiotowymi. Nagpujace kryteria dokladniwi montau zbrojenia bda przedmiotem
kontroli:

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna tica
Ciecia petow (L- dlugs¢ | dlaL<60m 20 mm
preta wg projektu) Odgcia | dla L > 60m 30 mm
(odchylenia w stosunku dq dla L< 0.5m 10 mm
potozenia okrélonego w | dla0,5m << 15m 15 mm
projekcie) dlaL>1.5m 20 mm.<5mm
Usytuowanie pgtow otulenie | dla h < 0.5m 10 mm
(zmiana wymiaru w stosunky dla 0.5 m<h<1.5m 15 mm
do wymaga  projektu) | dlaL>1.5m 20 mm
Odchylenie plusowe (h- jes

catkowity grubacia

elementu)

odstpy pomkedzy sisiednimi | a < 0.05m 5mm
rownoleglymi petami (a -| a<0.20m 10 mm
jest odlegtécia projektowan | a <0.40 m 20 mm
pomidzy  powierzchniami| a > 0.40m 30 mm
przylegtych petow)

odchylenia w relacji do| b<0.25m 10 mm
grubaci lub szerokéci W | b<0.50m 15 mm
kazdym punkcie zbrojenia ( b<1.5m 20 mm
- oznacza catkowit grubag¢ | b > 1-5m 30 mm
lub szeroké¢ elementu)

6.3. Montaz konstrukcji metalowej

Wykonawca ma obowrek prowadzi kontrok jakosci prowadzonych przez siebie robot
niezalenie od dziata kontrolnych Irtyniera Projektu




Odbiory czesciowe

Harmonogramy odbioréw ezciowych sporzdza Irzynier Projektu po zapoznaniugsk
programem wytwarzania konstrukcji Harmonogramy otéa integralm czgs¢ akceptacii
programow Sposob i zakres odbioroweszowych opisanesw pkt 5 niniejszej Specyfikacii

Zakres kontroli jako sci robot

Zakres kontroli jakéci robot obejmuje na etapie wphym

- Weryfikacg jakosci prac warsztatowych kontroli jaka w wytworni kwalifikacji wytworni
i jej personelu

- Pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojextych elementow

- Badanie wzrokowe pgdzenh spawanych

- Kontrola wzrokowa i kontrola grulsoi powtok malarskich

- Jakda¢ tacznikow

W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Kdhawca wykona badania
ultradzwickowe spoin Po zakazeniu montau i malowania

- Sprawdzenie ogolnej geometrii ustroju

- Sprawdzenie pgtzeh montaowych w szczegoélnimi polaczen sprzanych

- Sprawdzenie wykiczenia zakotwie

- Koncowy pomiar powtok malarskich

6.4. Roboty murowe

Wymagane wiaciwosci zaprawy.

Badania sktadnikow zaprawy powinnydaywykonane przed przygiieniem do przygotowania
zaprawy i prowadzone systematycznie przez caty waasia prac murarskich. Podczas robot
murarskich nalgy przeprowadzasystematycznkontrok dla biezacego ustalania:

- jakasci sktadnikow zaprawy oraz prawidtow® ich skladowania,

- dozowania sktadnikéw mieszanki zaprawy,

- jakasci zaprawy w czasie transportu,

- cech wytrzymal&ciowych zaprawy,

- prawidtowdci przebiegu twardnienia zaprawy, terminow oragciowego lub catkowitego
obciazenia konstrukcji.

Sposob, liczba kontroli, jak rowrdeforma prowadzenia sprawozdaweéezioi wynikow
kontroli powinny by dostosowane do rodzaju budownictwa i pgigygh metod realizaciji.

Kontrola zapraw powinna obejmowaprawdzenie wszystkich cech technicznych podanych
niniejszej Specyfikacji, oraz ewentualnie innychcltezaznaczonych w dokumentaciji
technicznej.

Dokumentacja techniczna kontroli jako powinna zawier@ wszystkie wyniki, bada
zaprawy przewidzianych planem kontroli.

Kontrola jako sci sktadnikow zaprawy.
Cement:

- dla kadej partii cementu natg przeprowadza badania czasu wZania, statéci
objetosci i wytrzymataici nasciskanie,

- cement nie musi bybadany, z wytkiem cech podanych w niniejszej Specyfikacji a,



jezeli jest przechowywany zgodnie z wymaganiami noafsfwowych, a jego jakg zostata
potwierdzona przy dostawie przez cement@wni

W pozostatych przypadkach svymagane badania Kontrolne cementu przeagtiem go do
wykonania betonu przez sprawdzenie zgaddnaech fizycznych i wytrzymakziowych z

wymaganiami odpowiednich norm.

Sprawdzenie jaka@i cementu mge by przeprowadzone przez badanie wytrzyréeito
zaprawy wykonanej z tego cementu.

Kruszywo:

- dla kadej dostarczonej partii powinna odyrzeprowadzona kontrola w zakresie
bada niepetnych wg PN-861S:06712 obejacym kontrok cech podanych w niniejszej
Specyfikaciji

- w przypadku gdy badania wykaniezgodné¢ wiasciwosci danego kruszywa z
wymaganiami norm, aycie takiego kruszywa do wykonania zaprawyzmmasipi¢ tylko
tacznie z innym kruszywem i pod warunkiene, mieszanina tych kruszyw spetnia wymagania
okreslone w normach na kruszywo stosowane do betonodw,

- biezace badania kruszywa (np. okienie aktualnej wilgotnéi, uziarnienia) naley
przeprowadzaw celu ewentualnej korekty zaprojektowanego skizajorawy.

Woda:
Badanie wody do celéw budowlanych raigprzeprowadz&a zgodnie z wymaganiami norm
panstwowych. Nie naley bad& wody wodocigowej.

Kontrola zaprawy murarskiej.

Kontrola konsystencji zaprawy.

Konsystencja i urabialdé zaprawy murarskiej powinna bgprawdzana z €stotliwoscia nie
mniejsz niz 2 razy na kada zmiarg roboca.

Rdéznica pomé¢dzy przygta konsysteng mieszanki a konsystemckontrolowan w chwili
uktadania mieszanki n[e powinnadayicksza ni:

- + 1cm wg steka opadowego- dla konsystencji plastycznej,

Urabialng¢ powinna by sprawdzana dwiadczalnie przez pr@b formowania w
rzeczywistych lub zbkonych do nich warunkach murowania. W wyniku praosab
dobranej Urabialn@ powinno s¢ uzysk& zag:szczom mieszank betonow o wymaganej
szczelnéci.

Zakres kontroli.

Zachowuac w mocy wszystkie przepisy dotyze wytrzymatdci zaprawy, laynier Projektu
ma prawo pobrania w kdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszydbek
materiatéw lub zapraw celem poddania badaniadz prébom laboratoryjnym.

Kontroli podlegaq nastpujace wig&ciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg
PN-85/B-04500

- wytrzymaitd¢ zaprawy naciskanie,

- nasakliwosé

- odporné¢ zaprawy na dziatanie mrozu,

Wymagane wiaciwosci elementéw murowych.

Wykonawca zobowizany jest dostarczyna budow elementy murowe o okslenych w
odpowiednich normach parametrach. Zgadnp wymaganiami dla elementéw murowych,
wykonawca zobowizany jest potwierdzi przed montzem elementow odpowiednimi



atestami, a tatle wpisem do Dziennika Budowy oraz certyfikatem nakzbezpieczestwa
lub certyfikat zgodngxi. Dlascian ngnych stosowaelementy murowe klasy min.15MPa.
Ponadto wykonawca zoboaziany jest sprawdziczy elementy murowe dostarczone na
budowe nie posiadaj uszkodzé mechanicznych, widocznych rys i ¢kpn, wykwitow
marglowych itp. Po stwierdzeniu wgj wymienionych uszkodaewykonawca zobovazany
jest odrzuai taka parti materiatow jako wadliwi nie nadajca s¢ do zabudowy.

6.5. Rynny, rury spustowe i obrébki blacharskie

Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu zgodoowykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w ST, co powinno zégtatwierdzone:

- protokotami odbioréw midzyoperacyjnych parafagych prawidtiowe przygotowanie
podiaza, prawidtowe wykonanie kdej z warstw podktadowych pokrycia oraz innych tobé
zanikapcych;

- protokotami bad@kontrolnych lub z&wiadczenia o jak&i uzytych materiatow.

6.6. Posadzki betonowe i oktadziny posadzek

Badania polegajna :

a) Sprawdzeniu zgodia wykonanych robot z rysunkami;

b) sprawdzenia jakoi uzytych materiatéw (z dokumentéw lub badla) sprawdzenie
dotrzymania warunkow ogolnych wykonania robot, ndgtawie zapisow w dzienniku
budowy.

d) Odbior podtaa pod posadzk

-sprawdzenie wyghu zewrtrznego;

-sprawdzenie prawidtowei uksztattowania powierzchni podia;

-sprawdzenie patzenia posadzki z podktadem;

-sprawdzenie grubici warstwy metoa wykonania otworow 4x4cm w ifgi 3 szt.na 100m2,
albo wg wskaza Inzyniera;

-sprawdzenie wytrzymaidoi podtaza posadzki naciskanie i rozgiganie - na podstawie
bada na prébkach;

-sprawdzenie prawidtowoi osadzenia kratek, listew dylatacyjnych i wypetma szczelin
dylatacyjnych;

- badania prostoliniowdei i pomiaréw odchylg z doktadnécia do 1mm, a szerokoi
szczelin szczelinomierzem, edkiny wykaiczenia podiea.

Powierzchnia podtea powinna b§ rowna i powinna stanowipowierzchng poziony lub o
okreslonym spadku.

Podtaze nie powinno wykazywanieréwngci powierzchni mierzonych jako praeity
pomiedzy dwu metrow fata kontrola a podtazem wikszych nk 5mm. Odchylenia
powierzchni podiga od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinriMagksze ni +/-
5mm na catej dlugwi lub szerokéci podtaza i nie powinny powodowazaniku zataonego
w projekcie spadku.

Podstaw do odbioru technicznego ktadzenia elastycznychtag#dn potogowych stanowi
nastpujace badania:

a) sprawdzenie wygtlu zewrtrznego na podstawie aglzin i oceny wizualnej;

b) sprawdzenie materiatéw polegeg na ustaleniu, czy zastosowany materiat jestragad
ustaleniami projektowymi, czy jest wydana deklagiamjodnéci lub certyfikat zgodnéci z



wymienionymi w ustaleniach technnicznych normarbi &probatami technicznymi, oraz na
sprawdzeniu zapisow z kontroli przed wydaniem kongmiow zaprawy.

) sprawdzenie podhy polegajce na eliminacji wad -powinny Bydwne, niepyice, bez rys
i spekan, pozbawione zabrudie

d) réwnaci za pomog taty kontrolnej;

e) Sprawdzenie odchylenia od ptaszczyzny pozioatepkrélenie spadku za pomadaty
kontrolnej i poziomnicy n Patzex wzajemnych cgci wykladzin na podstawie oglzin

g) sprawdzenie wykezenia cokotow na stykach, naexh, obrzeach przy szczelinach
dylatacyjnych.

h) Sprawdzenie odchyleod prostoliniowéci, pomiar szerok&i spoin.

i) sprawdzenie podky;

J) sprawdzenie wyglu i innych widciwosci powierzchni wyktadzin metadogledzin
wizualnych oraz dotykowpoprzez przetarcie dianpo nawierzchni. Barwa powinnady
zgodna z zalzeniami projektowymi. Podczas intensywnej ekspozsignecznej nie powinny
ujawnia si¢ zadne strefowe dyferencje w odbiciu promieni stongch.

k) sprawdzenie wyoblenia na pragj ptaszczyzny poziomej w pionaw

Ocena wynikow bada:
Odbierana posadzka z elastycznej wyktadziny podt@j@owinna by uznana za zgodre
wymaganiami normy, j# wszystkie przeprowadzone badania dadyniki dodatnie.

Jezeli chocia jedno z badada wynik ujemny, potzona wyktadzina powinna Byuznana za
niezgodm z wymaganiami normy. Patona wykiladzina uznana za niezgadnwymaganiami
normy nie mae by przyjety. W tym przypadku nalsy:

a} poprawt potazenie wyktadziny wykonane niezgodnie z wymaganiaaniy w celu
doprowadzenia ich do zgodstd z norny, a po poprawieniu przedstawdo ponownego
badania, hdz;

b) nakazé usunecie wyktadziny z catlego pomieszczenia nie odpowigego wymaganiom
normy izadat powtérnego jego wykonania

6.7. Roboty malarskie

Zakres badan. Badania obejmyj

a) sprawdzenie podiy;

b) sprawdzenie podktadow.

c) sprawdzenie powitok.

Sprawdzenia a) i b) natg przeprowad w trakcie odbiorow agciowych, a sprawdzenie wg
c) w trakcie odbioru kiecowego.

Sprawdzenie podida obejmuje:

a) sprawdzenie zgodfm z dokumentagj
b) sprawdzenie jakoi powierzchni.

Sprawdzenie podkladéw obejmuje:

a) sprawdzenie wygtlu powierzchni,
b) sprawdzenie wskliwosci powierzchni - dla podktadow z farby emulsyjnegcierczonej



woda

c) sprawdzenie wyschgtia, Sprawdzenie powtok obejmuje sprawdzenie zggmzo
dokumentagj oraz sprawdzenia wg tab. 2 PN-69/B10280.

Powtoki powinny by niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szone |
reemulgagj (rozmazywanie g).

Powinny by pozbawione smug, plam,¢gfan, tuszczenia. Powinny posiadgdnorodna
barwe bez wzgtdu na intensywni i charakter ekspozycjwietinej §wiatto naturalne idz
sztuczne)

Ocena wynikéw bada

Jezeli wszystkie przewidziane badania da##/nik dodatni, wykonane roboty malarskie
nalezy uzna zgodne z wymaganiami norm. W przypadku, gdy choeidno z badada
wynik ujemny, naley badz tylko ich cz$¢ uzna za zgodne z wymaganiami normy.

W razie uznania cadoi lub czsci robot malarskich za niezgodne z wymaganiami ryprm
nalezy:

a) roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami norograwic w celu doprowadzenia ich
do zgodnéci z wymaganiami normy i 0 poprawieniu przedstado ponownych bada albo;
b) zakwestionowane roboty odrzéiciraz nakazausungcie powtok i powtorne wykonanie
robot;

6.8. Docieplenigcian zewrgtrznych

Kontrola wykonania tynkéw metadekko-mokg:

- przed przysipieniem do badakontrolnych naley sprawdzt, czy spetnionesswymagania
w zakresie termindw i warunkow atmosferycznych bada

- badania tynkow powinny unabwi ¢ ocere wszystkich wymagaa w szczegolrniei:
a) zgodniwi z dokumentagj projektova;
b) jakéci zastosowanych materiatow i wyrobow;
c) prawidtowsri przygotowania podia;
d) przyczeprioi tynku do podtaa;
e) grubei tynku;
f) wyghdu powierzchni tynku;
g) prawidtowgci wykonania powierzchni i kraydzi;
h) wykdczenie tynku na nagach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Kontrola materiatdw izolacyjnych:

- wymagana jak& materiatdw izolacyjnych powinna byotwierdzona przez producenta
przez zawiadczenie o jakai lub znakiem kontroli jakeci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym rownorzdnym dokumentem;



- materialy izolacyjne dostarczone na bugdez dokumentow potwierdzalych przez
producenta ich jaké nie mog by¢ dopuszczone dazytkowania;

- odbiér materiatow izolacynych powinien obejmaveprawdzenie wkgiwosci technicznych
tych materialdbw z wystawionymi atestami wytworcypreypadku zastrzen co do zgodngxi
materiatu z zéwiadczeniem o jakiai wystawanym przez producenta powinieid by
zbadany zgodnie z postanowieniami normggpaowej

- nie naley stosowa rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramgy),
wyniki odbiorow materiatow powinny kéykazdorazowowpisywane do dziennika budowy.

Kontrola malowania tynkéw zewftrznych:

Badanie powtok przy ich odbiorze nayeprzeprowadz po zakaczeniu ich wykonania, nie
wczesniej niz jednak po 14 dniach.

- sprawdzenie wygtu zewrtrznego;
- sprawdzenie zgodho barwy i potysku;
- sprawdzenie odpor§o na wycieranie;
- sprawdzenie przyczepémo powtoki;

- sprawdzenie odporgo na zmywanie

6.9. Roboty tynkarskie

Badania kontrolne tynkow zwyktych dotycz

- zgodndci ich wykonania z dokumentagj

- certyfikacji lub deklaracji zgodioi zastosowanych wyrobow budowlanych;
- prawidtowdaci przygotowania podi;

- mrozoodporngci tynkéw zewrtrznych;

- przyczepnéci tynku do podtaa;

- grubaci tynku;

- wygladu lub innych w4sciwosci powierzchni tynku;

- wykonczenie tynkow na nagach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych

Odbierany tynk powinien l&yuznany za zgodny z wymaganiami normyli je'szystkie
przeprowadzone badania dadwyniki dodatnie.
Jezeli chocia jedno z bad@ada wynik ujemny, za wykonany tynk powinienchyznany za



niezgodny z wymaganiami normy. Tynk uznany za reelny z wymaganiami normy nie
moze by przyjety. W tym przypadku naksy:

a) poprawt tynki wykonane niezgodnie z wymaganiami normy \w a®prowadzenia ich do
zgodndci z normy a po poprawieniu przedstaido ponownego badaniaadz;

b) zaliczy¢ badany tynk do takiej mzej kategorii, ktérej wymaganiom on odpowiadglz)
c) nakaza usungcie tynku nie odpowiadagego wymaganiom normyzadat powtornego
jego wykonania

6.10 Oktadziny z ptyt G-K

Strona licowa ptyt nie powinna niiszwow, krawdzie ptyt powinny by proste lub
sptaszczone.

Piyta na petnej powierzchni powinnadstabilna, z rownomiernie rozionym podparciem.

6.11 1zolacje

-Wymagana jak& materiatow izolacyjnych powinna byotwierdzona przez producenta
przez zawiadczenie o jakai lub znakiem kontroli jakeci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym rownorzdnym dokumentem.

-Materiaty izolacyjne dostarczone na buddvez dokumentéw potwierdzaych przez
producenta ich jaké nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

-Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmansprawdzenie zgodsoi z
dokumentagj projektows oraz sprawdzenie wdeiwosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zasteheco do zgodnéci materiatu z
zaswiadczeniem o jaki@i wystawionym przez producenta powinier¢ loy zbadany zgodnie
z postanowieniami normy patwowej. Nie dopuszczaegsstosowania do robét materiatow
izolacyjnych, ktérych wiciwosci nie odpowiadaj wymaganiom przedmiotowych norm.
-Nie nalery stosowa réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarangy)).
-Sprawdzenie zgodioi sposobu magazynowania z zaleceniami Produceattariatu, -
Sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

-Kontrole prawidtowdaci przygotowania powierzchni (wizualna ocena pragg@nia
powierzchni pod wzglddem réwndci, braku plam i zabrudag,

-Kontrole wytrzymataci betonu na odrywanie, -Kontkoprawidtowaci wykonania izolacji
(wizualna ocena wykonania izolacji z oggednorodnéci wykonania pow/ok, stwierdzeniem
braku gcherzy, ztuszczelub odspoje itp.),

-Oznaczenie rzeczywistej grudmd powtoki (grubad¢ powtoki winna by zgodna z wartiia
podara w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceni®mducenta; grul$o te okresla
si¢ jako sredni arytmetycza z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez/mera:
grubas¢ okresla sk metodami nieniszgzymi.;.

-Kontrole poprawngci naprawienia kidéw w wykonanej izolaciji,

-Kontrole wykonania warstwy ochronnej, -Oznaczenie przycagpnzolacji (w przypadku
izolacji natryskowych).

6.12 Stolarka okienna i drzwiowa

Ocena jakéci powinna obejmowa

- sprawdzenie zgoddo wymiarow;

- sprawdzenie zgodho elementéw z dokumentag]

- sprawdzenie jaki materiatow z ktdrych wykonana jest stolarka;

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow rucjamoki oraz ich funkcjonowania,



- sprawdzenie prawidtowoi zmontowania i uszczelnienia;
6.12 Kladzenie ptytek podtogowych §ciennych

Badanie materiatow natg przeprowadza na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i
zakczonych zé&wiadcze (atestow) z kontroli, stwierdzgjych zgodné¢ uzytych materiatdw
z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z pawgini normami.

Badanie posadzki powinno obejmaisprawdzenie:
- prawidtowa¢ wykonania powierzchni;

- prostoliniowa¢ spoin;

- zwigzania posadzki lub oktadziny z podémn;

- gruba¢ spoin i ich wypetnienia;

- wykonczenia;

7.0 Obmiar robot.

Ogodlne warunki obmiaru robot podano w ST-1 WO — agania ogolne.

8.0 Odbior robot.

Ogolne warunki odbioru robét podano w ST-1 WO — wynagania ogolne.

8.1. Odbidr betonowania konstrukcji

Zakres badan.

Badania odbiorcze konstrukcji betonowycieibetowych powinny dotyczy

- materiatow,

- prawidtowdci oraz doktadngci wykonania deskowa i rusztowa, prawidtowdci i
doktadndci wykonania zbrojenia,

- prawidtowdci i doktadndci przygotowania mieszanki betonowej, jejidaia, zagszczenia

i pielegnacii,

- prawidtowdci i doktadndci wykonania konstrukcji,

Odbiory robo6t zanikagych naley przeprowadza w trakcie wykonywania robot {odbiory
czesciowej, a wyniki wpisywa do protokotu i dziennika budowy; odbiér daowy obiektu
powinien uwzgtdniat wyniki odbiorow czsciowych ze szczegdélnym zwréceniem uwagi na
to, czy zalecenia zawarte w protokole odbioregciowego, (jeeli takie byty) zostaty w petni
wykonane.

Dokumenty warunkuce przysipienie do bada technicznych przy odbiorze powinny
odpowiada wymaganiom podanym w Specyfikacji WARUNKACH OGOLIH.



Badanie materiatow.

Badanie materialbw natg przeprowadza na podstawie zapisébw w dzienniku budowy,
zawiadczér producentow o jakwi materiatdbw i innych dokumentéw stwierdzaych
zgodnad¢ uzytych materiatdbw z wymaganiami dokumentacji technel oraz normami
panstwowymi lub swiadectwami ITB dopuszczgjymi dany materiat do stosowania w
budownictwie.

Materiaty nie majce dokumentow stwierdzagych ich jakdé¢, a budzce, pod tym wzgidem
watpliwosci, powinny by poddawane badaniom laboratoryjnym przed ich wbuatoem.
Badanie betonow powinno bylokonane w sposéb podany w niniejszej Specyfikaciji

Badanie deskowa.

Badanie deskowa i rusztowa powinno obejmowa sprawdzenie ich na zgodito z

wymaganiami podanymi w PN-63/S-06251.

Sprawdzenie prawidtowdoi wykonania deskowania i rusztowania powinng lojpkonane
przez pomiar instrumentami geodezyjnymi.

Dopuszcza, gistosowanie innych metod sprawdzania i pomiaru,ywadinkiem ze pozwael
one na sprawdzenie z wymagatoktadndcia.

Ze sprawdzenia rusztowa deskowa nalery spis& protokot, w ktorym powinno znajdowa
si¢ stwierdzenie dopuszcaag rusztowanie do wykonania robot betonowych.

Badanie zbrojenia przed rozpocgciem betonowania.
Badanie ustawionego w deskowaniu zbrojenia na zg@dm wymaganiami podanymi w
Specyfikacji SST ZBROJENIE.

Badania konstrukgciji.

Niezaleznie od bada przy badaniu konstrukcji betonowychzelbetowych powinna iy
poddana sprawdzeniu i ocenie:

- prawidtowd¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub gé¢mentow oraz
zgodnad¢ z projektem otworow i kanatdw wykonanych w konktjach, prawidtowéé
ustawienia cgsci zabetonowanych, prawidtowdwykonania szczelin dylatacyjnych,

- prawidtowad¢ potazenia budowli w planie i jej kinych wysokéciowych itp.; sprawdzenie
powinno by wykonane przez przeprowadzenie uznanych, odpovaegrmmiarow,

- jakas¢ betonu pod wzgbem jego zagszczenia i jednolitei struktury, na podstawie
doktadnych ogidzin powierzchni betonu lub dodatkowo za pomodgeniszcacych metod
bada

- prawidtowd¢ wykonania robét zanikagych np. przygotowania zbrojenia, gémia izolacji
itp.

Przy sprawdzeniu jakoi powierzchni betonow natg wymaga, aby hczna powierzchnia
ewentualnych rakow nie byta gkisza nk 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w
konstrukcjach cienk@iennych nie wicej niz 1 %. lokalne raki nie powinny obejmowa
wiecej niz 5% przekroju danego elementu.

Zbrojenie gtdbwne nie powinno byodstongte. Dopuszczalne odchytki od wymiardw i
potozenia elementéw lub konstrukcji nie powinnychwieksze od podanych pordj w tabeli.
Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i pamia konstrukcji betonowychzelbetowych



Odchylenia

Dopuszczalne odchytki [mm]

Odchylenie ptaszczyzn i kradzi ich przecgicia
od projektowanego pochylenia

a.) na 1m wysoli

b.) na ca wysoka&¢ konstrukcji i w
fundamentach

c.) w scianach wzniesionych w deskowan
nieruchomym oraz stupow podtrzymaych
stropy monolityczne

d.) w scianach (budowlach) wzniesionych
deskowaniulizgowym lub przestawnym

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od pozior
a.) na 1m ptaszczyzny w dowolnym kierunku |
na ca4 ptaszczyzn

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu pr
sprawdzaniu tat o diugaci 2.0m z wyjtkiem
powierzchni podporowych

a.)powierzchni bocznych i spodnic]
b.)powierzchni gérnych

c.)Odchylenia w dilugei 1 rozpitosci
elementow

d.)Odchylenia w  wymiarach  przekroj
poprzecznego

e.)Odchylenia w r@nych powierzchni dlal
innych elementéw

ab
b) 20

c) 15

d) 1/500 wysokéci budowli, lecz nie wicej
niz 100mm

a.)b
b.) 15

Ocena wykonanych konstrukciji.

Jezeli badania dadgzwynik dodatni, wykonane konstrukcje betonowe hd@tbetowe nalgy
uzna za zgodne z wymaganiami warunkow technicznych.rgygadku, gdy chociajedno z
bada da wynik ujemny, odbierankonstrukcje hdz okreslona jej czs¢ nalery uzna& za
niezgodm z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

Deskowanie lub zbrojenie nie przig w wyniku sprawdzenia powinno dprzedstawione do
ponownego badania po wykonaniu poprawekanygh na celu doprowadzenie deskowania
lub zbrojenia do wymagazgodnych z niniejsg Specyfikacy- W przypadku stwierdzenia w
czasie bada konstrukcji niezgodnii z wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikaciji
oraz w razie uznania ca&lm lub czsci wykonywanych konstrukcji za niezgodne z
wymaganiami projektu i niniejszych warunkow maleustalt, czy w danym przypadku
stwierdzone odsgpstwa zagrzaja bezpieczastwu budowli lub jej cgsci.

Konstrukcja lub jej cg¢ zagraajaca bezpieczestwu powinna b§ rozebrana, ponownie

wykonana i przedstawiona do bada




8.2. Odbidr zbrojenia

Odbidr dostawy stali

Odbior stali na budowie powinien dydokonany na podstawie &eiadczenia, w ktére
powinien by zaopatrzony kaly krag lub wiazka stali.

Zaswiadczenie to powinno zawigra

. Znak wytworcy,

- srednie nominaln,

- Gatunek stali,

- Numer wyrobu lub partii,

- Znak obrobki cieplnej.

- Cechowanie wiek i kegdébw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych dla
kazde wiazki pretow,

Odbidr zmontowanego zbrojenia

Odbior zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powinien ¢boydokonany przez
Inzyniera Projektu oraz wpisany do Dziennika Budowy.

Odbior powinien polega na sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikadiprawdzenie zgodhoi
zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuije;

- Zgodnd¢ ksztattu petow,

- Zgodnd¢ liczby prtow i ich srednic w poszczegolnych przekrojach,

- Rozstaw strzemion,

- Prawidtowe wykonanie hakowaek i diugaci zakotwie,

- Zachowanie wymaganej projektem technicznym oguhrojenia.

8.3. Odbidr konstrukcji metalowych

Odbidr dostawy stali

Odbior stali na budowie powinien dydokonany na podstawie &eiadczenia, w ktore
powinien by zaopatrzony kaly krag lub wiazka stali Zawiadczenie to powinno zawigra
-Znak wytworcy

- Gatunek stali

- Numer wyrobu lub partii,

-Znak obrébki cieplnej,

Odbidr zmontowanej konstrukcji stalowe]

Odbior konstrukcji powinien kiy dokonany przez lkyniera Projektu oraz wpisany do
Dziennika Budowy Odbiér powinien polegaa sprawdzeniu zgodfm uzytych profili z
rysunkami roboczymi konstrukcji stalowej i postamemvami niniejszej Specyfikacji
Sprawdzenie zgodldoi wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami robgmi obejmuje:

- Zgodnd¢ uzytych profili

- Prawidtowe wykonanie pgizen spawanych i skcanych

8.4. Odbidr rob6t murarskich

Zakres badan.

Badania odbiorcze konstrukcji betonowycteibetowych powinny dotyczy
. materiatow,

- prawidtowdci oraz doktadngci wykonaniascian, spoin.



- prawidiowdci i dokladndci przygotowania zaprawy murarskiej, - prawidtdaio i
doktadndci wykonania konstrukcji, Odbiory robot zanikeych naley przeprowadza w
trakcie wykonywania robot (odbiory €ciowe), a wyniki wpisywé do protokoétu i dziennika
budowy; odbiér kacowy obiektu powinien uwzgtiniat wyniki odbioréw czsciowych ze
szczegOlnym zwréceniem uwagi na to, czy zalecerawame w protokdle odbioru
czesciowego, (jeeli takie byly) zostaty w petni wykonane.

Dokumenty warunkugce przysipienie do bada technicznych przy odbiorze powinny
odpowiada wymaganiom podanym w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE.

Badanie materiatow.

Badanie materialtbw natg przeprowadza na podstawie zapisow w dzienniku budowy,
zawiadczér producentow o jakwi materiatdbw i innych dokumentéw stwierdzaych
zgodnad¢ uzytych. materiatdw z wymaganiami dokumentacji tecknej oraz normami
panstwowymi lub swiadectwami ITB dopuszczgjymi dany materiat do stosowania w
budownictwie.

Materiaty nie majce dokumentow stwierdzagych ich jakd¢, a budzce, pod tym wzgidem
watpliwosci, powinny by poddawane badaniom laboratoryjnym przed ich wbuwaoem.
Badanie zapraw powinno &glokonane w sposob podany w rozdz. 6 niniejszeg\3i@cii.

Badanie elementéw murowych.
Badanie deskowa i rusztowa powinno obejmowa sprawdzenie ich na zgodito z
wymaganiami podanymi w odpowiednich Polskich Normd@N-70/B-12016).

Ocena wykonanych konstrukciji.

W przypadku stwierdzenia w czasie badkonstrukcji niezgodni@i z wymaganiami
podanymi w niniejszej Specyfikacji oraz w razie amzia catéci lub czsci wykonywanych
konstrukcji za niezgodne z wymaganiami projektiniejszych warunkow naky ustalt, czy
w danym przypadku stwierdzone ogstwa zagrzaja bezpieczastwu budowli lub jej czsci.
Konstrukcja lub jej cg¢ zagraajaca bezpieczestwu powinna b§ rozebrana, ponownie
wykonana i przedstawiona do bada

8.5. Rynny, rury spustowe i obrébki blacharskie

Odbior powinien obejmowa

- sprawdzenie prawidtowoi pofaczen poziomych i pionowych;
- sprawdzenie mocowania elementow do deskowaitiam;

- sprawdzenie prawidtowoi spadkow rynien;

- sprawdzenie szczelém polaczen rur spustowych z wpustami

Badania techniczne naleprzeprowadzi w czasie odbioru g&ciowego i kaxcowego robot
(odbior czsciowy przeprowadza sw odniesieniu do tych robot, do ktorych dgost
pézniejszy jest niemdiwy lub utrudniony).

Badania wykonuje sipodczas suchej pogody, przy temperaturze powieiezarszej ni



+5C. Wyniki bada nalezy wpisa do dziennika budowy.
Sposoby sprawdzania:

- Zgodna¢ z dokumentacja techniczsprawdza siprzez porownanie wykonanych robét
blacharskich z dokumentacja opispwysunkow, oraz stwierdzenie wzajemnej zgodaio
przez ogtdziny zewrtrzne, pomiary oraz konieczne proby;

- materiaty kontroluje sibezpdrednio lub pérednio, tzn.na podstawie zapisow w dzienniku
budowy Ilub protokotach odbioru materiatow stwierjdzgch zgodné uzytych materiatow z
wymaganiami dokumentacji technicznej;

- Wyglad zewretrznego pokrycia oceniagsprzez ogidziny pokrycia i stwierdzenie
niewystpowania takich wad jak dziury ggnigcia oraz pomiary ewentualnej nie-
prostopadiéci szwow do okapu, odchylenigldkow lub zwojéw od linii prostej i od linii
prostopadiej do okapu. Wielkdtych odchylé nalery sprawdzt¢, mierac przymiarem z
doktadndcia do 5mm odchylenia od sznurka reggiictego od okapu do kalenicy, a od linii
prostopadtej do okapu (rowrie doktadnécia do 5mm) za pomacsznurka i ktownika
murarskiego.;

- Sprawdzenie umocowania i rozsta#abek, tapek igzykdw polega na stwierdzeniu
zgodndci z projektem umocowania i rozstawabek, tatek ii¢zykdw i powinno by
przeprowadzone w czasie trwania robot;

- Laczenia i umocowania arkuszy sprawdza: sv szwach prostopadtych i rownolegtych do
okapu, na kalenicy, w narach, korytach i koszach dachowych. Polega onowiarsizeniu,
czy faczenia i umocowania arkuszy agodne z projektem.

- Ocena wykonania i umocowania pasow usztyva@Mé¢h polega na ogtizinach w czasie
trwania robot i stwierdzeniu zgodsed z projektem;

- Ocena zabezpieczelewacyjnych polega na sprawdzeniu zgadnp projektem wykonania
pofaczer arkuszy, umocowania zabezpietz®dgic¢ przy murach;

- Ocena zabezpieczelachowych polega na sprawdzeniu zgadnp projektem wykonania
zabezpieczekomindw i muréw ogniowych oraz innych elementowehla jak: wywietrzniki,
wiazy, kotnierze masztow, kotpaki rur wentylacyjhyicnasady kominowe;

- Szczelné¢ pokrycia naley sprawdzé w wybranych przez inspektora hadzoru miejscach
szczegolnie natanych na zatrzymywaniegsi przeciekanie wody, najlepiej po ulewnym
deszczu. Hi nie jest to maliwe, to te wybrane miejsca nalepolewa woda przez 10 minut
w sposob podobny do dziatania deszczu, obsaoyary sptywajca woda nie zatrzymujeesi
na powierzchni pokrycia, albo czy nie przenika praee, tworac zacieki. Stwierdzone
usterki naley oznaczy w sposob umdiwiajacy odszukanie ich po wyschuiu pokrycia;

- ocena kacowa - Jéli wszystkie ogédziny, sprawdzenia i pomiary wykazgodnagé
wykonania z projektem i wymaganiami, wykonane rgbw@lery uzna za prawidtowe. Gdy
chocia jedno z badada wynik ujemny, cakg odbieranych robot uznajegsia niezgodne z
wymaganiami projektu i nie przyjmujegsiZzaleznie od zakresu niezgodiey z projektem
wykonane roboty magby¢ zakwalifikowane do ponownego wykonania w éatdub
czesciowych napraw. W obu przypadkach pokrycie podiggaownemu sprawdzeniu i
odbiorowi.

W przypadku stwierdzenia usterek nie nadggh s¢ do usungcia, ani nie wptywajcych na
szczelné¢ pokrycia, roboty blacharskie mo@y¢ przyjete z rownoczesnym odpowiednim



procentowym obrieniem wartéci robot

- Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgoolnggojektem wykonania uchwytow,
denek i wpustow rynnowych oraz poten poszczegolnych odcinkdw rynien, zwtaszcza.
Nalezy takze sprawdzi, czy rynny nie majwgniece, dziur, gkniec;

- Ocena wykonania rur spustowych polega na koregmidndci wykonania z projektem:
pofaczeh w szwach pionowych i poziomych, umocawar w uchwytach, odchyferur od
prostoliniowdci i pionu; Naley takze sprawdzi, czy rury te nie majdziur, wgniece i
peknig¢. Pionowd¢ sprawdza sipionem murarskim i przymiarem z doktadoia do 5mm.

8.6. Posadzki betonowe i oktadziny posadzek

Odbior robot

Prawidtowa¢ wykonania robot oraz ich zgoditaz projektem sprawdzagspodczas
ostatecznego odbioru budynku lub jegesck

Podstaw odbioru robét $ dokumenty:

projekt. techniczny zawiergy na rysunkach wykonawczych wszystkie dane rigaé do
wykonania robot; na Rysunkach wykonawczych powibyyuwidocznione wszelkie zmiany
dokonane w trakcie wykonywania robot, a udokumeatmewv dzienniku budowy
odpowiednim zapisem potwierdzonym Przez nadzomiezhy;

dziennik budowy;

certyfikaty lubswiadectwa zgodriei materiatow;

Polskie Normy i aprobaty techniczne otegace wymagania i badania techniczne przy
odbiorze poszczegolnych rodzajow podtdg.

W dzienniku budowy dokonujeeszapisow dotycgcych medzyoperacyjnych odbiorow
poszczegolnych robot zanilkaych, jak np. wykonania warstw izolacyjnych i pcatkbw, od
ktorych jakdci zalery ostateczna waré techniczna podtag.

Badania wykonanych podtég skitaglaje z bada posrednich, ktére obejmajbadania
materiatéw, podktadow, warstw izolacyjnych itp.apibada bezpdrednich obejmujcych
sprawdzenia prawidtowsoi wykonania posadzki.

Odbidr jako sciowy.

Odbior jakagciowy materiatdow dokonuje spo dostarczeniu ich na budeviNalezy
sprawdzé zgodnad¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami odpowiednich norm lub
innych dokumentow (aprobat technicznych), zezwalah na stosowanie ich w
budownictwie.

Przy odbiorze zakaczonych robdt natey dokond sprawdzenia materiatdw na podstawie
zapisoéw w dzienniku budowy i zglzonych z&wiadcze (certyfikaty,swiadectwa zgodniei)
z kontroli, stwierdzajcych zgodné&¢ uzycia materiatdbw z wymaganiami dokumentacji
technicznej oraz z powotanymi normami i aprobateeohnicznymi.

Materiaty wyte do wykonania posadzki, nie raeg dokumentow stwierdzagych ich jakdc¢ i
nasuwajce z tego wzgdu watpliwosci, powinny by poddane badaniom przez upawamne
laboratoria.

Odbidr poszczegolnych etapow robot:

Odbior podtaa powinien obejmowa sprawdzenie materiatdw, sprawdzenie wytrzyriaio
rownaici, czystdci i stanu wilgotnéci podtaza lub podktadu, sprawdzenie spadkéw pedto
lub podktadu i rozmieszczenia wpustow podtogowych.



Odbidr warstw izolacji przeciwwilgociowych:
Odbior hydroizolacji odbywa siw dwoch etapach:
1) odbiory m¢dzyfazowe (czsciowe),

2) odbior ostateczny (kaowy).

Odbidr ostatecznypowinien polegéna sprawdzeniu:

-ciagtosci izolaciji i jej zgodnéci z projektem, -wysfpowania ewentualnych uszkodzew
przypadku gdy jest to niegbine, naley wykona proke wodrg lub inne badania pozwailage
na prawidiow ocerg wykonanych robot izolacyjnych:

-w zbiornikach i podobnych obiektach, po napetnignh wod, do projektowanego poziomu
(na okres co najmniej 72 godz.), -przy parciu wodyewntrz -prawidtowego wykonania i
oparcia konstrukcji dociskowej lub grudmd warstwy dociskowej oraz jej zgodktd z
projektem.

Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych pmaiby przedt@ona nasipujaca
dokumentacja techniczna:

-projekt wykonania izolacji (z ewentualnymi instojgmi) z naniesionymi zmianami
dokonanymi w trakcie robot, -dokumenty potwierdeajjakaé¢ uzytych materiatdow w
postaci z&wiadcze o jakasci wystawionych przez producenta albo wynikéw kiada
laboratoryjnych przeprowadzonych na polecenie kieika roboét, -protokoty z odbiorow
czesciowych, -dziennik budowy (dziennik wykonywania éalizolacyjnych wodochronnych).
Z odbioru ostatecznego izolacji nayesporzdzi¢c protokdt, w ktérym powinna ldyzawarta
ocena jakéciowa zabezpieczenia przeciwwodnegaeliev trakcie odbioru robot
stwierdzono usterki lub wadlivéé wykonania robét, powinno to byvymienione w protokole
wraz z okréleniem trybu posjpowania przy dokonywaniu napraw. W takim przypadku
odbiér kaacowy mae by dokonany dopiero po usuaiu usterek.

Odbidr warstw izolacji termicznej i akustycznej:

Przeprowadza siw nastpujacych etapach robot: po wykonaniu pagtppo utaeniu
warstwy izolacyjnej, przed wykonaniem warstwy ociej lub utaeniem podkiadu. Przy
odbiorze wykonuje gi sprawdzenie materiatdw, sprawdzenie royenaczystaci,
wilgotnosci podtaza, sprawdzenie gruba i ciagtosci warstwy izolacyjnej.

Odbior podktadu powinien Idyprzeprowadzony na napujacych etapach robot: po
wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacgyodczas uktadania podktadu, po
catkowitym stwardnieniu podkfadu i wykonaniu badawytrzymaitdci nasciskanie na
prébkach kontrolnych.

W ramach odbioru powinnogswykona& sprawdzenie:

-materiatéw, -prawidtowsri utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnymubgsci
podktadu w czasie jego wykonania w dowolnych 3 stag¢h, -wytrzymalkei podkiadu na
sciskanie i zginanie na podstawie wynikow batkboratoryjnych, badania naie
przeprowadzadla podktaddéw cementowych i anhydrytowych; powiliy§ one wykonywane
nie rzadziej nil 1 raz na 1000 m2.podktadu, -résenpodkiadu przez przyktadanie w
dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej tatytcolnej, odchylenia stanoudge
przeswity miedzy tat i podktadem naliey mierzy¢ z doktadnécia do 1 mm, -odchyie od
ptaszczyzny poziomej lub oldlenej wyznaczonym spadkiem za poraaievumetrowej taty
kontrolnej i poziomnicy, odchylenia nalemierzy z doktadnécia do 1 mm, -prawidtowsci
osadzenia w podkitadzie elementéw dodatkowych (Wipugiodtogowych, ptaskownikow
itp.), badanie nalgy wykonywa przez ogtdziny prawidtowdci wykonania szczelin



dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych.

Odbidr koncowy:

Odbior kacowy robot podtogowych polega na stwierdzeniu zgédinvykonanej podtogi z
dokumentagj projektowo-kosztorysow Oceny zgodniei dokonuje si przez ogldziny i
pomiary posadzki, a catej konstrukcji podtogi nagtawie zapisow w dzienniku budowy |
protokotéw odbiorow midzyfazowych.

W ramach odbioru kecowego nalgy sprawdzt: jakasé uzytych materiatow, warunki
wykonania robot (warunki wilgotrciowe i temperaturowe) na podstawie zapiséw w
dziennika budowy, prawidtovéé wykonania warstw konstrukcyjnych podtogi, g. paud,
warstw izolacyjnych, na podstawie zapisow dzientikdowy lub protokotéw odbiorow
miedzyfazowych.

Ocere prawidtowaci wykonania posadzki przeprowadze, gjdy posadzka agynie petne
wiasciwosci techniczne.

Odbior posadzki powinien obejmowaprawdzenie:

-wygladu zewrtrznego na podstawie @glzin i oceny wizualnej, -rowrici za pomog taty
kontrolnej, -odchylé od ptaszczyzny poziomej lub oklenego spadku za pomptaty
kontrolnej i poziomnicy, -patzenia posadzki z podktadem na podstawiedzgh, -grubdci
posadzek monolitycznych na podstawie pomiarow dakgch w czasie wykonywania
posadzki, -wytrzymalkzi nasciskanie posadzki monolitycznej (przeprowadzansi probkach
kontrolnych pobranych w czasie wykonywania posagzgrawidtowdci (przez ogtdziny)
osadzenia w posadzce kratekekowych, dylataciji itp., -prawidtowéai (przez pomiar)
wykonania stykow materiatébw posadzkowych, tj. panedchyler od prostoliniowéci,
pomiar szerok&i spoin, -wyka@czenia posadzki (przez egkiny), zamocowania cokotow,
listew podtogowych,

8.7. Docieplenigcian zewrgtrznych

Odbior powinien dotycayposzczegoblnych faz robot tj.:
- przygotowania podia sciennego;

- zamocowanie ptyt styropianowych;

- wykonanie warstwy zbrojonej;

- wykonanie wyprawy tynkarskiej;

- wykonanie obrébek blacharskich

8.8. Odbidr robot tynkarskich

Odbiorowi podlega uksztattowanie powierzchni i kedwaie.



Nie dopuszczalneashastpujace wady:
- wykwity w postaci nalotow;

- trwateslady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odpaezepicherze wskutek
niedostatechnej przyczepimotynku do podtaa;

8.9. Oktadziny z ptyt G-K

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-terowych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny liywigksze nk 1 mmlil m.

8.10 Izolacje

Odbior powinien si odby przed wykonaniem tynkow i innych rob6t wylazeniowych.
Podstaw do odbioru rob6t murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zawiadczenia o jakai materia/Ow i wyrobow dostarczonych na budpw

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robdtikzagacych,

e) protokoty odbioru materia/éw i wyrobow,

f) wyniki bada laboratoryjnych, jdi takie byty zlecane przez Wykonawc

Zasady odbioru:

Podtaze oraz kada nanoszona warstwa powinng loglebrana przez tgniera.

Przystpienie od kolejnych etapow roboét aeonasipi¢c po dokonaniu odpowiedniego wpisu
przez Irzyniera do Dziennika Budowy.

Wykonanie izolacji uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentgajojektows, niniejsz
SST i wymaganiami ttyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji
podanych w dokumentacji projektowej, przywotanychmach lub w niniejszej SST daty
wyniki pozytywne.

Roboty podlegaj zasadom odbioru robot zanikeych.

8.11 Stolarka okienna i drzwiowa

Zgodnda¢ rob6t z dokumentagijprojektows i ST Roboty powinny byywykonywane zgodnie z
dokumentagj projektows, specyfikaci techniczia oraz pisemnymi decyzjami Inspektora
nadzoru.

Odbidér robét zanikagych lub ulegajcych zakryciu

Podstaw odbioru robét zanikagych lub ulegajcych zakryciu jest - pisemne stwierdzenie
Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaoiodt zgodnie z dokumentacj
projektowa i ST, - inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadmovykonaniu robét Zakres
roboét zanikagcych lub ulegajcych zakryciu okréaja pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez lkigpa nadzoru.

Odbiér kaicowy
Odbior kaxcowy odbywa si po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadaoru




dzienniku budowy zakazenia robot betonowych i spetnieniu innych warwnkiotyczcych
tych rob6t zawartych w umowie.

9.0 Podstawa ptatnéci.

Ogolne warunki ptatnosci podano w ST WO — wymagania ogolne.

10.0 Zestawienie norm, katalogow, przepisow:

PN-89/D-95017 Drewno tartaczne sosnowe i modrzegiow

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaazeni

PN-72/D-96002 Tarcicaskiasta ogélnego przeznaczenia

PN-59/S-820 10 Podktadki kwadratowe w konstrukcjawnianych

PN-88/S-8212Kruby z tbem kwadratowym

PN-88/S-82151 Naktki kwadratowe

PN-85/S-82503 Wkity do drewna ze them stkowym

PN-85/S-82505 Wkity do drewna ze them kulistym

BN-87/5028-12 Gwadzie budowlane. Gwalzie z trzpieniem olgglym i kwadratowym
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowsglbetowe i spgzone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

PN-63/S-06251 Roboty betonowegelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/S-06261 Nieniszaze badania konstrukcji z betonu. Metoda ultveéigkowa badania
wytrzymataici betonu ndciskanie.

PN-74/S-06262 Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Metoda skleronoetrg. Badania
wytrzymataici betonu nd@ciskanie za pomacmiotka Schmidta typu N.

Miedzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania kaksji z betonu. Europejski
Komitet Betonu. Arkady. Warszawa 1973.

PRNMIiJ. Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z metoCz$¢ 1. Reguty ogolne i reguty dla
budynkéw. Tom i. Wersja Polska ENV 1992-1-1; 199lekst do pierwszej ankiety
normalizacyjnej). ITB. Warszawa 1992.

PN-H-840231 06:989 Stal do zbrojenia betonu. Gatunk

PN-H-93215:982 Walcowka i ¢y stalowe do zbrojenia betonu,

PN-B-3264:2002 Konstrukcje betonoweglbetowe i spgzone. Obliczenia statyczne i
projektowanie

PN-B-06200 1997 Konstrukcje stalowe budowlane Wkirsmgkonania i odbioru
PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe kd2énia statyczne i projektowanie
PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie . Zwki migdzy raznymi rodzajami odchytek
tolerancji stosowanymi w wymaganiach.

PN-ISO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji nostgich

PN-ISO 52611/AK Rysunek techniczny dla konstrukegtalowych

PN-ISO 10005 Zasgdzanie jakécia- Wytyczne do planow jakoi

PN-M-02105 (PN-91/M-02105) Podstawy zamiefuic Uktad tolerancji i pasowa- Pola
tolerancji i odchyiki graniczne wymiaréw do 3150 mm



PN-M-82054 (PN-/M-82054$ruby wkrety i nakrtki

PN-M-821 O 1 (PN-85/M-82108yuby ze tbem szeiokatnym

PN-M-821 05 (PN-85/M-821 0Rruby ze tbem szeiokatnym z gwintem na catej dtugoi
PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podktadki -Wymaganiadhania

PN-M-82005 (PN-78/M-82005) Podktadki akite zgrubne

PN-M-82039 (PN-83/M-82039) Podktadki akite do poiczen sprzanych

PN-M-82144 (PN-86/M-82144) Nadtki sze&ciokatne

PN-M-82171 (PN-83/M-82171) Nadtki szeciokatne powekszone do patzen sprzanych
PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania paaania tukiem krytym
PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Drutgldo spawania i napawania stal
PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrogialowe otulone do spawania i
napawania .0Ogolne wymagania i badania.

PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo- Elektrastglowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwszonej wytrzymatgci.

PN-M-69434 (PN-74/M-69434) Elektrody otulone do wpaia stali niskostopowych
przeznaczonych do pracy w podwyonych temperaturach.

PN M 69015 (PN- 73/M-69015) Spawanie tukiem krytytali weglowych i niskostopowych -
Przygotowanie brzegow do spawania.

PN-M-69017 (PN-65/M-69017) Spawanie argonowe edektmietopliwa stali stopowych-
Rowki do spawania.

PN-M-69355 (PN- 73/M-69355) Topniki do spawaniapawania tukiem krytym.
PN-M-69420 (PN-88/M 69420) Spawalnictwo Druty kite spawania i napawania stali.
PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo Elektrodialewe otulone do spawania i
napawania Ogolne wymagania i badania.

PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrogtglowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwszonej wytrzymatgci.

PN-M-69434 (PN- 7 4/M-69434) Elektrody otulone dpawania stali niskostopowych
przeznaczonych do pracy w podwyonych temperaturach.

PN-M-89751 (PN-64/M-69751) Préba twakdbztaczy spawanych i zgrzewanych.
PN-M-69772 (PN-87/M-69772) Spawalnictwo - Klasyfika wadliwagci ziaczy spawanych
na podstawie radiogramow.

PN-M-6977 4 (PN- 76/M-6977 4) Spawalnictwo-€le gazowe stali wglowych o grubéci
5- 100 mm - Jaki& powierzchni gicia.

PN-M-69775 (PN-89/M-69775) Spawalnictwo- Wadlgioztaczy spawanych Oznaczanie
klasy wadliwgci na podstawie ogtlzin zewrtrznych.

PN-M-69777 (PN-89/M-69777) Spawalnictwo - Klasyfjeawadliwaci ztaczy spawanych na
podstawie wynikow badaultradzwigkowych.

PN-M-69008 (PN-87/M-69008) Spawalnictwo - Klakgftja konstrukcji spawanych
PN-M-69009 (PN-87IM-89009) Spawalnictwo- Zaktadpsstace procesy spawalnicze -
Podziat PN-M-690 11 (PN78/M-690 11) SpawalnictwdacZa spawane w konstrukcjach
stalowych Podziat i wymagania

PN M-690 13 (PN-65/M-690 13) Spawanie gazowe stislkoweglowych i niskostopowych
Rowki do spawania

PN-M-69014 (PN-75/M-69014) Spawanie tukowe elekémod otulonymi stali wglowych i
niskostopowych- Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na goo z niestopowych stali konstrukcyjnych- Warunki
techniczne dostawy.

PN EN 25817 PN-ISO 5817 afiza stalowe spawane tukowo- Wytyczne do darea



poziomow jakdci wedtug niezgodriei spawalniczych
PN-EN 26520 PN- ISO 6520 Klasyfikacja niezgagmepawalniczych w zkzach spawanych
metali wraz z objaieniami.

PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowevdntylacyjne murowane z cegty.

Wymagania techniczne i badania przy odbiorze

PN-70/B12016 Wyroby z ceramiki budowlanBadania techniczne

PN-EN 678: 1998 Oznaczeniestpsci w  stanie suchym autoklawizowanego betonu
komodrkowego

EN 771-1 :2003 Wymagania doty@z elementow murowych- €€ 1

Elementy murowe ceramiczne
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane - Badania ceclcimych i wytrzymatéciowych
PN-B-03002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projekdnig i obliczanie.
PN-B-03340 Konstrukcje murowe zbrojone. Projektoambliczanie.
Instrukcje producenta.

PN-611B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blatalpwej ocynkowanej i cynkowe;j.
Wymagania, badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokiylachowych. Charakterystyka WjrOboN z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych naagtym deskowaniu.

PN-EN 517:1999 Prefabrykowane akcesoria dachoweh®ee haki zabezpiecaap.
PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wypes&éa PVC-U, Definige, wymagania i
badania.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cemerjtdigmagania i badania techniczne
przy odbiorze,

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikambierania prébek.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i krstegodnéci dotyczice cementow
powszechnegoaytku.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalRmdziat, nazwy i okidenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelriay.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Hoemiczne i heterageniczne pokrycia
podtogowe z poli-chlorku winylu.

PN-631B-1 0145 Posadzki z ptytek kamionkowych fetawych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania techniczne pdiyiarze.

PN-75/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorkunyiu. Badania.

PN-78/B-89004 Materiaty podtogowe z polichlorku wiun). Wyktadziny elastyczne bez
warstwy izolacyjnej.

PN-87/C-94163 Wyroby gumowe. Wykfadziny i ptytkigiogowe.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.
PN-70/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Vdgamnia i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-N-10106: 1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masykgrskie do wypraw pocienionych
PN-B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wadinyodorozciéczalnymi farbami
emulsyjnymi.



PN-B-1 0020: 1968. Roboty murowe z cegly. Wymagabiadania przy odbiorze.
PN-B-10100:1970. Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wygaaia i badania przy odbiorze
PN-B-10102:1991. Farby do elewacji budynkow. Wynmaga badania
PN-EN-1S02409:1999. Wyroby lakierowe. O#lanie przyczepnii powtok do podtaa oraz
przyczepnéci micdzywarstwowej

PN-C-81607:1998. Emalie olejnigawviczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopalimeryzowane styrenowane.

PN-C-81802:2002. Lakiery wodorozazalne stosowane wewatnz.

PN-C-81901 :2002. Farby olejne i alkidowe

PN-C-81913:1998. Farby dyspersyjne do malowaniaadg budynkow
PN-C-81914:2002. Farby dyspersyjne do malowanigmiudynkow

PN-EN ISO 6946 - Opdr cieplny i wspotczynnik praemiia ciepta. Metoda
obliczania

PN-91/B-10102 — Farby do elewacji budynkéw. Wymagamadania

PN-89/B-10425 — Przewody dymowe, spalinowe i wetyjne murowane z cegty
PN-B-10100:1970 - Roboty tynkowe Tynki zwykie Wynaaga i badania przy

odbiorze

Dz.U.02.75.690 - Rozpazenie Ministra Infrastruktury w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadmidynki
i ich usytuowanie

PN-ISO 3443-7:1994 Tolerancja w budownictwie. Ogatasady ustalania kryteriow
odbioru.

PN-70/B-1 01 00 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wynaaga i badania przy odbiorze.
PN-701B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Vdgamia i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-N-10106: 1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masykgrskie do wypraw pocienionych
PN-B-30020:1999 Wapno budowlane. Wymagania

PN-631B-06251 Roboty betonoweealbetowe. Wymagania techniczne

PN-881B-06250 Beton zwykty

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonoapraw.

PN-B-06262 Metoda sklerornetrycznabadania wytrzgdtabetonu naciskanie za pomac
ptotka Schmidta typu N.

PN-B-06261 Nieniszege badania konstrukcji z betonu. Metoda ultreigkowa badania
wytrzymataici betonu ngciskanie.

BN-73/6736-01 Beton zwykrj. Metody bade5zybka ocena wytrzymaia nasciskanie.
PN-79/B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do zapra@onow.

PN-921B-01302 - Gips, anhydryt t wyroby gipsowerrigmologia

PN-86/B-02354 - Koordynacja wymiarowa w budowni@wiVartéci modularne i zasady
koordynacji modularnej [(GZciowo zasipiona przez PN-ISO 2848:1998 i PN-ISO 1791
:1999)

PN-86/B-02355 - Tolerancja wymarow w budownictwi@stanowienia ogolne



PN-B-03002:1999 - Konstrukcje murowe. Obliczen&t\gizne i projektowanie
PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badanie cegftiimych i wytrzymatéciowych
PN-71/B-06280 - Konstrukcje z wielkowymiarowych faierykatowzelbetowych.
Wymagania w zakresie wykonywania i badania przyiade

PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapoadowlanych

PN-681B-10020 - Roboty murowe z cegly. Wymagariadania przy odbiorze
PN-80/B-10021 -Prefabrykaty budowlane z betonu.ddgfpomiaru cech geometrycznych
(Czesciowo zasipiona przez PN-EN 99:1999)

PN-69/B-10023-Roboty murowe. Konstrukcje zespoloceglano-zelbetowe wykonywane na
budowie.Wymagania i badania przy odbiorze [23J83MB-10024 - Roboty murowe. Mury z
drobno wymiarowych elementéw z autoklawizowanyctobhéw komaérkowych. Wymagania i
badania przy odbiorze

PN-70/B-10026 - Sciany monolityczne z lekkich béwrz kruszywa mineralnego
porowatego. Wymagania i badania

PN-911B-1 0102 - Farby do elewacji budynkéw. Wynraga badania (Ggciowo

zastpiona przez PN-EN 991 :1999

PN-EN 12004:2002 - Kleje do ptytek. Definicje i wgigania techniczne

PN-B-10109:1998 - Tynki i zapraWj budowlane. Sucheszanki tynkarskie
PN-75/B-10121 - Oktadziny z ptytelciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i
badania przy odbiorze

PN-69/B-10280 -Roboty malarskie budowlane farbamdmymi i wodorozcigczalnymi
farbami emulsyjnymi

PN-69/B-10285 -Roboty malarskie budowlane farbaakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych

PN-90/B-14501 -Zaprawy budowlane zwykite

PN-B-19701: 1997 - Cementy powszechnegytku

PN-B-30020:1999 - Wapno

PN-B-30041 :1997 - Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-3Q042:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlais tynkarski i klej gipsowy
PN-ISO 3443-1: 1994 - Tolerancje w budownictwiedstawowe zasady oceny i okienia

PN-ISO 3443-7:1994 Tolerancja w budownictwie. Ogatasady ustalania kryteriow
odbioru.

PN-701B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagainbadania przy odbiorze.
PN-701B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Vdgamia i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-N-10106: 1997 Tynki i zaprawy budowlane. Magykgrskie do wypraw pocienionych
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Speayjik&obieranie probek.
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonoagraw.

PN-EN ISO 8504-1 :2002 Przygotowanie pag#tstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow.

Metody przygotowania powierzchni. €2 1 :Zasady ogolne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie pagiatalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow.

Metody przygotowania powierzchni. &2 2: Obrobka strumieniowéeierna.

PN-EN ISO 11124-1 :2000 Przygotowanie pagitetalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wymagania techniczne deafyezanetalowychcierniw stosowanych



w obrobce strumieniowsgciernej. Czs¢ 1: ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1 :2001 Przygotowanie pagitetalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wymagania techniczne deatyeniernetalowyclcierniw
stosowanych w obrébce strumieniowoiernej. Czs¢ 1. Ogolne wprowadzenie i
klasyfikacja.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badgrzy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltovies®wane na zimno.
PN-B-24625:1998 Lepiki asfaltowy i asfaltowo-poknowy z wypetniaczami stosowany na
goraco.

PN-90/B-04615 Papa asfaltowe i smotowe. Metody hada

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnoivi®jonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lubntée aluminiowej.

PN-B-27620: 1998 Papa asfaltowa na welonie z wiokklanych .

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewneaifivosci wymagane w odniesieniu
do wyrobow stosowanych w systemach drenarskich.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje staloWwgmagania i badania.

PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy fid&je dotyczce wyrobow
lakierowych. Czs¢ 3:

Przygotowanie powierzchni i metody nakfadania.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochronaeprrkorozj konstrukcji stalowych za
pomoa ochronnych systeméw malarskich.¢&z4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow.

Wzrokowa ocena czysto powierzchni. Stopnie przygotowania niezabezmegzh podtay
stalowych oraz po catkowitym usgniu natazonych powtok.

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow.

Wzrokowa ocena czysto powierzchni. Stopnie przygotowania wézij pokrytych
powlokami podtay stalowych po miejscowym uswgiu tych powtok.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korpHrzygotowanie powierzchni stali, staliwa]iwa do
malowania.

Ogodlne wytyczne.

PN-701H-97052 Ochrona przed korpg)cena przygotowania powierzchni stali, staliwa,
zeliwa do malowania.

Akty prawne -ustawy:

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 L Prawo budowlane (tgddolity: Oz. U. z 2003 L, Nr 207,
poz. 2016; z piniejszymi zmianami), [2] Ustawa z dnia 16 kwiet2204 r. o wyrobach
budowlanych (Oz. U. z 2004 L, Nr 92, poz. 881), [Bftawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o
systemie oceny zgodsw (Oz. U. z 2002 r" Nr 166, poz.1360. zzpéejszymi zmianami),

PN-88/B-10085 Zmiana 2 - Stolarka budowlana. Ok wi. Wymagania i badania
(Zmiana)

PN-88/B-100851Az3:2001 - Stolarka budowlana. Okdezwi. Wymagania i badania
(Zmiana A:z.3)

PN-B-10201 :1998 - Stolarka budowlana. Drzwi drexmei listwowe wewgtrzne



PN-B-10221: 1998 - Stolarka budowlana$iNgtla drewniane wewgtrzne

PN-B-1 0222: 1998 - Stolarka budowlana. Okna dramaikrosnowe do piwnic i poddaszy
PN-B-91000:1996 - Stolarka budowlana. Okna i drawerminologia

PN-EN 949:2000 - Oknasciany ostonowe, crn.;, zasianyaluzje. Oznaczanie odporTd
drzwi na uderzenie ciatem akkim i ciezkim

PN-EN 1026:2001 - Okna i drzwi. Przepuszcz&tmowietrza. Metoda badania P
N-EN 1027:2001 - Okna i drzwi. Wodoszczel@oMetoda badania

PN-EN 1191 :2002 - Okna i drzwi. Odpo&dama wielokrotne otwieranie i zamykanie.
Metoda badania

PN-EN 12207:2001 - Okna i drzwi. Przepuszczatmmwietrza. Klasyfikacja

PN-EN 12208:2001 - Okna i drzwi. Wodoszczéndlasyfikacja

PN-EN 12210:2001- Okna i drzwi. Odpo&dama obcizenie wiatrem. Klasyfikacja
PN-EN 12211 :2001 - Okna i drzwi. Odpofama obcizenie wiatrem. Metoda badania
PN-EN 12400:2004 - Okna i drzwi. Trwatomechaniczna. Wymagania i klasyfikacja
PN-EN 13049:2003 (U) - Okna. Uderzenie ciatergkiiim i ci¢zkim. Metoda badania,
wymagania dotycxce bezpieczestwa i klasyfikacja

PN-EN 13115:2002 - Okna. Klasyfikacja wéavosci mechanicznych. Obgienia
pionowe,Okna i drzwi, zwichrowanie i sity operaayjn

PN-EN ISO 12567-1 :2004 - Cieplne éavosci uzytkowe okien i drzwi. Okrédanie
wspolczynnika przenikania ciepta megagkrzynki grzejnej. G&¢ 1.

PN-B-05000:1996 - Okna i drzwi. Pakowanie, przechwanie i transport
PN-881B-10085 - Okna i drzwi z drewna, materiatdevehopochodnych i tworzyw
sztucznych. Wymagania i badania

PN-B-10087:1996 - Okna i drzwi drewnianea@a klinowe. Wymagania i badania
PN-90/B-91002 - Okna i drzwi balkonowe. Zasady lastia wymiaréw skoordynowanych
modularnie

PN-EN 130:1998 - Metody baflarzwi. Badanie sztywriai skrzydet drzwiowych przez
wielokrotne wichrowanie

PN-EN 477:1997 - Ksztaltowniki z nieplastyfikowaweagplichlorku winylu (PVC-U) do
produkcji okien i drzwi. Okrdenie odpornéci ksztattownikdéw gtownych na uderzenie
spadajcego cizarka

PN-EN 478:1997 - Ksztaltowniki z nieplastyfikowaweagplichlorku winylu (PVC-U) do
produkcji okien i drzwi. Wygid po wygrzewaniu w temperaturze 150 stopni C. M&tod
badania

PN-EN 479: 1997 - Ksztaltowniki z nieplastyfikowagoepolichlorku winylu (PVC-U) do
produkcji okien i drzwi.

Opracowat:

mgr inz. Marek Mazurkiewicz



